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Opis efektow uczenia si¢ dla kierunku studiéw:
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

QOdniesienie do charakterystyk PRK

Charakterystyki drugiego stopnia typowe dla
kwalifikacji uzyskiwanych w ramach
szkolnictwa wyzszego (S)

Symbol
kierunkowych Uniwersalne .
efektow charakterystyki Charak_tgryst}{kldla
uczenia si¢ pierwszego stopnia (U)| Charakterystyki dla kwallflka91| na
Po ukonczeniu kierunku studiéw absolwent: kwalifikacji na pozioma ?h,ﬁ ! 7 PRK,
poziomie 6 PRK umoz.hw'amcym .
uzyskanie kompetencji
inzynierskich
WIEDZA (W)
KZilP WOl Ma podstawowz?, foiedzg w Zakrfasie matematyki, (_)bejmujgca, algebr@,‘analize;, statystyke inzynierskg P6S_ WG
- niezbedne do opisu i analizy uktadéw mechanicznych i procesow technologicznych.
Ma wiedz¢ w zakresie mechaniki klasycznej, ruchu falowego i termodynamiki fenomenologicznej. Ma
KZilP_W02 uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu fizyko - chemicznych podstaw budowy P6U_W P6S_WG
materiatow inzynierskich i ich wlasciwosci.
Zna zasady mechaniki oraz podstawowe modele ciat w mechanice technicznej, ma wiedze na temat uktadu
KZilP_W03 sit i ich redukcji, rownowagi uktadéw ptaskich i przestrzennych, ma wiedz¢ w zakresie analizy statycznej P6U_W P6S_WG
belek, kratownic i ram oraz elementow teorii stanow naprezenia i odksztatcenia.
KZilP_ W04 Zna p0<’jst§wowe ’zasady zapisu konstrukcji (rzuty, Widoki,_ przekroje, ul.dady). oraz wymiarowania P6U_ W P6S_ WG
elementow i zespotdw maszyn. Ma podstawowa wiedze w zakresie odwzorowania 2D i 3D.
Zna zasady procesu projektowania inzynierskiego oraz budowy i eksploatacji podstawowych elementow,
zespotow i uktadéw maszynowych. Ma podstawowa wiedze na temat metod projektowania i analizy
KZilP_W05 roznorodnych mechanizméw spotykanych w budowie maszyn i urzadzen. Zna zagadnienia zwigzane z P6U_W P6S_WG P6S_WG_inz.
komputerowym wspomaganiem projektowania CAD/MES ustrojow no$nych maszyn i pojazdow oraz
rozpoznaie wspotczesne kierunki rozwoiu projektowania wspotbieznego
Zna terminologi¢ metrologiczng, ma wiedze na temat podstawowych metod i zasad pomiaru a takze budowy
KZilP_W06 uklad()\y pomiaro_vv_yc_h. Zna rodz.aje, i _kl_asyfjlk’acje; sprz¢tu  pomiarowego ora_mz ;asady jgg.o doklaotru. P6U_W P6S WG
Identyfikuje i definiuje btedy pomiaréw i ich zrodta oraz zna zasady szacowania niepewnosci wynikow|
pomiarow.
Ma podstawowa wiedze z zakresu zastosowania metod automatyki do automatyzacji procesow
KZilP_W07 produkcyjnych ze szczegdlnym uwzglednieniem modelowania procesow produkcyjnych i programowania P6U_W P6S_WG
sterownikow PLC.
Ma podstawowa wiedze na temat wytwarzania i ksztaltowania wiasno$ci materialow inzynierskich,
procesow technologicznych ksztattowania struktury i wiasno$ci stopéw metali. Ma uporzadkowang wiedzg
na temat obrobki ubytkowej i innych technologii ksztattowania postaci geometrycznej oraz w zakresie P6S WG
KZilP_Wo08 obrobki powierzchniowej i cieplno-chemicznej, zna technologie naktadania powlok i pokry¢. Mal P6U_W P6S WK

podstawowa wiedze o cigciu termicznym oraz taczeniu i spajaniu, zna przebieg, organizacje oraz techniczno|
ekonomiczne aspekty procesow montazu. Zna budowe i zasady dziatania wybranych maszyn
technologicznveh




KZilP_W09

Ma podstawowg wiedze na temat zasad, praw z dziedziny elektrotechniki i elektroniki, zna podstawowe
pojecia.

P6U_W

P6S_WG

KZilP_W10

Posiada wiedze na temat funkcjonowania i architektury wspotczesnych komputeréw, ich systemow
operacyjnych oraz oprogramowania aplikacyjnego ktére odgrywa najwazniejsza role W Srodowisku
zarzadzania produkcjg. Ma podstawowa wiedze na temat procesu projektowania baz danych, ze
szczegblnvm naciskiem na prawidlowe rozpoznawanie i modelowanie potrzeb przysztvch uzytkownikéw.

P6U_W

P6S_WG

KZilP_W11

Ma podstawowa wiedzg z zakresu eksploatacji systemow produkcyjnych w tym w zakresie zarzadzania i i
stosowania technik TPM i PPM w kompleksowym utrzymaniu ruchu oraz roli komputerowych systemow
wspomagajacych zarzadzanie eksploatacja i utrzymaniem ruchu maszyn.

P6S_WG inz.

KZilP_W12

Ma wiedz¢ na temat podstawowych sktadnikow procesu wytwarzania i ramowych procesow
technologicznych przedmiotéw roznych klas, zna zasady doboru srodkéw wytwarzania, obrabiarek, narzedzi
i parametrow obrobki. Zna budowg programow sterujacych pracg podstawowych obrabiarek SN.

P6U_W

P6S_WG

KZilP_W13

Rozpoznaje i rozumie podstawowe pojecia, prawa ekonomiczne i zjawiska gospodarcze oraz ich efekty w
gospodarce rynkowej, zna warunki i zasady podejmowania optymalnych decyzji przez podmioty rynkowe
(producentéw i konsumentow), ma wiedze na temat rynkoéw i czynnikow produkcji.

KZilP_W14

P6S_WK

Zna i rozumie istote procesu zarzadzania, ma wiedz¢ na temat podstawowych funkcji zarzadzania, cech, celi
i struktur organizacji. Zna podstawowe style, metody i techniki zarzadzania. Rozumie trendy rozwojowe
zarzadzania w kontekscie rozwoju gospodarczego.

P6S_WK

KZilP_W15

Ma uporzadkowang wiedz¢ na temat budowy, struktury, parametrow i typow systeméw produkcyjnych, znal
metody, techniki i narzedzia zarzadzania procesem produkcyjnym, zna narzedzia i systemy informatyczne
do zarzadzania systemami produkcyjnymi.

KZilP_W16

P6U_ W

P6S_WG

Ma podstawowa wiedze na temat budowy i funkcjonowania systeméw zarzadzania jako$cig w Systemach
wytworczych.

P6U_W

P6S_WG

KZilP_W17

Zna i rozumie podstawowe zagadnienia i zadania systemow logistycznych. Ma podstawowa wiedze na temat|
infrastruktury technicznej i informacyjnej proceséw logistycznych.

P6U_W

P6S_WG

KZilP_W18

Zna podstawowe prawa i zasady zachowania klientow: indywidualnych i instytucjonalnych na rynku débr
ustug konsumpcyjnych i produkcyjnych. Zna kryteria segmentacji rynku dobr i ustug konsumenckich i rynku
przemystowego.

P6U W

P6S_WG

KZilP_W19

Ma wiedz¢ na temat podstawowych kategorii kosztéw wytwarzania produktow oraz metod ustalania kosztow|
produktow i procesow, zna zasady tworzenia ewidencji ksiegowej, sporzadzania sprawozdan finansowych
oraz mechanizmy finansowe wystepujace w przedsiebiorstwach.

P6S_WK

P6S_WK_inz.

KZilP_W20

Ma wiedze na temat zagrozen wynikajacych z dziatalno$ci przemystowej i z eksploatacji maszyn, zna|
konwencje miedzynarodowe i polskie akty prawne w dziedzinie ochrony srodowiska oraz ekologiczne
aspekty konstruowania, uzytkowania i modernizacji maszyn.

P6S_WK

P6S WG _inz.

KZilP_W21

Ma wiedze na temat podstawowych przepisow z zakresu prawa pracy oraz BHP, czynnikow szkodliwych i
niebezpiecznych w miejscu pracy, zna podstawowe zagadnienia ergonomiczne.

P6S_WK_inz.

KZilP_W22

Ma podstawowa wiedz¢ w zakresu prawa gospodarczego i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, znaj
prawne regulacje odnoszace si¢ do tworzenia i funkcjonowania przedsigbiorstw w Polsce oraz na tematyke
stosunkow i relacji handlowych, zna i rozumie podstawowe pojecia z zakresu ochrony wiasnosci
przemystowe] i prawa autorskiego.

P6S_WK

P6S_WK_inz.

KZilP_ W23

Student zna etapy rozwoju nowych produktoéw i wspierajgce je technologie komputerowe.

P6S_WG

KZilP_ W24

Zna podstawowe metody wnioskowania (indukcja, dedukcja, abdukcja). Ma podstawowa wiedz¢ niezbedng

do rozumienia spolecznych i filozoficznych uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej.

P6U W

P6S_WG




KZilP_ W25

Ma podstawowa wiedzg niezbedng do rozumienia etyczno-spotecznych uwarunkowan dziatalno$ci
inzynierskiej.

P6U_W

P6S_WG
P6S WK

KZilP_W26

Ma podstawowsa wiedze niezbedna do zrozumienia prawnych uwarunkowan dziatalno$ci inzynierskiej. Zna i
rozumie podstawowe pojecia z zakresu wilasnosci przemystowej i prawa autorskiego. Zna zasady
sporzadzania opisOw patentowych i korzystania z baz patentowych.

P6S_WK

KZilP_W27

Ma podstawowa wiedze z zakresu tworzyw polimerowych, ich otrzymywania, modyfikacji oraz
przetworstwa.

P6U_W

P6S_WG

Osiaga efekty w kategorii WIEDZA dla jednego z dwoch nastepujacych obszaré6w dyplomowania:
* zarzgdzanie procesami wytwarzania (zatacznik 1)
* inZynieria rozwoju produktu (zalacznik 2)

UMIEJETNOSCI (U)

KZilP_U01

Potrafi stosowa¢ aparat matematyczny do opisu zagadnien mechanicznych i proceséw technologicznych.

P6S_UW

KZilP_U02

Potrafi poprawnie identyfikowa¢ zasady oraz prawa fizyki i chemii oraz efektywnie uzywaé ich do
jakosciowej i ilosciowej analizy zagadnien fizycznych i chemicznych o charakterze inzynierskim. Potrafi
wilasciwie dobiera¢ materialy do zadanych warunkow realizaciji zadan inzynierskich.

P6S_UW

P6S_UW inz.

KZilP_U03

Potrafi szacowa¢ stan naprezenia i odksztatcenia oraz dokonywaé wymiarowania wytrzymatosciowego
elementow pretowych w zakresie sprezystym. Potrafi przeprowadzi¢ badania podstawowych wiasciwosci
wytrzymato$ciowych materialow konstrukcyjnych, dokona¢ pomiaréw przemieszczen i odksztalcen oraz
interpretowa¢ uzvskane wyniki i wyciagna¢ wnioski.

P6S_UW inz.

KZilP_U04

Posiada umiejetnosci zapisu konstrukcji i tworzenia dokumentacji technicznej konstrukcji mechanicznych
oraz jej odczytywania. Potrafi odwzorowa¢ i wymiarowaé elementy maszyn, projektowa¢ i wykonywaé
obliczenia wytrzymatosciowe uktadéw mechanicznych z zastosowaniem komputerowego wspomagania
projektowania maszyn.

P6S_UW

KZilP_U05

Potrafi stosowa¢ metody analizy i syntezy mechanizméw przy wykorzystaniu oprogramowania do symulacji
i analizy ukladow wielomasowych. Potrafi przygotowywaé projekt obiektu technicznego wraz z
ewentualnymi wariantami rozwigzan konstrukcyjnych zgodnie 2z zasadami prowadzenia procesu
projektowania inzynierskiego, dokonywa¢ oceny wariantow oraz wskazywac koncepcje optymalng. Potrafi
poddawa¢ weryfikacji wytrzymatosciowej metodami numerycznymi zaprojektowane elementy lub zespoty
zaprojektowanej maszyny. Do projektowania potrafi uzywaé srodowisko informatyczne systemow CAD.

P6S_UW

P6S UW inz.

KZiIP_U06

Potrafi zaplanowac i przeprowadzi¢ eksperyment pomiarowy oraz postugiwaé si¢ aparaturg pomiarows,
metrologig warsztatowa i metodami szacowania btedow pomiarow. Potrafi dokona¢ pomiaru specyficznych
elementow maszyn, wielkosci charakteryzujgcych jakos¢ powierzchni oraz oszacowaé btedy pomiardow i
opracowa¢ wyniki pomiarow.

P6S_UO

P6S UW inz.

KZilP_U07

Potrafi projektowa¢ wybrane elementy i uktady automatycznej regulacji, modelowaé procesy produkcyjne
oraz programowac sterowniki PLC.

P6S UW inz.

KZilP_U08

Potrafi stosowa¢ technologie wytwarzania w celu ksztattowania postaci, struktury i wlasnosci produktow,
potrafi projektowa¢ procesy wytwarzania maszyn oraz stosuje w praktyce komputerowe wspomaganie
projektowanie proceséw technologicznych (CAM). Potrafi zaprojektowaé proces technologiczny montazu
oraz zaplanowac jego organizacje dla zadanego zespotu konstrukcvinego.

P6S UW _inz.

KZilP_U09

Potrafi wykorzystywa¢ podstawowe prawa i zasady z zakresu elektrotechniki i elektroniki oraz

porozumiewac si¢ ze specjalista z dziedziny elektrotechniki i elektroniki.

P6S_UW




KZilP_U10

Potrafi obstugiwac i wykorzystywa¢ do realizacji zadan inzynierskich oprogramowanie aplikacyjne takie jak
bazy i hurtownie danych, systemy sztucznej inteligencji, systemy multimedialne, CAD, CAM, CAE. Potrafi
projektowac¢ bazy danych oraz wykorzystywaé jezyk SQL w celu komunikacji z bazami danych, potrafi
prawidtowo identyfikowac i modelowac potrzeby przysztych uzytkownikéw baz danych, potrafi korzysta¢ z
wvbranego relacvinego svstemu zarzadzania baza danveh

P6S_UW

P6S_UW inz.

KZilP_U11

Potrafi organizowa¢ i zarzadza¢ utrzymaniem ruchu systemu produkcyjnego oraz wykorzystywa¢ do jego
nadzorowania systemy informatyczne.

P6U_U

P6S_UW
P6S UO

KZilP_U12

Potrafi dobiera¢ parametry obrobki, niezbedne narzedzia, liczbg obrabiarek oraz opracowaé plan ich
rozmieszczenia i przepltyw obrabianych przedmiotow.

Potrafi napisa¢ i wdrozy¢ program sterujacy, z wykorzystaniem znanych sposobow programowania
podstawowych uktadow sterowania oraz sprawdzi¢ poprawnos¢ jego dziatania poprzez pomiar
charakterystycznych wymiaréw i jakosci wykonanych powierzchni w wyniku symulowanej obrobki
przedmiotow.

P6U_U

P6S_UO

KZilP_U13

Zaleznie od wybranego poziomu studiowanego jezyka: ma wiedzg, umiejetnosci i kompetencje zgodne z
wymaganiami okreslonymi dla poziomu B2 ESOKJ; pozyskuje, rozumie i interpretuje teksty specjalistyczne;
stosuje w mowie i pismie $rodki jezykowe typowe dla jezyka akademickiego oraz srodowiska pracy
inzyniera lub ma wiedze, umiejetnosei i kompetencje zgodne z wymaganiami okreslonymi
dla poziomu C1 ESOKJ; §ledzi ze zrozumieniem i formutuje wypowiedzi na tematy wigzane ze studiowang
dyscypling oraz praca zawodows, stosujac $rodki adekwatne do sytuacji; czyta, interpretuje, ocenia i tworzy
teksty o tematyce specjalistycznej; wykorzystuje sprawnosci jezykowe W kontaktach interpersonalnych i w
komunikacji w migdzynarodowym srodowisku akademickim i zawodowym.

P6S_UK

KZilP_U14

Uwzglednia zasady zarzadzania w réznych formach aktywnosci, potrafi rozpoznawaé szanse i zagrozenia w
otoczeniu przedsigbiorstw dobierac i stosowa¢ w praktyce podstawowe style, metody i techniki zarzadzania.

P6U_U

P6S_UW
P6S_UO

KZilP_U15

Potrafi zarzadza¢ procesem produkcyjnym i ustugowym oraz wykorzystywa¢ do tego celu narzedzia i
systemy informatyczne. Potrafi dobiera¢, metody i techniki zarzadzania procesem wytwoérczym do zadanych
parametrow, zasobow i warunkow funkcjonowania.

P6U_U

P6S_UW

P6S_UW inz.

KZilP_U16

Potrafi stosowa¢ specjalistyczne stownictwo z obszaru zarzadzania jakoscia, czyta tre$¢ podstawowych
norm 1SO serii 9000 ze zrozumieniem oraz podawaé przyktady rozwigzan organizacyjnych, spetniajacych
wymagania i wytyczne tych norm.

P6S_UK

P6S_UW inz.

KZilP_U17

Potrafi analizowac i projektowac systemy logistyczne przy wykorzystaniu metod komputerowych.

P6S UW inz.

KZilP_U18

Posiada umiejetnosci przygotowywania w wybranym systemie CAD modeli geometrycznych réznych typow,
przetwarzania danych i przygotowywania prototypow wirtualnych i fizycznych. Potrafi projektowac wyroby
i przygotowywac ich cyfrowy prototyp, potrafi dobiera¢ metody do wykonywania prototypow fizycznych.

P6S_UW

P6S UW inz.

KZilP_U19

Potrafi podejmowaé¢ decyzje menadzerskie w oparciu 0 koszty, wykorzystuje koszty w planowaniu i
analizach typu kupowac¢ czy produkowac, sprzedawac¢ potprodukt czy kontynuowaé proces wytworczy itp.

P6U_U

P6S_UW
P6S_UO

KZilP_U20

Student potrafi przetwarza¢ trojwymiarowe modele geometryczne w roznych postaciach. Student stosuje
technologie komputerowe w rozwoju nowych produktow.

P6U_U

P6S_UW




KZilP_U21

Potrafi pracowa¢ W grupie, organizowac i planowac sposob wykonywania pracy, potrafi przyjmowac rozne
role i funkcje z wybranych obszarow funkcjonalnych przedsigbiorstwa. Potrafi w sposéb kompleksowy
zaplanowa¢, zorganizowa¢ i zrealizowa¢ zagadnienia zwigzane z tworzeniem pomystu produktu, jego
projektowaniem, ustalaniem technologii jego wytwarzania w warunkach okreslonego zaktadu
przemvstowego oraz zaproponowac sposob osadzenia go na rvoku

P6S_UO

P6S UW inz.

KZilP_U22

Potrafi wyjasni¢ przepisy z zakresu prawa gospodarczego i prowadzenia dziatalnos$ci gospodarczej, potrafi
wyjasni¢ zagadnienia dotyczace prawnej ochrony wiasnosci intelektualnej i przemystowej w krajowym i
europejskim ustawodawstwie.

P6S UW inz.

KZilP_U23

Potrafi wykorzystywa¢ zintegrowane systemy zarzadzania klasy ERP do zarzadzania procesem|
wytworczym, potrafi oceniaé¢ korzysci z pracy w $rodowisku systeméw zintegrowanych, potrafi okresli¢
zakres funkcjonalny systemu zintegrowanego.

P6S UW inz.

KZilP_U24

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, integrowaé oraz interpretowaé teksty o charakterze
humanistycznym.

P6S_UW inz.

KZilP_U25

Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, integrowa¢ oraz interpretowa¢ naukowe teksty z dziedziny etyki
inzynierskiej.

P6S_UW inz.

KZilP_ U26

Potrafi korzysta¢ z kodekséw prawa oraz aplikowaé przepisy prawa do typowych sytuacji w praktyce
zawodowej.

P6S_UW inz.

KZilP_U27

Ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym oraz znajomos¢ zasad bezpieczenstwa
zwiazanych ze stanowiskiem pracy.

P6S_UO

P6S_UW inz.

KZilP_U28

Potrafi samodzielnie korzysta¢ z réznorodnych obcojezycznych zrodet informaciji, w szczegolnosci literatury
fachowej, integrowaé uzyskane informacje i stosowaé¢ w celu poglebienia wiedzy specjalistyczne i
poszerzenia wiasnych kompetencii jezykowvch.

P6S_UK
P6S_UU

KZilP_U29

Rozumie obcojezyczne teksty stuchane i czytane o tematyce ogdlnej i naukowo-technicznej zwigzanej z
dziedzina nauki i dyscyplinami naukowymi wlaéciwymi dla studiowanego kierunku studiow.

P6S_UK

KZilP_U30

Dysponuje wystarczajacym zakresem srodowiskowym jezykow, aby stosunkowo bezbtednie wypowiadaé si¢
(ustnie i pisemnie), formutowac i uzasadnia¢ opinie, wyjasnia¢ swoje stanowisko, przedstawia¢ wadyi zalety
roznych rozwigzan, uczestniczyé W dyskusji i prezentowaé tematyke ogoélna i naukowo-techniczng (np.
przygotowac i wyglosi¢ prezentacj¢ o realizacji zadania projektowego lub badawczego).

P6S_UK

KZilP_U31

Umiejetnie postuguje si¢ jezykiem obcym w migdzynarodowym $rodowisku zawodowym z uwzglednieniem
wiedzy interkulturowej oraz formalnego i nieformalnego rejestru wypowiedzi.

P6S_UK

KZilP_U32

Osiaga efekty w kategorii UMIEJETNOSCI w jednym z dwdch obszaréw dyplomowania:

a) Zarzqdzanie Procesami Wytwarzania (ZPW)

- potrafi zaprojektowac proces wytwarzania zgodnie z zatozonymi wymaganiami,

- potrafi do zarzadzania procesami wytworczymi wykorzystywa¢ nowoczesne narz¢dzia informatyczne,
- potrafi przeprowadzi¢ reorganizacje lub optymalizacje systemu wytworczego zgodnie z zatozonymi
parametrami optymalizacyjnymi,

lub

b) InZynieria Rozwoju Produktu (IRP)

- potrafi wykona¢ projekt wyrobu zgodnie z zatozonymi wymaganiami,

- potrafi przygotowa¢ dokumentacje¢ projektowa dla projektowanego wyrobu,

- przy projektowaniu wyrobu stosuje nowoczesne metody i techniki komputerowe,

- zna i stosuje w praktyce nowoczesne metody i techniki komputerowe projektowania wyrobow,

P6U_U

P6S_UW

P6S_UW _inz.




KZilP_U33

Potrafi samodzielnie zrealizowaé¢ pracg dyplomowsa inzynierska, W tym: pozyska¢ informacje z literatury,
baz danych oraz innych zrodet, potrafi integrowa¢ pozyskane informacje, dokonywaé ich interpretacji a
takze wycigga¢ wnioski oraz formulowa¢ i uzasadnia¢ opinie, potrafi wykorzysta¢ do formutowania i
rozwiazywania problemow metody analitvczne, svmulacvine i eksperymentalne.

P6U_U

P6S_UW

P6S_UW inz.

KZilP_U34

Potrafi pozyska¢ informacje z literatury, baz danych oraz innych witasciwie dobranych zrédet zaréwno w
jezyku polskim jak i obcym na temat organizacji, projektowania i zarzadzania Systemami wytworczymi.
Potrafi opisa¢, wyjasnia¢ i uzasadni¢ wybrany problem z zakresu organizacji procesow produkcyjnych wraz
z problemami czastkowymi. Potrafi rozwigza¢ problem z wykorzystaniem poznanych metod i technik z
obszaru organizacji systemow produkcyjnych. Potrafi wycigga¢ wnioski, a wyniki pracy prezentowa¢ w
formie dokumentacji technicznej i organizacyjnej oraz ustnie w formie prezentacji.

P6U_U

P6S_UW
P6S_UK

P6S UW inz.

KZilP_U35

Posiada umiejetnosci wykonywania komputerowych modeli przestrzennych 3D rzeczywistych obiektow
(czgsei 1 zespolow), przeprowadzania analiz funkcjonowania obiektu na modelu 3D oraz wykonywania
dokumentacji technicznej ptaskiej 2D na podstawie modelu przestrzennego 3D.

P6U_U

P6S_UW

Osigga efekty w kategorii UMIEJETNOSCI dla jednego z dwoch nastepujacych obszaréw dyplomowania:

* zarzgdzanie procesami wytwarzania (zatacznik 1)
* inZynieria rozwoju produktu (zalacznik 2)

KOMPETENCJE SPOLECZNE (K)

KZilP_KO01

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciaggtego doksztatcania si¢ (studia Il i 111 stopnia, studia podyplomowe,
kursy) - podnoszenia kompetenciji zawodowych, osobistych i spotecznych.

P6S_KO
P6S KR

KZilP_K02

Ma $wiadomo$¢ wazno$ci i zrozumienie pozatechnicznych aspektow i skutkow dziatalno$ci inzyniera i
managera produkcji, w tym jej wptywu na $rodowisko, i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za
podejmowane decyzje.

P6S_KO

KZilP_KO03

Ma $wiadomo$¢ waznosci zachowania w sposéb profesjonalny, przestrzegania zasad etyki zawodowej i
poszanowania roznorodnosci pogladow i kultur.

P6U_K

P6S_KO
P6S KR

KZilP_K04

Ma $wiadomos$¢ odpowiedzialnosci za pracg wlasng oraz gotowo$¢ podporzadkowania si¢ zasadom pracy wj
zespole i ponoszenia odpowiedzialno$ci za wspoélnie realizowane zadania.

P6U_K

P6S_KK
P6S_KO
P6S KR

KZilP_K05

Potrafi myslec¢ i dziata¢ w sposob przedsigbiorczy.

P6U_K

KZilP_KO06

Ma $wiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwtaszcza rozumie potrzebe
formutowania i przekazywania spoteczenstwu — m.in. poprzez $rodki masowego przekazu — informacji i
opinii dotyczacych rozwoju przedsigbiorstw i technologii produkcji oraz innych aspektow dziatalno$ci
inzyniera, managera produkcji; podejmuje starania, aby przekazaé¢ takie informacje i opnie w sposob
powszechnie zrozumialv

P6U_KO

KZilP_KO07

Ma $wiadomo$§¢é waznosci i zrozumienie humanistycznych aspektow i skutkow dziatalno$ci inzynierskiej.
Poznaje skutki wptywu dziatalnoéci technicznej na $rodowisko, i zwigzana z tym odpowiedzialno$ciag
spoteczna nauki i techniki.

P6U_KO

KZilP_K08

Prawidlowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu; Ma $wiadomo$¢ roli
spotecznej absolwenta uczelni technicznej. Rozumie potrzebe formutowania i przekazywania spoteczenstwu
informacji i opinii dotyczacych osiagnie¢ techniki i innych aspektow dziatalnosci inzyniera; Potrafi
przekazaé taka informacj¢ i opinie w sposob zrozumiaty, z uzasadnieniem réznych punktéw widzenia.

P6S_KO




KZilP_K09 Rozumie prawne aspekty i skutki dziatalno$ci inzynierskie;j. P6S_KR
Rozumie idee normalizacji, certyfikacji i integracji systemow zarzadzania jako$cia, ochrong $rodowiska,
. bezpieczenstwem pracy i bezpieczenstwem informacji. Rozumie koncepcj¢ zarzadzania przez jakosc.
KZilP_K10 - LT S . PEU_K
- Identyfikuje podstawowe problemy zarzadzania jakos$cia, w tym kosztow jakosci oraz zasady ich
rozwiazvwania. Zna ogolne zasadv tworzenia i rozwoju form indvwidualnej przedsiebiorczosci.
KZilP K11 Ma sv.v1ad0mosc niezbednos$ci aktywnosci indywidualnych i zespotowych wykraczajacych poza dziatalnoscig P6S KO
- inzynierska —
Zalacznik 1
OBSZAR DYPLOMOWANIA: zarzgdzanie procesami wytwarzania (ZPW)
WIEDZA (W)
KZilP ZPW Wo1 Zna zgsady i mgtody budowania ha}nnonogramow dla realizacji zlecen produkcyjnych oraz podstawowe P6U W P6ES WG
- - kryteria optymalizacji harmonogramow. - —
UMIEJETNOSCI (U)
Potrafi wykorzystywa¢ metody modelowania i symulacji podstawowych funkcji przedsiebiorstwa i procesu
KZilP_zPW_U01 produkcyjnego dla roznych typow organizacji produkcji. Potrafi stosowaé zaawansowane narzedzia P6U_U P6S UW inz.
modelowania i symulacji w organizacji i projektowaniu proceséw produkcyjnych.
KZilP ZPW U02 Potrafi przygotow_atc harmonogram dla’reallzaCJl ;l§cen produkcyjnych oraz podda.c go optymahzacy wedlug PES UW P6S UW ing.
- - wybranych kryteridw. Potrafi korzysta¢ z narz¢dzi informatycznych przy budowaniu harmonogramow. - -~
Zalacznik 2
OBSZAR DYPLOMOWANIA: inZynieria rozwoju produktu (1RP)
WIEDZA (W)
KZilP IRP WO1 Ma w1e§ze; podstawowg na temat budowy mgdell procesdw .produkcyjnych, zasad ich modelowania i P6U W P6ES WG
-~ symulacji komputerowej oraz wybranych kryteriow optymalizacyjnych. - -
KZilP IRP W02 Zna rézne typy §terowan|a p.rorce.s'em Wworczym, potrgfl rozro.znlc system ssacy od pchajacego, okresli¢ na P6U W P6S WG
-~ czym polega Kaizen oraz objasni¢ ogdlne zasady funkcjonowania Kanbana. - -
UMIEJETNOSCI (U)
KZilP IRP UOL Potrafi budowa¢ modelg symulacyjng V\{ybrgnych procesow prodvuk’cyjnych, pgtrafl poddawaé je P6S UW inz.
-~ eksperymentom symulacyjnym oraz wyciagaé¢ wnioski na podstawie wynikéw symulacji. -
Potrafi identyfikowa¢ 8 typow marnotrawstwa wystepujacego podczas produkcji. Potrafi przedstawi¢ prosty
KZilP_IRP_U02 proces produkcyjny przy pomocy Mapy Strumienia Warto§ci oraz analizowa¢ zobrazowane na mapie P6U_U P6S UW inz.

przeptywy materiatu i informacii.




Zal. nr 2 do Programu ksztalcenia
OPIS PROGRAMU STUDIOW

Opis ogolny

1.2 Catkowita liczba punktow ECTS konieczna do ukonczenia studiow na danym poziomie:

210

1.1 Liczba semestrow: 8

1.4 Wymagania wstepne (w szczegolnoSci w przypadku studiow drugiego stopnia):

Podstawq decyzji o przyjeciu na studia jest WSKAZNIK REKRUTACYJNY. O jego wartosci
decydujq wybrane wyniki egzaminu dojrzatosci. WSKAZNIK REKRUTACYJNY jest sumgq punktow z
1.3 Lgczna liczba godzin zajeé: 1660 |przedmiotow kwalifikacyjnych (matematyka, fizyka, jezyk polski, jezyk obcy nowozytny), obliczanym
zgodnie z uchwalonymi przez Senat zasadami przyje¢ kandydatow.

Wartos¢ progowa wskaznika rekrutacyjnego ustalana jest w zaleznosci od liczby kandydatow.

1.6 Sylwetka absolwenta, mozliwosci zatrudnienia: Absolwenci studiéw pierwszego stopnia
|posiadajq wiedzg w wybranym zakresie inZynierii produkcji oraz nauk ekonomicznych i o
zarzqdzaniu. Posiadajq umiejetnosci menadzerskie oraz rozwiqzywania zagadnien z wybranego
zakresu inzynierii produkcji, w tym (a) projektowania nowych i nadzorowania istniejgcych
|procesow i systemow produkcyjnych i eksploatacyjnych, (b) projektowania nowych bqdz
udoskonalania istniejgcych produktow (c) nadzorowania obiektow i systemow zarzqdzania, (d)
doboru i szkolenia personelu, (e) zarzqdzania kosztami, finansami i kapitatem, (f) zarzqdzania
\przedsigbiorstwem, (g) marketingu, (h) logistyki, (i) zrzqdzania inwestycjami rzeczowymi, (j)
formutowania zadan z zakresu technologii zarzqdzania i finansow, transferu technologii i
innowacyjnosci. Absolwenci sq przygotowani do :(a) zarzqdzania procesami produkcyjnymi w

1.5 Tytut zawodowy nadawany po zakonczeniu studiow: inZynier wybranym zakresie inzynierii produkcji, (b) projektowania wyrobdw, (c) organizowania i
zarzqdzania personelem oraz koordynowania prac zespolow pracowniczych, (d) udziatu w
realizacji i wdrazaniu prac badawczych i rozwojowych, zwlaszcza dotyczqcych innowacji
technologicznych i organizacyjnych, (e) udziatu w pracach dotyczgcych doradztwa technicznego i
organizacyjnego w wybranym zakresie inZynierii wytwarzania. Absolwenci powinni zna¢ jezyk obcy
na poziomie bieglosci B2 Europejskiego Systemu Opisu Ksztalcenia Jezykowego Rady Europy oraz
|posiadac umiejetnosc postugiwania sig jezykiem specjalistycznym z zakresu kierunku ksztalcenia.
Absolwenci sq przygotowani do pracy w :(a) malych srednich i duzych przedsigbiorstwach
zajmujqcych si¢ wybranym zakresem inzynierii produkcji, (b) jednostkach projektowych i
doradczych zajmujgcych si¢ wybranym zakresem inzynierii produkcji, (c) innych jednostkach
gospodarczych oraz administracyjnych, w ktorych wymagana jest wiedza techniczna, ekonomiczna i
informatyczna oraz umiejetnosci organizacyjne

1.8 Wskazanie zwiqzku z misjq Uczelni i strategia jej rozwoju:

Wiedza zdobyta podczas studiow ma nie tylko zaowocowaé sukcesami w przysziym zyciu
zawodowym absolwenta, ale rowniez uksztattowaé czlowieka ze zmystem przedsiebiorcy,
tworczego i otwartego na nowe wyzwania.

1.7 Mozliwosé¢ kontynuacji studiéow: studia 11 stopnia




2. Opis szczegolowy
2.1 Calkowita liczba efektow uczenia si¢ w programie studiow:
obszar dyplomowania Inzynieria rozwoju produktu W (wiedza)=...29.., U (umiejgtnosci)=...37.., K (kompetencje)=...11.., W+U+K=...77...
obszar dyplomowania Zarzadzanie procesami wytwarzania W (wiedza)=...28.., U (umiej¢tnosci)=...37.., K (kompetencje)=...11.., W+U+K=...76...
2.2 Dla kierunku studiow przyporzadkowanego do wigcej niz jednej dyscypliny - liczba efektow uczenia si¢ przypisana do dyscypliny:
DI (wiodgca)...., D2.....,D3......, D4.....
2.3 Dla kierunku studiow przyporzadkowanego do wigcej niz jednej dyscypliny - procentowy udziat liczby punktow ECTS dla kazdej z dyscyplin:
D1.....% punktéw ECTS, D2.....% punktéw ECTS, D3.....% punktow ECTS, D4.....% punktow ECTS,
2.4a. Dla kierunku studiéw o profilu ogdlnoakademickim - liczba punktéw ECTS przypisana zajgciom zwigzanym z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie
lub dyscyplinach, do ktorych przyporzadkowany jest kierunek studiow (musi byé wigksza niz 50% catkowitej liczby punktéw ECTS z p.1.1)..IRP -108, ZPW - 112...
2.4b. Dla kierunku studiéow o profilu praktycznym - liczba punktow ECTS przypisana zajgciom ksztattujacym umiejetnosci praktyczne (musi by¢ wigksza niz 50% catkowitej
liczby punktéow ECTS z p.1.1).....
2.5 Zwiezla analiza zgodnosci zakladanych efektow uczenia si¢ z potrzebami rynku pracy
Efekty uczenia odnoszq sig nie tylko do zarzqdzania i inZynierii produkcji, ale rowniez doze wzgledu na wymagania nowoczesnego przemystu do mechaniki, automatyki i robotyki, mechatroniki
oraz informatyki i technologii informatycznych. Uzyskanie zakladanych efektow ksztatcenia pozwoli absolwentowi na znalezienie atrakcyjnej i ciekawej pracy we wszystkich gateziach przemystu,
Jjak rowniez na uruchomienie wiasnej dziatalnosci gospodarczej.

Prace nad efektami ksztalcenia byly referowane i dyskutowane na zebraniach Konwentu Wydziatu Mechanicznego w sklad ktorego wchodzq migdzy innymi przedstawiciele zaktadow
przemystowych z Polski, ze szczegélnym uwzglednieniem Dolnego Slgska i wojewddztw sqsiednich.

2.6 Laczna liczba punktéw ECTS, ktéra student musi uzyskaé na zajeciach wymagajacych bezposredniego udzialu nauczycieli akademickich lub innych os6b
prowadzacych zajecia i studentéw (wpisa¢ sumg punktow ECTS dla kurséw/ grup kursé6w oznaczonych kodem BKl)

141,4 ECTS

2.7 Laczna liczba punktow ECTS, ktéra student musi uzyska¢ w ramach zajeé z zakresu nauk podstawowych

Liczba punktéw ECTS z przedmiotéw obowiazkowych 68
Liczba punktéw ECTS z przedmiotéw wybieralnych 0
Laczna liczba punktéw ECTS 68

2.8 Laczna liczba punktow ECTS, ktéra student musi uzyskaé¢ w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym, w tym zajeé¢ laboratoryjnych i projektowych
(wpisa¢ sume punktow ECTS kurséw/grup kurséw oznaczonych kodem P)

Liczba punktéw ECTS z przedmiotéw obowiazkowych 63
Liczba punktéw ECTS z przedmiotéw wybieralnych 59
Laczna liczba punktéw ECTS 122

2.9 Minimalna liczba punktéw ECTS, ktéra student musi uzyska¢, realizujac bloki ksztalcenia oferowane na zaje¢ciach ogélnouczelnianych lub na innym

kierunku studiéw (wpisa¢ sume punktéw ECTS kurséw/grup kursow oznaczonych kodem O)
_29 ECTS

2.10 Laczna liczba punktéw ECTS, ktora student moze uzyskaé, realizujac bloki wybieralne (min. 30 % calkowitej liczby punktéw ECTS)

[ 63 Jects

3. Opis procesu prowadzacego do uzyskania efektow uczenia sie:

* Student rozpoczynajacy zajecia posiada odpowiedni poziom wiedzy i umiejetnos$ci stanowigcy wymagania wstepne.

* Student uczestniczy w zajeciach zorganizowanych na uczelni

* Student realizuje prace projektowe, laboratoryjne, obliczeniowe, analizy, prezentacje, studiuje literature i zalecane materiaty.

* Student uczestniczy w sprawdzianach wiedzy i umiejetnosci, zapoznaje sie z prawidtowymi odpowiedziami, ocenami i uwagami prowadzacego.
* Student w ramach wyszczegdlnionych przedmiotéw uczy sie pracy grupowej.

* Student jest zachecany do angazowanie sie w prace kot naukowych.

* Student uczestniczy w spotkaniach z przedsiebiorcami, wycieczkach technicznych, targach pracy.



4. Lista blokow ksztalcenia:
4.1. Lista blokéw obowigzkowych:

4.1.1 Lista blokow ksztalcenia ogdlnego
4.1.1.1 Blok Przedmioty humanistyczno-menedzerskie (min. ...2... pkt. ECTS):

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? [ Sposob Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupg kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 2
A . oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zajeé | grupy |zalicze-| ogslno-| . ° .
grupy kursow v sym ) w|lé¢| 1 |p]s ¢ ZZU | CNPS |taczna BJKi Lursow|  nia Oi(;;:) Charak:- rodzaj®
Prakt.
1. |ZPM032037W Ekologia 20 KZIP_W20, KZIP_K08 20 60 2 1,2 T z KO
Razem| 20 | O 0 0 0 20 60 2 1,2
4.1.1.2 Blok Jezyki obce (min. ...... pkt. ECTS):
. . . . .| Liczba pkt. |Forma?|Sposob i
K Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Kurs/ ki
Lp Ku rOS?J / Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Yo g Symbol efektu g ECTS kursu/ | ° prseripa arsow
e , oznaczy¢ symbolem GK uczenia si ie¢ | grupy |zalicze-| ogoino-| ©
grupy kurséw Zyesym ) w | ¢ | p| s ¢ ZZU | CNPS [1aczna Z;J}ZC kgurszl‘lv nia °§‘;an charakt. | rodzaj®
. o 5
Razem| 0 | 0 | O [ O [ O 0 0 0 0
4.1.1.3 Blok Zajecia sportowe (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Sposb Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 3
A , oznaczy¢ symbolem GK) uczenia si¢ zajeé | grupy [zalicze-| ogotno-| , °© .
grupy kursow e sy wle¢fl 1l ]|p]s ZZU | CNPS |taczna BK! |kursow| nia | uczt charak;. rodzaj®
Prakt.
Razem| 0 | 0 | O [ O [ O 0 0 0 0
4.1.14 Technologie informacyjne (min. ...2... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. |2 a2 Sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursw/ | ®
A X ¢ symbolem GK ia si aje¢ | grupy |zalicze-| ogolno-| , °©
grupy kursow oznaczy¢ symbolem GK) wileé¢|[1]p]s tezema sig ZZU | CNPS |taczna z ﬁl k?lrs?’){v nin O8O | charakt. | rodizaj®
BK Y62 | prakt®
1. [ZPM032083W Technologie informacyjne 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z PD
2. |zPmo32083P Technologie informacyjne 10 oy KP-Lz2 10 | 30 1 o7 | T z P | PD
Razem| 10| 0 | 0 (10| O 20 60 2 1,3
Razem dla blokéw ksztalcenia ogdlnego
Laczna Laczna Laczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin u:kt(')w ECTS ECTS zajgc¢
zzU cnes P BK.
L N - 40 120 4 25

30[ 0] 0f[10] O




4.1.2 Lista blokow z zakresu nauk podstawowych

4.1.2.1 Blok Matematyka

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursoéw (grupe kurséw Symbol efektu ECTS kursu/ 3
' , oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- °
grupy kursow Zye sy ) wlé¢| 1 ]p ¢ ZZU | CNPS |taczna BJIZ kirs?’))\lv nia Oﬁzzn? Cha':k:' rodzaj®| typ’
) Prakt.
1. |[MAT001467W Algebra z geometrig analityczng 20 KZIP_W01 20 60 2 15 T E (¢] PD Ob.
2. |[MAT001467C Algebra z geometrig analityczna 10 KZzIP_U01 10 60 2 1,0 T z (6] P PD Ob.
3. |MAT001646W Analiza matematyczna | 20 KZIP_W01 20 150 5 3,0 T E (e] PD Ob.
4. |MAT001646C Analiza matematyczna | 20 KZIP_U01, KZIP_K11 20 90 3 2,0 T z (0] P PD Ob.
5. |MAT001647W Analiza matematyczna Il 10 KZIP_W01 10 60 2 1,2 T E (0] PD Ob.
6. |[MAT001647C Analiza matematyczna 1 10 KZIP_U01, KZIP_K11 10 60 2 14 T z (0] P PD Ob.
7. |ZPM032014W Statystyka inzynierska 10 KZIP_W01 10 30 1 0,6 T z PD Ob.
8. |ZPM032014P Statystyka inzynierska 10 KZIP_U01 10 30 1 0,7 T z P PD Ob.
9. |ZPMO032066W Badania operacyjne 10 KZIP_W13 10 30 1 0,6 T z K Ob.
10. |ZPM032066P Badania operacyjne 10 KZIP_U19 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
11. |FBZ001200W Rachunkowo$¢ i finanse 20 KZIP_W19 20 30 1 0,6 T z K Ob.
12. |FBZ001200C Rachunkowosé i finanse 10 Ei:gﬁg g:‘;:fﬁ 10 | 20 1 o7 | T z P K | ob.
Razem|[ 90 | 50 | 0 | 20 160 | 660 22 14
4.1.2.2 Blok Fizyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. |2 a2 sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | °
e , oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zajeé | grupy |zalicze-| ogolno-| , °
grupy kursow wesym ) wilel| 1 ]p ¢ ZZU | CNPS |taczna BJIZ kgurszl\lv nia Oizznf char:k:, rodzaj® | typ’
) Prakt.
KZIP_W02, KZIP_WO03, KZIP_KO01,
1. |FZP001067W Fizyka 20 KZIP_K02, KZIP_K03, KZIP_K04, 20 90 3 2 T E (e} PD Ob.
KZIP_K05
KZIP_U01, KZIP_U02, KZIP_KO1
2. |FZP001067C Fizyka 10 KZIP_K02, KZIP_K03, KZIP_K04 10 60 2 1 T z (e} P PD Ob.
KZIP_K05
KZIP_U02, KZIP_U06, KZIP_KO01,
3. |FzP001067L Fizyka 10 KZIP_K02, KZIP_K03, KZIP_K04 10 30 1 1 T z o] P PD Ob.
KZIP_KO05
Razem| 20 | 10 | 10 | O 40 180 6 4
4.1.2.3 Blok Chemia
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Sposb Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 3
A , oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogsino-| . °
grupy kursow yesy ) wl¢e|l 1l ]p ¢ ZZU | CNPS |taczna szl kgurs?\/” nia Oizzn;) char:k;. rodzaj’( typ’
i Prakt.
1. |ZPM032002W Chemia 20 KZIP_W02 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
Razem[{ 20| 0 | O | O 20 60 2 1,2




4.1.2.4 Blok Informatyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? [ Sposob Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupg kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 2
A , oznaczy¢ symbolem GK) ) uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno-| , ° )
grupy kursow w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [taczna Bict [kursow| nia | uezt c:rt:ztk:- rodzaj®| typ’
1. |ZPM032085P Informatyka w zastosowaniach inzynierskich 20 KZIP_U10, KZIP_K09 20 30 1 0,7 T z P K Ob.
2. |ZPM032016W Podstawy programowania 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z K Ob.
3. [ZPM032016P Podstawy programowania 20 KZIP_U10 20 60 2 14 T Z P K Ob.
L KZIP_U04, KZIP_UO5,
4, |ZPM032019P Grafika inzynierska 3D 20 KZIP_U35, KZIP_KO7 20 30 1 0,7 T z P K Ob.
5. |ZPM032087W Struktury danych w inzynierii produkcji 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z K Ob.
6. |ZPM032087P Struktury danych w inzynierii produkcji 20 KZIP_U10, KZIP_K04 20 60 2 14 T Z B K_ | on.
7. |zPmoszoraw  [Systemy informatyczne w zarzadzaniu 10 KZIP_W10, KZIP W15 10 | 60 2 12 | T z K | ob
przedsigbiorstwem
8 |zpmo32071P Syslemy 1}1fomatyczne w zarzadzaniu 10 KZIP_U15, KZIP_U23, 10 60 2 14 T . P K ob.
przedsigbiorstwem KZIP_K11
Razem[{ 30| 0 | 0 |90 | O 120 | 360 12 8
4.1.2.5Blok Przedmioty podstawowe
Kod ) ) Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin L'Cél():"frgkt' Forma® | Sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu kursu/ | °
A ) oznaczy¢ symbolem GK) ) uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogotno-| |, © )
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [1aczna BK! |kusow| nia | yeot C;ra;:tk:- rodzaj®| typ’
1. |ZPM032001W Grafika inzynierska - geometria wykreslna 10 KZIP_W04 10 30 1 0,6 T z PD Ob.
2. |ZPM032001C Grafika inzynierska - geometria wykreslna 20 KZIP_U04 20 60 2 1,4 T z P PD Ob.
3. |ZPM032007W Materiatoznawstwo I 20 KZIP_W02 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
4. |ZPM032007L Materialoznawstwo [ 10 KZIP_U02, KZIP_K11 10 60 2 14 T z P PD Ob.
5. |ZPM032084W Mechanika 20 KZIP_W03 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
6. [ZPM032084C Mechanika 20 KZIP_U01, KZIP_U03 20 60 2 14 T z P PD Ob.
7. |ZPMO032063W Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 20 KZIP_W04, KZIP_W05 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
8. |ZPMO032063P Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 20 KZIP_U04, KZIP_K10 20 60 2 14 T z P PD Ob.
9. |ZPM032015W Materialoznawstwo 11 20 KZIP_W02 20 90 3 1,8 T E PD Ob.
10. [zPM032015L Materiatoznawstwo IT 10 ot KO8, K s 106 | 2 | 14| T z P | PD | ob
11. [ZPM032018W Wytrzymalo§¢ materialow 20 KZIP_W03 20 90 3 1,8 T E PD Ob.
12. |ZPM032018C Wytrzymato§¢ materiatow 10 KZIP_U03 10 30 1 0,7 T z P PD Ob.
13. [ZPM032018L Wytrzymalo§¢ materialow 10 KZIP_U03 10 60 2 14 T z P PD Ob.
Razem|[110| 50 | 30 | 20 [ O 210 | 780 26 | 16,9
Razem dla blokéw z zakresu nauk podstawowych
Laczna Laczna . Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin La,czry]a liczba ECTS zajg¢
punktéw ECTS
zzU CNPS BK®
w | S
< P 550 2040 68 44,1

270|110| 40 | 130| O




4.1.3 Lista blokow kierunkowych
4.1.3.1 Blok Przedmioty obowigzkowe kierunkowe

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin ECTS Forma? [ Sposob Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupg kursow Symbol efektu kursu/ | 2
. - . . . . 0
, oznaczy¢ symbolem GK) , uczenia si¢ zaj¢¢ | grupy |zalicze-| ogolno- o .
grupy kursow w | ¢ | p | s ZZU [ CNPS |taczna Bic! [kursow| nia | uca c:;rzﬁ rodzaj’| typ
1. |ZPM032040W Podstawy zarzadzania 20 KZIP_W14 20 60 2 12 T Z KO Ob.
2. |ZPM032005W Wprowadzenie do wytwarzania 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T z K Ob.
3. |EKZ000346W Ekonomia 20 KZIP_W13 20 60 2 12 T z K Ob.
4. |ZPMO032086W Podstawy projektowania mechanizméw 20 KZIP_W05 20 60 2 1,2 T z K Ob.
5. |zPm032086P Podstawy projektowania mechanizmow 10 K oo 2P, 10 | 30 1 o7 | T z P K | on
6. [ZPM032011W Metrologia wielkosci geometrycznych 20 KZIP_W06 20 60 2 1,2 T z K Ob.
7. |zPmo32011L Metrologia wielkosci geometrycznych 20 g, s 20 | 60 2 14 | T z P K | ob
8. |ZPMO032017W Procesy i techniki wytwarzania | 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T z K Ob.
9. |ZPM032017L Procesy i techniki wytwarzania | 20 KZIP_U08, KZIP_K04 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
10. [ZPM032020W Podstawy projektowania maszyn 20 KZIP_W04, KZIP_W05 20 90 3 1,8 T E K Ob.
11. |ZPM032020P Podstawy projektowania maszyn 20 KZIP_U05 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
12. [ZPM032021W Procesy i techniki wytwarzania |1 20 KZIP_W08, KZIP_W12 20 90 3 1,8 T z K Ob.
13. |ZPM032021L Procesy i techniki wytwarzania |1 20 KZIP_U08, KZIP_U12 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
14. |[ZPM032097W Zarzadzanie produkcja i ustugami I 20 KZIP_W14, KZIP_W15 20 60 2 1,2 T z K Ob.
15. [zPM032097P Zarzadzanie produkcja i ustugami I 20 ooy APV, 20 | 60 2 14 | T z P K | ob.
16. |MCE181016W Podstawy elektrotechniki i elektroniki 10 KZIP_W09 10 30 1 0,6 T z K Ob.
17. |ZPM032093W Marketing dla inzynierow 20 KZIP_W13, KZIP_W18 20 60 2 1,2 T E KO Ob.
. S KZIP_U14, KZIP_K04,
18. (ZPM032093S Marketing dla inzynierow 10 |z1p kos 10 30 1 0,7 T z P KO Ob.
10. |zPmo32074w | Metody kwalifikacii produktéw i procesow 10 KZIP_W13, KZIP_W14 103 | 1 |os| T | 2 K | on
technologicznych
20. (ZPMO032074S Metody k\_vahﬁkacjl produkiéw i proceséw 10 KZIP_U14, KZIP_K10 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
technologicznych
21. [ZPM032023W Maszyny i urzadzenia technologiczne 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T E K Ob.
22. [ZPM032023L Maszyny i urzadzenia technologiczne 10 KZIP_U12, KZIP_K04 10 60 2 1,4 T z P K Ob.
23. [ZPM032032W Podstawy automatyzacji 20 KZIP_W07 20 60 2 1,2 T E K Ob.
24. [ZPM032032L Podstawy automatyzacji 10 KZIP_U07 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
25. [ZPM032088W Zarzadzanie jakoscia 20 KZIP_W16 20 60 2 1,2 T z K Ob.
26. |ZPM032088S Zarzadzanie jako$cig 10 |KzIp_U16 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
27. |ZPM032089W Zarzadzanie produkcja i ustugami IT 10 KZIP_W14, KZIP_W15 10 60 2 1,2 T E K Ob.
28. |ZPM032089S  |Zarzadzanie produkcjq i ushugami 11 10 | Ko or Ko Koy 10|60 | 2 | 14| T | 2z P | kK | on
29. |ZPM032090W Projektowanie procesow technologicznych 20 E;::}agg’ KziP_wiz, 20 90 3 1,8 T z K Ob.
. . , . KzIP_U04, KZIP_U12,
30. (ZPM032090P Projektowanie proceséw technologicznych 20 KZIP_U08, KZIP_U01 20 60 2 14 T z P K Ob.
31. [ZPM032091W Przetworstwo tworzyw sztucznych 20 E;:z*xgg KZIP_W08, 20 60 2 1,2 T z K Ob.
i KzIP_U02, KZIP_U08,
32. [ZPM032091L Przetworstwo tworzyw sztucznych 10 KZIP_Ko2 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
33. [ZPM032092W Technologie rozwoju produktu 20 KZIP_W23 20 60 2 1,2 T E K Ob.
34. [ZPM032092L Technologie rozwoju produktu 10 KZIP_U18, KZIP_U20 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
35. [ZPM032067W Podstawy logistyki 20 KZIP_W17 20 90 3 1,8 T E K Ob.
36. [ZPM032067C Podstawy logistyki 10 KZIP_U17, KZIP_K02 10 60 2 1,4 T z P K Ob.




37. [zPmM032080W Lean Management 20 KZIP_W14, KZIP_W16 20 60 2 1,2 T z K w
38. [ZPM032080C Lean Management 10 KZIP_U14, KZIP_U16 10 30 1 0,7 T z P K W
39. |ZPM032080S Lean Management 10 [kzip_u1s, kzIP_U16 10 30 1 0,7 T z P K w
40. |ZPM032094W Technologia montazu 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T E K Ob.
41. |zPm032094P Technologia montazu 10 K2 oo, KPG8, 10 | 60 2 14 | T z P K | on
Razem|410| 30 | 100| 80 | 40 660 [ 2250 | 75 47,9
Razem dla blokéw kierunkowych
Laczna Laczna FLaczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin uzkt(')w ECTS ECTS zajgé
77U cnes P BK"
¢ | S
Y < P 660 2250 75 47,9
410| 30 | 100| 80 | 40
4.1.4 Lista blokow specjalno$ciowych
4.1.4.1 Blok Przedmioty obowigzkowe specjalno$ciowe
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. |2 a2 sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursw/ | ®
e , oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno-| . °
grupy kurséw wesym ) w | ¢ | p|s ¢ ZZU | CNPS [1aczna BJIZ kgu rs?,’):v nia Oi(;zn? charak:. rodzaj®| typ’
) Prakt.
Razem{ 0 | 0 | 0 | O | O 0 0 0 0
Razem dla blokéw specjalnosciowych
Laczna Laczna Faczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin u?lktéw ECTS ECTS zajg¢
ol cnes | P BK"
¢ |
o p1° 0 0 0 0
0 0 0 0 0




4.2. Lista blokéw wybieralnych:
4.2.1 Lista blokow ksztalcenia ogdlnego
4.2.1.1 Blok Przedmioty humanistyczno-menedzerskie (min. ...4... pkt. ECTS):

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt Forma® | Sposob Kurs/grupa kurséw
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupg kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 2
A , oznaczy¢ symbolem GK) ) uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno-| , ° . ;
grupy kursow w | ¢ | p | s ZZU [ CNPS |taczna Bic! [kursow| nia | uca c:;rzﬁ rodzaj’| typ
1. |ZPM032081W Historia wojen a postep technologii 20 KZIP_W24, KZIP_W25 20 60 2 1,2 T z KO W
2. |HMH100035BK Ochrona wlasno$ci intelektualnej 10 KZIP_W26 10 60 2 1,2 T z (6] KO W
Razem| 30 | O 0 0 0 30 120 4 2,4
4.2.1.2 Blok Jezyki obce (min. ..5.... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Spossb Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursw/ | ®
A ) oznaczy¢ symbolem GK) uczenia si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogotno-| |, © )
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [1aczna Bt [Kursow| nia | yez! charak:, rodzaj®| typ’
Prakt.
1. |JZL100400BK  |Jezyk obcy poziom B2 lub C1 40 s a2 | g0 | 60 2 |15 | T z 0 P | kO [ w
2. |9ZL100400BK  |Jgzyk obcy poziom B2 lub C1 40 s oz | g0 | 90 3 |25 | T z 0 P | kO [ w
Razem| 0 |80 0O | O | O 80 | 150 5 4
4.2.1.3 Blok Zajecia sportowe (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Spossb Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursw/ | ®
A , oznaczy¢ symbolem GK) ) uczenia si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogotno-| |, © " ;
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [taczna BK! |kusow| nia | yeot C;ra;:tk:- rodzaj’| typ
Razem{ 0 | 0O | O | 0 [ O 0 0 0 0
4.2.1.4 Technologie informacyjne (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Sposb Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursw/ | ®
- . oznaczyé symbolem GK) ) uczenia si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogotno-| |, © " ,
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [taczna Bt [Kursow| nia | yezt C;z:tkz rodzaj’| typ
Razem{ 0 | 0O | O | O [ O 0 0 0 0
Razem dla blokéw ksztalcenia ogélnego
Laczna Laczna . Liczba punktow
. . L 1
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin uiﬁz; gél_)l.as ECTS zajgé
72U cnes [P BK!
¢ |
A L 110 270 9 6.4

30|180| 0 0 0




4.2.2 Lista blokow z zakresu nauk podstawowych

4.2.2.1 Blok Matematyka (min. ...... pkt. ECTS):

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | a2l Sposb Kurs/grupa kursow
kursu/ Nazwa kursu/grupy kursoéw (grupe kurséw Symbol efektu ECTS kursu/ 8
, oznaczy¢ symbolem GK) i uczenia si¢ zajg¢ | grupy |zalicze-| ogolno- ° .
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [taczna Bt [Kursow| nia | yezt Charak:, rodzaj®| typ’
Prakt.
Razem{ 0 | 0 | 0 | O | O 0 0 0 0
4.2.2.2 Blok Fizyka (min. ...... pkt. ECTS):
. . . . .| Liczba pkt. 2| Sposéb .
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma“ | Sposol Kurs/grupa kurséw
Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 3
, oznaczy¢ symbolem GK) i uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- ° .
grupy kursow wlell|p]s ZZU |CNPS|laczna| oo fiursow| nia | yezt || rodzel’| typ”
Prakt.
Razem| 0 [ 0| O | O [ O 0 0 0 0
4.2.2.3Blok Chemia (min. ...... pkt. ECTS):
. . . . .| Liczba pkt. 2| Sposob .
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposo Kurs/grupa kurséw
Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 3
, oznaczy¢ symbolem GK) i uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- ° o
grupy kursow wile|[ 1 ]p]s ZZU | CNPS |taczna B! [Kursow| nia | uert charakt. | rodzaj®| typ’

Prakt.’

Razem| 0 | 0 | O [ O [ O 0 0 0 0
4.2.2.4 Blok Informatyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Sposb Kurs/grupa kursow
Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 3
, oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogélno- °
grupy kursow yesy ) wl ¢l 1] p]s € ZZU | CNPS |taczna szl kgurs?\/” nia Oizzn;) char:k;. rodzaj’( typ’
i Prakt.

Razem| 0 [ 0 ) O | O [ O 0 0 0 0

Razem dla blokéw z zakresu nauk podstawowych

Laczna Laczna Laczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin u:kt(')w ECTS ECTS zajgc¢
72U cnes [P BK
w ¢ | s
. " 0 0 0 0
0] 0 0] 0 0




4.2.3 Lista blokow kierunkowych

4.2.3.1Blok Przedmioty wybieralne kierunkowe

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposob Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kursoéw (grupe kurséw Symbol efektu ECTS kursu/ 8
-+ ) oznaczy¢ symbolem GK) uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- | ’ Kt i 7
grupy kurséw w p S ZZU | CNPS [1aczna k! |kursow| nia | yeot cP ra;:t N rodzaj’| typ
ZPM032102W Ergonomia i BHP lub Bezpieczenstwo, normowanie KZIP_W20, KZIP_W21,
L ZPM032202W i ergonomia w organizacji pracy 20 KZIP_ W24, KZIP_ W25 20 0 3 18 T z KO w
ZPMO032036W Rachunek kosztow dla inzynierow lub KZIP_W19, KZIP_K02,
2 ZPM032098W Rachunkowo$¢ zarzadcza dla inzynierow 20 KZIP_K05 20 30 ! 06 T z K Ob.
ZPMO032036P Rachunek kosztow dla inzynierow lub KZIP_U19, KZIP_KO02,
3 ZPM032098P Rachunkowo$¢ zarzadcza dla inzynierow 10 KZIP_K05 10 30 ! 0.7 T z P K Ob.
ZPM032095W Planowanie technologiczne CAD/CAM lub
. . ) KzIP_W23 .
4 ZPM032096W Planowanie wytwarzania CAD/CAM 10 - 10 60 2 12 T z K Ob
ZPM032095P Planowanie technologiczne CAD/CAM lub
. . : KZIP_U20, KZIP_K04 .
> ZPM032096P Planowanie wytwarzania CAD/CAM 10 - - 10 60 2 14 T z P K Ob
Razem| 50 20 O 70 270 9 5,7
4.2.3.2 Blok  Profil dyplomowania
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2l Sposb Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | ®
.p. , .. ., . o
, oznaczy¢ symbolem GK) uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogoino- harakt 6 ;
grupy kursow w p| s ZZU | CNPS |taczna B! [Kkursow| nia | uert CPfar:t . | rodzaj”| typ
Kursy z obszaru dyplomowania: Inzynieria Rozwoju Produktu
1. |PRzo00122W Prawo gospodarcze 20 o ICZIPANZ2, 20 | e0 2 12 | T z K | w
2 |zPMo32123W Zarzqdzgme eksplyoataqq i utrzymaniem ruchu 10 KZIP W11 10 30 1 06 T . K
maszyn i urzadzen
3. |zPmo32123P Zarzqdzgme eksplyoataqq 1 utrzymaniem ruchu 20 KZIP_UL1, KZIP_K10 10 60 2 14 T ; p K
maszyn i urzadzen
KZIP_U24, KZIP_U25,
4. (ZPMO032151P Wstep do pracy dyplomowej 10 KZIP_U26, KZIP_KO01, 10 90 3 21 T z P K w
KZIP_K05
5. |ZPM032119W Projektowanie technologiczne w systemach CAPP 10 KZIP_W08, KZIP_W12 10 60 2 1,2 T z K
6. |ZPMO032119P Projektowanie technologiczne w systemach CAPP 20 KZIP_U10, KZIP_U12 20 60 2 14 T z P K w
KzIP_U32, KZIP_KO1,
o KZIP_K02, KZIP_K04,
7. |ZPMO032105P Praca przej$ciowa 30 KZIP_K05, KZIP_U30. 30 120 4 2,8 T z P K w
KzIP_U21
KZIP_U33, KZIP_U34,
8. |ZPMO032112S Seminarium dyplomowe 10 |KZIP_K01, KZIP_W03, 10 30 1 0,7 T z P K w
KZIP_K06
9. [zPmO032106W Metoda elementow skonczonych 10 KZIP_W05 10 30 1 0,6 T z K W
10. |zPmo032106P Metoda elementow skoficzonych 20 o 2P0z, 20 | 30 1 o7 | T z P K | w
11. [ZPM032124W Modelowanie i symulacja procesow 10 KZIP_IRP_W01 10 60 2 1,2 T z K W
12. |ZPMO032124P Modelowanie i symulacja procesow 10 E;:zji%um' KzlP_Koa, 10 60 2 14 T z P K w




13. [ZPM032109W Sterowanie numeryczne 10 KZIP_W12 10 60 2 1,2 T z K W
14. (ZPM032109L Sterowanie numeryczne 10 KZIP_U12 10 30 1 0,7 T z K W
15. (ZMZ000158W Logistyka produkcji 10 KZIP_W17 10 60 2 1,2 T z K W
16. |zmzo00158P Logistyka produkcji 10 (p- U KEPUB KR 10 60 2 14 | T z K w
Kursy z obszaru dyplomowania: Zarzadzanie Procesami Wytwarzania
17. |ZPM032203W Planowanie wytwarzania w systemach CAPP 10 KZIP_W08, KZIP_W12 10 30 1 0,6 T z K W
18. [ZPM032203P Planowanie wytwarzania w systemach CAPP 20 KZIP_U10, KZIP_U12 20 60 2 1,4 T z K W
19. |ZPM032223W Eksploatacja systemow produkcyjnych 10 KZIP_W11 10 30 1 0,6 T z K W
20. [ZPM032223P Eksploatacja systemow produkcyjnych 20 KZIP_U11, KZIP_K10 20 30 1 0,7 T z K W
KZIP_U24, KZIP_U25,
21. |ZPMO032251P Wstep do pracy dyplomowej 10 KZIP_U26, KZIP_KO01, 10 90 3 2,1 T z K W
KZIP_K05
22. |ZPM032201W Operacyjne sterowanie wytwarzaniem 10 KZIP_ZPW_WO01 10 60 2 1,2 T z K W
23. [ZPM032201P Operacyjne sterowanie wytwarzaniem 10 Ei:g—zég KZIP_ZPW_U02, 10 60 2 14 T z K w
KZIP_U32, KZIP_KO1,
s KZIP_K02, KZIP_K03,
24. (ZPM032206P Praca przej$ciowa 30 KZIP_K04. KZIP_KO0S, 30 120 4 2,8 T z K w
KZIP_U30, KZIP_U21
KzIP_U33, KZIP_U34,
25. [ZPM032212S Seminarium dyplomowe 10 |KzIP_KO01, KZIP_W03, 10 30 1 0,7 T z K W
KZIP_K06
Nowoczesne metody obliczeniowe w projektowaniu
0
26. |ZPM032221W CAD (MES) 10 KZIP_W05 10 60 2 1,2 T z K w
Nowoczesne metody obliczeniowe w projektowaniu KZIP_U03, KZIP_U04,
27. |ZPM032221P CAD (MES) 20 KZIP_U05 20 60 2 1,4 T z K w
28. [zPMo32224wy | Oreanizacia i optymalizacja proceséw 10 KZIP_ZPW_WO1 10 | 60 2 12 | T z K | w
produkeyjnych
Organizacja i optymalizacja procesow KZzIP_zPW_U01,
29. |zPMm032224P orodukeyjnych 10 KZIP ZPW 02 10 60 2 14 T z K w
30. |ZPM032211W Programowanie obrabiarek CNC 10 KZIP_W12 10 60 2 1,2 T z K W
31. |ZPMO032211L Programowanie obrabiarek CNC 10 KZIP_U12 10 30 1 0,7 T z K W
32. |ZMZ001494W Logistyka systemow produkcyjnych 10 KZIP_W17 10 30 1 0,6 T z K W
33. |zmz001494p Logistyka systeméw produkeyjnych 10 o, KR U 10 | 30 1 o7 | T z K | w
Razem| 80 | 0 | 10 |120| 10 210 [ 900 30 19,8
70 [ 0 | 10 |130]| 10 220 | 900 30 19,9
Razem dla blokéw kierunkowych
Laczna Laczna . Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin La,czry]a liczba ECTS zajg¢
punktéw ECTS
zzU CNPS BK®
w ¢ | p S
130 O | 10 | 140| 10 280 1170 39 25,5
120| 0 | 10 |150( 10 290 1170 39 25,6




4.2.4 Lista blokow specjalnosciowych

4.2.4.1 Blok Przedmioty specjalno$ciowe (min. ...pkt ECTS):

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposob Kurs/grupa kursow
kursu/ Nazwa kursu/grupy kursoéw (grupe kurséw Symbol efektu ECTS kursu/ 8
, oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- °
grupy kurséw Zye sy ) wile¢|[ 1 ]p]s ¢ ZZU | CNPS |taczna BJIZ k%lrs?’))\lv nin Oﬁ(;zn‘? Charak:, rodzaj® | typ’
) Prakt.
Razem{ 0 | 0 | O | O [ O 0 0 0 0
4.2.4.2 Blok Przedmioty wybieralne specjalno$ciowe (min. ...pkt ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | a2 | Sposb Kurs/grupa kurséw
Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupg kursow Symbol efektu ECTS kursu/ | 2
, oznaczy¢ symbolem GK uczenia si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- °
grupy kursow e sy ) wileé¢|[ 1 ]p]s ¢ ZZU | CNPS |taczna BJ}Z kgurszl\lv nia Oiz;? charakt.| rodzaj | typ”

Prakt.”

Razem| 0 [ 0 ) O | O [ O 0 0 0 0

Razem dla blokéw specjalno$ciowych

Laczna Laczna FLaczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin 2 X ECTS zajg¢
punktow ECTS
zzu CNPS BK!
w ¢ | s
< P 0 0 0 0
ofo]JO0O] O] O




4.3  Blok praktyk uchwala Rady Wydzialu nt. zasad zaliczania praktyki — zal. nr 2b)

Nazwa praktyki Praktyka zawodowa
Liczba 1 - . .
i 5 ied Tryb zaliczenia praktyki Kod
punktéw ECTS Liczba punktow ECTS zaje¢¢ BK y prakty
3 3 Raport z praktyki ZPM002000Q
Czas trwania -
Cel praktyki
praktyki praxty

Celem praktyki jest zdobycie doswiadczenia przemyslowego, zapoznanie sig z podstawowym wyposazeniem technicznym i
technologicznym zaktadow, zapoznanie sig z pracqg wyzszego dozoru technicznego zaktadu, a w szczegélnosci:

* poszerzenie wiedzy zdobytej na studiach i rozwijanie umiejetnosci jej wykorzystania,

* zapoznanie sig ze specyfikq srodowiska zawodowego,

* ksztattowanie konkretnych umiejetnosci zawodowych zwigzanych bezposrednio z miejscem odbywania praktyki,

* ksztaltowanie umiejetnosci skutecznego komunikowania sie,

* poznanie zasad organizacji pracy i podzialu kompetencji, procedur, procesu planowania pracy, kontroli,

* doskonalenie umiejetnosci organizacji pracy wlasnej, pracy zespolowej, efektywnego zarzqdzania czasem, sumiennosci,
odpowiedzialnosci za powierzone zadania,

* doskonalenie umiejetnosci postugiwania sig jezykiem obcym w sytuacjach zawodowych.

Poprzez swobodny wybor miejsca odbywania praktyki, m. in. przez wlasny wybor ,,firmy”, student moze realizowa¢ swoje
zainteresowania zawodowe. Wynikiem tego moze by¢ sformutowanie indywidualnego tematu pracy dyplomowej inzZynierskiej.
Pierwsza praca zawodowa odbywa si¢ czesto w miejscu praktyki.

4 tygodnie / 160 godz.

4.4  Blok "praca dyplomowa"

Typ pracy dyplomowej licenejacka / inzynierska / magisterska
Liczba semestrow pracy dyplomowej Liczba punktow ECTS KOD
1 12 ZPM032152/ZPM032252

Charakter pracy dyplomowej

Praca dyplomowa inzynierska ma charakter uzyteczny dla praktyki inzynierskiej. Jej przedmiotem jest w szczegolnosci rozwigzanie zadania z zakresu:
projektowania, eksperymentu pomiarowego, opracowania programu komputerowego oraz analizy czesci lub catosci procesow o charakterze technicznym,
organizacyjno-technicznym, ekonomiczno-technicznym. Nie ma ona wylgcznie charakteru opisowego, a jest w niej widoczna cze¢s¢é bedgca wktadem
wlasnym studenta.

Liczba punktéw ECTS BK' 12




5. Sposoby weryfikacji zakladanych efektow uczenia si¢

Typ zajeé Sposoby weryfikacji zakladanych efektéw uczenia si¢
wyktad egzamin, kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, obecnos¢, sprawdzian, test, zaliczenie pisemne
¢wiczenia kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, udziat w dyskusjach problemowych, sprawdzian, raport, aktywnosé¢

kartkowka, odpowiedz ustna, udzial w dyskusjach problemowych, sprawozdanie, wejsciowka, aktywnosé, Srednia ocen z lab.,

laboratorium
raport, referat

kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, udzial w dyskusjach problemowych, sprawozdanie, wejsciowka, aktywnosé, ocena

projekt przygotowania projektu, raport, obrona projektu, frekwencja, prezentacja
seminarium odpowiedz ustan, dyskusja, aktywnos¢, prezentacja, opracowanie zagadnien
praktyka raport z praktyki

praca dyplomowa przygotowana praca dyplomowa

6. Zakres egzaminu dyplomowego
Zagadnienia na egzamin dyplomowy dostgpne sq na stronie internetowej Wydziatu i podzielone sq na bloki tematyczne.

7. Wymagania dotyczgce terminu zaliczenia okreslonych kurséw/grup kurséw lub wszystkich kurséw w poszczegélnych blokach

Termin zaliczenia do...

Lp. | Kod kursu Nazwa kursu
(numer semestru)

8. Plan studiow (zalacznik nr 2a)



'BK -liczba punktéw ECTS przypisanych godzinom zajeé

kontaktu ii

“Tradycyjna — T, zdalna— Z

*Egzamin — E, zaliczenie na oceng — Z. W grupie kurséw po literze E lub Z wpisaé w nawiasie forme kursu koficowego (w, ¢, 1, s, p)

“Kurs/ grupa kursow Ogolnouczelniany — O

*Kurs/ grupa kurséw Praktyczny — P. W grupie kursow w nawiasie wpisa¢ liczbg punktéw ECTS dla kursow o charakterze praktycznym

© KO — ksztalcenia ogdlnego, PD — p , K — ki Y, S—

"W — wybieralny, Ob — obowiazkowy
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Zalacznik nr 2a do Programu studiéw

PLAN STUDIOW
WYDZIAL: MECHANICZNY
KIERUNEK STUDIOW: ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI
POZIOM KSZTALCENIA: studja pieryvszego sfcopnia Greeﬁejaelee / in?ynier§liie*)
FORMA STUDIOW: stacjonarna / niestacjonarna*
PROFIL: ogolnoakademicki / praktyezny *
SPECJALNOSC: brak
JEZYK PROWADZENIA STUDIOW: polski

Uchwala Senatu PWr 751/32/2016-2020 z dnia 16.05.2019r.

Obowiazuje od 01.10.2019 .

*niepotrzebne skresli¢



Struktura planu studiéw (opcjonalnie)
1) w uktadzie punktowym i w uktadzie godzinowym

studia: [ Stopnia

NIESTACIONARNE

kiermek: ZARZADZANIE i INZYNIERIA PRODUKCJI

obszar dyplomowania:

ZARZADZANIE PROCESAMI WYTWARZANIA

[wlc]L]r[s]BK

[wlc]r[r]s

[wlc[r]rp]s]B

[wlc[L]r]s[sg

[wlc]r]r][s][sg

[wlc[L]r]s[BK]

[wlc[L]r[s[BK

[wlc[r[p[s[BK

Ekologia

[

ZPM032037 2

=

Grafika infynierska - zapis

Nowoczesne metody obliczeniowe w

Ekonomia konstrukeji Badania operacyjne Logistyka systeméw produkeyjnych projelctowanin CAD (MES)
2 2 2 1 1 1 1 2 2
EKZ00036 20 IPM032063 | 20 0 ZPM032066 | 10 10 IMZ001494 | 10 10 IPMOR2L 10 20
Grafika inzynierska - tri iai ieczenistwo, Pl ie wytwarzania w systemach Organizacja i lizacj b
l-“ﬂl ; imzynierska - geometria Materiatoznawstwol IrgnnnmullI?I{P lub B;ezple:zellslhm.” Grafika intynierska 3D Podstany logistyli ANoWanle Wytwarzania w systema Flcsploataca systeméw produkeyinych rgmmlqi-lopl_\ma izacja procesow
WY kreslna normowanie 1 ergonomia w organizacji CAPP pmd“kc”n! th
1 2 2 2 ZPMO3II0? 3 1 i o2 1 2 1 1 2 2
IPMO32001 10 20 IPM032007 | 20 10 IPM031207 20 IPM032019 20 IPMO32067 20 10 FRI000122 10 20 IPMO3I23 10 20 IPMO3II 10 10
Podstawy projeltowani M: v i urzadzenia technologi Projeltowani i
Chemia Mechanika : “? prfn Jestomania Podstawy projektowania maszm  E ST | Hrze fectrioglezme | “role cm:ame-prucesmr Operacyjne sterowanie wytwarzaniem Programowanie obrabiarek CNC
mechanizmdw E technologicznych
2 22 2 1 3 2 2 2 3 2 2 2 2 1
IPM032002 20 IPM032084 20 20 LZPMO32086 20 10 IPMO032020 | 20 20 ZPMO32023 20 10 IPMO032090 20 20 ZPMO32201 | 10 10 IPMOIL 10 10
Informatyka w zast iach i i I
Technologie informacyjne hli:::r;ki; zastosonania Statystyka inzynierska Podstawy programowania Podstawy automatyzacji E Przetworstwo tworzyw sztucznych Praca przejSciowa g:::z::::: iﬁ:::f;ﬁﬁ&?gg?i Lub
1 1 1 1 1 1 2 2 1 2 1 4 ZPMOI200F 1 2
IPM032083 10 10 IPM032085 20 IPMOR2014 10 10 IPMO032016 | 10 20 IPMOR2032 20 10 IPMO32091 20 10 IPM031206 30 ZPMO32096 | 10 10
ystemy I v i Metody kwalifikacji produlstow i ;
Podstawy zarzadzania Ochrona wlasnosci inelektualnej*  |Materialoznawstwo Il E Procesy i techniki wytwarzania I Strukstury danyeh w ingynierii produkeji :xﬁﬁ;&i::z?{;wnml&mu le:}mc;lugi:z;l;'chqlpr 0w L procesow Lean Management
2 2 3 2 3 2 1 2 2 2 1 1 21 1
IPM032040 20 PRHO61922 | 10 IPMO32015 20 10 IPM032021 | 20 20 IPMO32087 10 20 IPMO32TT 10 10 IPMO32074 10 10 IPMO32080 20 10 10
) . . L ... |Metrologia wielkosci . . , . ) , . , L
‘Wprowadzenie do wytwarzania Historia wojen a postep technologii* geometrycznych Zarzadzanie produkeja i uslugamil | Zarzadzanie jakoseia Technologie rozwoju produktu E Technologiamontaiu  E Seminarium dyplomowe
2 2 2 2 2 2 2 1 2 1 2 2 1
IPM032005 20 IPM032081 | 20 IPMO32011 20 20 IPMO032097 | 20 20 IPMO32088 20 10 |IPM032082 20 10 IPMO032094 | 20 10 IPM032212 10
Podstawy elektrotechniki i Zarzadzanie produkcja i ushigami I
Algehra z geometri analityezna E |Fizyka E Procesy i techniki wytwarzania I Elel-:l:::;il:ie roecimie Eam_ anie profue Lustigamt Marketning dla infynierdw E Wstep do pracy dyplomowej PRACADYPLOMOWA
2 2 321 2 2 1 2 2 2 1 12
MATO01467 20 10 FIPOO1068 20 10 10 IPMO301T 20 20 MCE181016 | 10 IPM032089 10 10 |ZPM032093 20 10 |ZPM032251 IPM031252 10
Analiza matematyczna [ E Analiza matematyczna I E Wytrzymalosc materialiw  E Rachunkowosc i finanse xt:“;k kn,;.zm“dg mz“;lm;"?‘r l.ub, Jezyk obcy poziom B2 + C1 Jezyk obey poziom B2 + C1 PRAKTYEA
CHUNKOWOSC Zarzadeza dia INZynierow
503 22 i1 2 11 7PAMO03I036 L 1 2 3 3
MATO0I846 | 20| 20 MAT001647 | 10 10 IPM03008 20 10 10 FBIOOIZ00 20 10 LPMO32098 20 10 JIL100400 40 JIL100400 40 IPMO02000Q
sem. 1 sem. 2 sem. 3 sem. 4 sem. § sem. § sem. 7 sem. §
27 [ects[is] 7o 1]ofo] 27 Jects[15] s [3[3 oo 27 Jecis]ie[ 1[ 8] 2Jofo[ 28 [eers[12] 1J2 s JoJo 2 Jeers[i3]2[3[3s[3 o] B Jeers[n] 226 [1fo] 24 JEers[ 1[4 [oJw]o] 3 [Ecrs[wo]i]1Jef2]1s
220 L godz[160] 50 0 [10] 0 0] 220 . godz] 12040 2040 0 0] 220 |1 godz[130 20 60200 [ 0] 230 L odz]110[ 20 20 [90 | 0 0| 200 L godz 120 10 20 [30] 20| 0] 220 [L godz] 100 [40 [ 2050 [10] 0 [ 200 |1 godz 60 [50] 0 [80] 0 ] 150 1 godz] o0 [10] 10 [ 40|20 [ 10

razem

[EcTs [ 210




studiz: I stopnia

NIESTACJONARNE

lderunel: ZARZADZANIE i INZYNIERIA PRODUKCJI

obszar dyplomowania: I‘\ZY_\]ERIA ROZWOJU PRODUKTU

[wlclr]p]s]Bg

[wlc]L]?[s]p¥

[wlc]L]?[s]px

[wlc]L]?[s]s¥

[wlc[i]r]s[Bg

[wlc[i]r[s [Bg

[wlc[u]p[s [

[wlc[u[r]s ek

Ekologia
IPM032037 0
Grafika inzynierska - zapi ZLarzadzanie eksploatacjy i utrzymani
Ekonomia o m.f:;.mers ps Badania operacyjne e ame-e Isp ontacd Lutrymaien Metoda elementiw skonczonych
konstrukeji ruchu maszyn i urzadzen
2 2 2 1 1 1 2 1 1
EKZ000346 20 IPM0320683 20 20 ZPM032066 10 10 IPM032123 | 10 20 IPMO32106 | 10 20
Grafika inzynierska - geometria wykreslna Materiatoznawstwo I ['\gunmm‘ll.;l{p bub B‘uplemns‘muf‘ Grafika inzynierska 3D Podstawy logistyld E [Prawo gospodarcze Logistyka produkeji Modelowanie i symulacja procesdw
NOrmowanle 1 ergonomia w organizacjl
1 2 2 2 IPMO32102 3 1 32 2 2 2 2 2
IPM032001 10 20 ZPMO32007 20 10 IPM031202 20 ZPM032019 20 IPMO32067 |20 10 PRZO0OIZ? | 20 IMI000LS8 | 10 10 IPMO32I | 10 10
Maszyny i urzadzenia technologi Projektowani i [Projektowanie technologi
Chemia Mechanika Podstawy projektowania mechanizmdw Podstawy projektowania maszyn  E TSI HUrzes fechoogleme | Hroje ow.ame-procesuw f*u]e ol feciogiezne Sterowanie numeryczne
E technologicznych systemach CAPP
2 22 2 1 3 2 2 2 3 2 2 2 2 1
IPM032002 20 IPM032084 20 20 IPM032086 20 10 IPMO32020 20 20 IPMO32023 | 20 10 IPMO32090 | 20 20 ZPM032119 | 10 20 IPMO32109 | 10 10
Informatyka w zast iach i i [
Technologie informacyjne hl;:?:r;ki; mstosonaia Statystyka inzynierska Podstawy programowania Podstawy automatyzacji E Przetwirstwo tworzyw sztucznych [Praca przejsciowa i:::::i::: :‘?:::f;:?g &ig&m tib
1 1 l 1 1 1 2 2 1 2 l 4 7PMO3200: 2 2
IPM032083 10 10 LFMO3208% 20 IFMO32014 10 10 IFMO3016 10 0 IFMI2032 20 10 IEMO32091 20 10 ZEMO3110% 30 ZEMD32096 10 10
N . s . . . - . e PP _ .. |Systemy informatyezne w zarzadzaniu Metody kwalifikacji produktow i
Podstawy zarzadzania Ochrona wlasnosci inelektualnej* Materialoznawstwoll E Procesy i techniki wytwarzania I Struktury danych w inzynierii produkcji przedsichiorstrem FRP procesi technalogiczaych Lean Management
2 2 3 2 3 2 1 1 2 2 11 21 1
IPM032040 20 PRH0GI22Z 10 IPMO32015 20 10 IFMO32021 20 20 IFMI3208T |10 20 IEMOINTL 10 10 IEMDINT4 10 10 IEMO32080 20 10 10
Wprowadzenie do wytwarzania Historia wojen a postep technologii* | Metrologia wielkosci geometrycznych Zarzadzanie produkcja i uslugamil | Zarzadzanie jakoscia Technologie rozwoju produktu  E Technologia montazu E Seminarium dyplomowe
2 2 2 2 2 2 2 1 2 l 1 2 1
IPM032008 20 IPM032081 20 IPMO32011 20 20 IFMO3I09T 20 0 IFMI32088 20 10 |ZPMO32092 20 10 IPMO32094 20 10 IEMO32112 10
Algebra z geometriy analityczna  E Fizyka E Procesy i techniki wytwarzania [ Podstawy elektrotechniki i elektroniki | Zarzadzanie produkcja i ustugamill  E Marketning dla inzynierow E Witep do pracy dyplomowe] PRACADYPLOMOWA
22 321 2 2 1 2 2 2 1 3 12
MAT00L467 0 10 FIPOOLOS8 20 10 10 IPMO32017 20 20 MCELS1016 10 IFMI32080 10 10 |ZPMO32093 20 10 |ZPM03IEL 10 |ZPM032252 10
Analiza matematyczna [ E Analiza matematyezna 1 E Wytrzymalos¢ materialow  E Rachunkowos¢ i finanse zkh“e_k kn,s.m“dll e l.ub. Jezyk obey poziom B2 +C1 Jezyk obcy poziom B2 +C1 PRAKTYEA
. . - chunkowosé zarzadeza dla inzynieraw |~ =+ ’ o -
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1. Zestaw kursow / grup kurséw obowiazkowych i wybieralnych w ukladzie semestralnym

Semestr 1
Kursy / grupy kursow obowiazkowe liczba punktéw ECTS 27
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
L Kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?|
P , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zaje¢ | kursu |zalicze- ° " 7
grupy kursow wilé¢]| 1 | p]s ZZU |CNPS [taczna 1 ; charakt. { rodzaj®| typ
BK nia Prakt.®
1. |[ZPM032001W Grafika inzynierska - geometria wykres§lna 10 KZIP_W04 10 30 1 0,6 T z PD Ob.
2. |ZPM032001C Grafika inzynierska - geometria wykre§lna 20 KzIP_U04 20 60 2 14 T z P PD Ob.
3. [ZPM032037W Ekologia 20 KZIP_W20, KZIP_K08 20 60 2 1,2 T z KO Ob.
4. |ZPM032002W Chemia 20 KZIP_W02 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
5. |ZPM032083W Technologie informacyjne 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z PD Ob.
6. |ZPM032083P Technologie informacyjne 10 it 10 | 30 1 o7 | T z P | D | oOb
7. |ZPM032040W Podstawy zarzadzania 20 KZIP_W14 20 60 2 1,2 T z KO Ob.
8. |ZPM032005W Wprowadzenie do wytwarzania 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T z K Ob.
9. |MAT001467W Algebra z geometrig analityczna 20 KZIP_Wo1 20 60 2 15 T E [0) PD Ob.
10. |[MAT001467C Algebra z geometrig analityczna 10 KZIP_U01 10 60 2 1,0 T z O P PD Ob.
11. [MATO001646W Analiza matematyczna | 20 KZIP_W01 20 150 5 3,0 T E (0] PD Ob.
12. |[MAT001646C Analiza matematyczna | 20 KZIP_U01, KZIP_K11 20 90 3 2,0 T z O P PD Ob.
13. |EKZ000346W Ekonomia 20 KZIP_W13 20 60 2 1,2 T z K Ob.
Razem[160| 50 | O [ 10| O 220 | 810 27 | 16,8
Kursy / grupy kursé6w wybieralne (minimum ...... godzin w semestrze, ....... punktow ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ 3
e , oznaczy¢ symbolem GK) ) si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogslno- | . ° .
grupy kursow w é | p S ZZU | CNPS |taczna BK! [Kursow| nia ezt C;r‘: Iitk; rodzaj6 typ7
0 0
0 0
Razem| O 0 0 0 0 0 0 0 0
Razem w semestrze
Laczna Laczna . Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin E?ﬁz:vlgél?s ECTS zaje¢
77U cnes [P BK1
|
A L 220 810 27 16,8
160 | 50 0 10 0



Semestr 2
Kursy / grupy kursé6w obowigzkowe liczba punktow ECTS 23
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?| @
A , oznaczy¢ symbolem GK si zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | . °
grupy kurséw Yo sym ) w | ¢ | p | s € ZZU | CNPS |tgczna szl nia oﬁzznf charak;. rodzaj®| typ’
) Prakt.
1. |[ZPM032063W Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 20 KZIP_W04, KZIP_W05 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
2. |ZPM032063P Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 20 KZIP_U04, KZIP_K10 20 60 2 14 T z P PD Ob.
3. |ZPMO032007W Materialoznawstwo 1 20 KZIP_W02 20 60 2 1,2 T z PD Ob.
4. |ZPM032007L Materiatoznawstwo [ 10 KZIP_U02, KZIP_K11 10 60 2 1,4 T z P PD Ob.
5. |ZPM032084W Mechanika 20 KZIP_W03 20 60 2 1,2 T 4 PD Ob.
6. |ZPM032084C Mechanika 20 KZIP_U01, KZIP_U03 20 60 2 1,4 T z P PD Ob.
7. |ZPM032085P Informatyka w zastosowaniach inzynierskich 20 KZIP_U10, KZIP_K09 20 30 1 0,7 T z P K Ob.
8. |MATO001647W Analiza matematyczna Il 10 KZIP_Wo1 10 60 2 1,2 T E o PD Ob.
9. |MAT001647C Analiza matematyczna Il 10 KZIP_U01, KZIP_K11 10 60 2 1,4 T z (0] P PD Ob.
KZIP_W02, KZIP_W03, KZIP_KO1,
10. |FZP001067W Fizyka 20 KZIP_KO02, KZIP_KO03, KZIP_K04, 20 90 3 2 T E (e} PD Ob.
KZIP_K05
KZIP_U01, KZIP_U02, KZIP_K01
11. |FZP001067C Fizyka 10 KZIP_K02, KZIP_K03, KZIP_K04 10 60 2 1 T z o P PD Ob.
KZIP_K05
KZIP_U02, KZIP_U06, KZIP_KO1,
12. |FZP001067L Fizyka 10 KZIP_K02, KZIP_KO03, KZIP_K04 10 30 1 1 T z (e} P PD Ob.
KZIP_K05
90 [ 40| 20|40 | O 190 | 690 23 [ 151
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum ...30... godzin w semestrze, ...4.... punktow ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin | Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
L kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ | 3
P , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogélno- | . ° 5 .
grupy kursow w | ¢ | p S ZZU | CNPS |taczna BK! [kursow| nia | ezt charak;. rodzaj®| typ
) Prakt.
1. |HMH100035BK Ochrona wilasnosci intelektualnej 10 KZIP_W26 10 60 2 1,2 T z (6] KO W
2. |ZPM032081W Historia wojen a postep technologii 20 KZIP_W24, KZIP_W25 20 60 2 18 T z KO W
0 0
Razem| 30 | O 0 0 0 30 120 4 3
Razem w semestrze
Laczna Laczna . Liczba punktéw
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin i?]iztz:vlg(zjl?s ECTS zajeé
77U cnes P BK1
w ¢ | s
c d 220 810 27 18,1

120 40 [ 20 | 40 | O




Semestr 3

Kursy / grupy kurséw obowigzkowe liczba punktow ECTS 24
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?| @
o , oznaczy¢ symbolem GK si zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | . °
grupy kursow Yo syt ) w ¢ 1] p]s € ZZU |CNPS [taczna e | 8O | charakt. | rodzaj | typ’
BK! nia 5
Prakt.
1. |ZPMO032086W Podstawy projektowania mechanizmow 20 KZIP_W05 20 60 2 1,2 T z K Ob.
2. |zPmo032086P Podstawy projektowania mechanizméw 10 O e (P 10 | 30 1 o7 | T z P K | ob.
3. |ZPM032014W Statystyka inzynierska 10 KZIP_W01 10 30 1 0,6 T 4 PD Ob.
4. |ZPM032014P Statystyka inzynierska 10 KzIP_Uo01 10 30 1 0,7 T z P PD Ob.
5. |ZPM032015W Materialoznawstwo II 20 KZIP_W02 20 90 3 1,8 T E PD Ob.
6. |ZPM032015L Materialoznawstwo II 10 gy (PRI g L g0 [ 2 | 14 | T z P | pD | Ob.
7. |ZPM032011W Metrologia wielko$ci geometrycznych 20 KZIP_W06 20 60 2 1,2 T z K Ob.
8. |zPM032011L Metrologia wielkosci geometrycznych 20 o (AP 20 | 60 2 |14 | T z P K | ob.
9. |ZPM032017W Procesy i techniki wytwarzania | 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T z K Ob.
10. [ZPM032017L Procesy i techniki wytwarzania | 20 KZIP_U08, KZIP_K04 20 60 2 14 T z P K Ob.
11. |ZPM032018W Wytrzymato$¢ materiatow 20 KZIP_W03 20 90 3 1,8 T E PD Ob.
12. [ZPM032018C Wytrzymalo§¢ materialow 10 KZIP_U03 10 30 1 0,7 T z P PD Ob.
13. |ZPM032018L Wytrzymato$¢ materiatow 10 KZIP_U03 10 60 2 1,4 T z P PD Ob.
Razem[110| 10 | 60 [ 20 | © 200 | 720 24 | 155
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum ...20... godzin w semestrze, ...3.... punktow ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin | Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
L kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ | 3
P , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogolno- h y Kt 5 .
grupy kursow w | ¢ | p S ZZU | CNPS |taczna BK! |kursow| nia chara N rodzaj’| typ
Prakt.
ZPM032102W Ergonomia i BHP lub Bezpieczenstwo, KZIP_W20, KZIP_W21,
L ZPM032202W normowanie i ergonomia w organizacji pracy 20 KZIP_W24, KZIP_ W25 20 % 8 18 T z KO w
0 0
Razem[{ 20| O | O [ O | O 20 90 3 1,8
Razem w semestrze
Laczna Laczna . Liczba punktéw
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin La(czrrla ficzba ECTS zajgé
punktow ECTS Je
ZzZU CNPS BK1
w ¢ | s
c d 220 810 27 17,3
130| 10 | 60 | 20 0




Semestr 4

Kursy / grupy kursé6w obowigzkowe liczba punktow ECTS 23
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
Kod ) , ; ECTS

Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia Forma?| @

o , oznaczy¢ symbolem GK si zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | . °

grupy kursow Yo syt ) w | ¢ | p S € ZZU | CNPS |taczna ng nia ogz nf charakt. f roczaj®| typ
BK UCZ | prake®

1. |zPmo032019P Grafika inzynierska 3D 20 v LI I 1 o7 | T z P K | ob.
2. |ZPM032066W Badania operacyjne 10 KZIP_W13 10 30 1 0,6 T z K Ob.
3. |ZPM032066P Badania operacyjne 10 KZIP_U19 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
4. |ZPM032020W Podstawy projektowania maszyn 20 KZIP_WO04, KZIP_W05 20 90 3 1,8 T E K Ob.
5. |ZPM032020P Podstawy projektowania maszyn 20 KZIP_U05 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
6. |ZPM032016W Podstawy programowania 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z K Ob.
7. |ZPM032016P Podstawy programowania 20 KZIP_U10 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
8. |ZPM032021W Procesy i techniki wytwarzania Il 20 KZIP_WO08, KZIP_W12 20 90 3 1,8 T z K Ob.
9. |ZPM032021L Procesy i techniki wytwarzania Il 20 KZIP_U08, KZIP_U12 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
10. |ZPMO032097W Zarzadzanie produkcja i ustugami I 20 KZIP_W14, KZIP_W15 20 60 2 1,2 T z K Ob.
11. |ZPMO032097P Zarzadzanie produkcja i ustugami I 20 KZIP_U14, KZIP_U15, KZIP_KO01 20 60 2 14 T z P K Ob.
12. |FBZ001200W Rachunkowo$¢ 1 finanse 20 KZIP_W19 20 30 1 0,6 T z K Ob.
13. |FBZ001200C Rachunkowosé i finanse 10 iy (APOL KRN | g | 30 1 o7 | T z P K | ob.
14. [MCE181016W Podstawy elektrotechniki i elektroniki 10 KZIP_W09 10 30 1 0,6 T z K Ob.

Razem|110| 10 | 20 [ 90 | © 230 | 690 23 | 149
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum ...... godzin w semestrze, ....... punktéow ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow

Lp Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ 3

e , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogslno- | . ° .

grupy kursow w | ¢ | p S ZZU | CNPS |taczna B! |kusow| nia | uez® c;zstk;- rodzaj®| typ’
0 0
0 0
Razem| 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Razem w semestrze
Laczna Laczna . Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin E?ﬁz:vlgél?s ECTS zaje¢
77U cnes (P BK1
w ¢ | S
- d 230 690 23 14,9

110

10| 20 9 | O




Semestr 5

y / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 22
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?| @
o , oznaczy¢ symbolem GK si zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | . °
grupy kursow Yo syt ) w ¢ 1] p]s € ZZU |CNPS [taczna Jql | 8O | charakt. | rodzaj | typ’
BK nia Prakt.®
1. |ZPMO032067W Podstawy logistyki 20 KZIP_W17 20 90 3 1,8 T E K Ob.
2. |ZPM032067C Podstawy logistyki 10 KZIP_U17, KZIP_K02 10 60 2 1,4 T z P K Ob.
3. |ZPM032023W Maszyny i urzadzenia technologiczne 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 T E K Ob.
4. |ZPM032023L Maszyny i urzadzenia technologiczne 10 KZIP_U12, KZIP_K04 10 60 2 1,4 T z P K Ob.
5. |ZPM032032W Podstawy automatyzacji 20 KZIP_W07 20 60 2 1,2 T E K Ob.
6. |ZPM032032L Podstawy automatyzacji 10 KZIP_U07 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
7. |ZPM032087W Struktury danych w inzynierii produkcji 10 KZIP_W10 10 30 1 0,6 T z K Ob.
8. |ZPM032087P Struktury danych w inzynierii produkcji 20 KZIP_U10, KZIP_K04 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
9. |ZPM032088W Zarzadzanie jakoscig 20 KZIP_W16 20 60 2 1,2 T z K Ob.
10. |ZPMO032088S Zarzadzanie jakoscig 10 |KzIP_U16 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
11. |ZPMO032089W Zarzadzanie produkcja i ustugami II 10 KZIP_W14, KZIP_W15 10 60 2 1,2 T E K Ob.
12. |zPM032089s Zarzadzanie produkeja i ustugami IT 10 [[ZF-n KEPVIS KR KOL 90 | 60 2 |14 | T z P K | ob.
Razem| 100 | 10 | 20 | 20 | 20 170 | 660 22 | 14,2
y / grupy kurséw wybieralne (minimum ...30... godzin w semestrze, ...2.... punktéw ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
Kursu/ Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ 3
, oznaczy¢ symbolem GK si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogélno- 0
grupy kurséw Yesym ) w | ¢ | p | s ¢ ZZU | CNPS |1aczna B.El k?lrsz)\; nia ey Charak;- rodzaj°| typ’
Prakt.
ZPM032036W Rachunek kosztow dla inzynieréw lub
KZIP_W19, KZIP_K02, KZIP_K05 )
ZPM032098W Rachunkowo$¢ zarzadcza dla inzynieréw 20 - - - 20 30 ! 06 T z K Ob
ZPM032036P Rachunek kosztow dla inzynieréw lub
KZIP_U19, KZIP_K02, KZIP_K05 .
ZPM032098P Rachunkowo$¢ zarzadcza dla inzynierow 10 B - - 10 30 ! 0.7 T z P K Ob
Razem| 20 [ O 0[10] O 30 60 2 1,3
Razem w semestrze
. . Laczna Laczna . Liczba punktow
L liczba god
aczna fiezba godzm liczba godzin liczba godzin Lqi?a lgél?s ECTS zajeé
- zzU CNPS punkiow BK1
w ¢ | p S
120 10 | 20 | 30 | 20 200 720 24 15,5




Semestr 6
Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 18
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
L Kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?|
P , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | , ° 5 ;
grupy kursow wilé¢]| 1 | p]s ZZU |CNPS [taczna ; o |charakt-| rodzaj®| typ
BK! nia | ucz 5
) Prakt.
1. |ZPMO032090W Projektowanie procesow technologicznych 20 KZIP_W04, KZIP_W12, KZIP_W08| 20 90 3 18 T z K Ob.
2. |ZPM032090P Projektowanie procesow technologicznych 20 E;:g:ﬂgg g:izﬂéi 20 60 2 1,4 T z P K Ob.
ZPM032093W Marketing dla inzynierow 20 KZIP_W13, KZIP_W18 20 60 2 1,2 T E KO Ob.
4. |ZPM032093S Marketing dla inzynieréw 10 |KZIP_U14, KZIP_K04, KZIP_KO05 10 30 1 0,7 T z P KO Ob.
5. |ZPM032091W Przetworstwo tworzyw sztucznych 20 KZIP_W02, KZIP_W08, KZIP_W27| 20 60 2 1,2 T z K Ob.
6. |ZPM032091L Przetworstwo tworzyw sztucznych 10 KZIP_U02, KZIP_U08, KZIP_K02 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
7. |zPMosao7aw  [Systemy informatyezne w zarzadzaniu 10 KZIP_W10, KZIP_W15 10|60 | 2 [12] 7T z K | ob.
przedsigbiorstwem ERP
8. |zPM032071P Systemy informatyczne w zarzadzaniu 10 Kzip_uis kziPuzs kziPkit | 10 | 60 | 2 | 14 | T z P Ob.
przedsiebiorstwem ERP
9. |ZPM032092W Technologie rozwoju produktu 20 KZIP_W23 20 60 2 1,2 T K Ob.
10. |ZPMO032092L Technologie rozwoju produktu 10 KZIP_U18, KZIP_U20 10 30 1 0,7 T z P K Ob.
Razem|[ 90 | 0 | 20 | 30 | 10 150 | 540 18 | 115
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 60/70 godzin w semestrze, 4/5 punkty ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin | Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
L kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ | 3
P- , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogolno- chacr)akt 5 .
grupy kursow w | ¢ | p S ZZU | CNPS |taczna Bk [kusow| nia | ezt t rodzaj’| typ
Prakt.
. KZIP_U13, KZIP_U28, KZIP_U29,
1. [3zL100400BK Jezyk obey poziom B2 lub C1 40 k2P UL k2P KoL 40 60 2 15 T z o) P Ko | w
Kursy z obszaru dyplomowania: Inzynieria Rozwoju Produktu
2. |PRZ000122W Prawo gospodarcze 20 e, P2z 20 | 60 2 12| T z K | w
Kursy z obszaru dyplomowania: Zarzadzanie Procesami Wytwarzania
3. |ZPM032217W Planowanie wytwarzania w systemach CAPP 10 KZIP_W08, KZIP_W12 10 30 1 0,6 T z K W
4. |ZPM032217P Planowanie wytwarzania w systemach CAPP 20 KZIP_U10, KZIP_U12 20 60 2 1,4 T z P K W
obszar: IRP| 20 | 40 | O 0 0 60 120 4 2,7
obszar:ZPW| 10 [ 40 [ O | 20| O 70 150 5 3,5
Razem w semestrze
. . Laczna Laczna . Liczba punktow
L liczba god
aczna 1czba goczin liczba godzin liczba godzin Lq(;:,]a lgél?s ECTS zajg¢
- zzU CNPS punkiow BK1
w ¢ | p S
obszar: IRP| 110 40 [ 20 | 30 | 10 210 660 22 14,2
obszar: ZPW| 100 | 40 | 20 [ 50 | 10 220 690 23 15




Semestr 7

Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 6
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Sposob Kurs
L Kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS Forma?|
P , oznaczy¢ symbolem GK) si¢ zajeé | kursu |zalicze-| ogolno- | ., ° 5 ;
grupy kursow w | ¢ | p S ZZU | CNPS |taczna 5K nia | uert charak:. rodzaj®| typ
) Prakt.
1 |zpMoz207aw Metody k\.zvahﬁkacp produktow i procesow 10 KZIP_W13, KZIP_W14 10 30 1 0.6 T s K Ob.
technologicznych
2 |7PM032074S Metody kwallﬁkaCJl produktow i procesow 10 KZIP_U14, KZIP_K10 10 30 1 0.7 7 p ob.
technologicznych
ZPM032094W Technologia montazu 20 KZIP_W08 20 60 2 1,2 E K Ob.
4. |ZPM032094P Technologia montazu 10 KZIP_U08, KZIP_K08, KZIP_K09 10 60 2 1,4 T z P K Ob.
Razem| 30 | 10 | O [ 10 [ O 50 180 6 3,9
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 160/150 godzin w semestrze, 21/18 punkty ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma? | Sposéb Kurs/grupa kursow
Lp kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia ECTS kursu/ 3
A , oznaczy¢ symbolem GK si zaje¢ | grupy |zalicze-| ogélno- 0
grupy kursow Yesym ) w | ¢ | p S ¢ ZZU | CNPS [1aczna B'El k?xrsgzv nia oﬁ(c)znf charak;. rodzaj®| typ’
) Prakt.
. KzIP_U13, KZIP_U28, KZIP_U29,
1. [JZL100400BK Jezyk obcy poziom B2 lub C1 40 KZIP_U31. KZIP_KO1 - 40 90 3 25 T z 0 P KO w
Kursy z obszaru dyplomowania: Inzynieria Rozwoju Produktu
Zarzadzanie eksploatacja i utrzymaniem ruchu
2. |[ZPM032123W . , 10 KZIP_W11 10 30 1 0,6 T z K W
maszyn i urzadzen
3. |zPmo32123P Zarza(dz%mle eksplyoataqq i utrzymaniem ruchu 20 KZIP_U11, KZIP_K10 20 60 2 14 T s p W
maszyn i urzadzen
4. |zMz000158W  [Logistyka produkcji 10 KzIP_W17 10 | 60 2 1,2 z W
5. |zmzo00158P Logistyka produkcji 10 (- LR P UIS K2R 10 | 60 2 14 z P K | w
. KZIP_U24, KZIP_U25, KZIP_U26,
6. |ZPMO032151P Wstep do pracy dyplomowej 10 KZIP K01, KZIP_K05 10 90 3 2,1 T z P K w
7. |ZPM032119W Projektowanie technologiczne w systemach CAPP | 10 KZIP_W08, KZIP_W12 10 60 2 1,2 T z K W
8. |ZPM032119P Projektowanie technologiczne w systemach CAPP 20 KZIP_U10, KZIP_U12 20 60 2 14 T z P K
KZIP_U32, KZIP_K01, KZIP_K02,
9. |ZPMO032105P Praca przej$ciowa 30 KZIP_K04, 30 120 4 2,8 T z P K
KZIP_KO05, KZIP_U30, KZIP_U21




Kursy z obszaru dyplomowania: Zarzadzanie Procesami Wytwarzania

10. |ZPMO032223W Eksploatacja systemow produkcyjnych 10 KZIP_W11 10 30 1 0,6 T z K W
11. |ZPMO032223P Eksploatacja systeméw produkcyjnych 20 KZIP_U11, KZIP_K10 20 30 1 0,7 T z P K W
12. |ZMZ001494W Logistyka systemow produkcyjnych 10 KZIP_W17 10 30 1 0,6 T z K W
13. [ZMZ001494P Logistyka systemow produkcyjnych 10 KZIP_U24, KZIP_ U25, KZIP_U17 10 30 1 0,7 T z P K W
14. |ZPM032251P  |Wstgp do pracy dyplomowej 10 i o AP g0 [ 90 | 8 | 20 | T | 2 P | K | w
15. |ZPM032201W Operacyjne sterowanie wytwarzaniem 10 KZIP_ZPW_WO01 10 60 2 1,2 T z K W
16. |ZPMO032201P Operacyjne sterowanie wytwarzaniem 10 g:g—iéi KalP_zPw_U0z 10 60 2 14 T z P K W
KZIP_U32, KZIP_KO1, KZIP_KO02,
17. |ZPM032206P Praca przej$ciowa 30 KZIP_K03, KZIP_K04, KZIP_K05, | 30 120 4 2,8 T z P K w
KZIP_U30, KZIP_U21
obszar:IRP| 30 | 40 | O [ 90 [ O 160 | 630 21 | 146
obszar: ZPW| 30 [ 40 [ O | 80| O 150 | 540 18 | 12,6
Razem w semestrze
Laczna liczba godzin . Laczna - . Laczna - Eaczna liczba Liczba pun%(t(,')w
liczba godzin liczba godzin nktow ECTS ECTS zajgc
zzu CNps  [Pumdow BK1
w ¢ | p S
obszar: IRP| 60 | 50 | 0 [100( O 210 810 27 18,5
obszar: ZPW| 60 [ 50 [ 0 | 90 | O 200 720 24 16,5
Semestr 8
Kursy / grupy kurséw obowigzkowe liczba punktow ECTS 4
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin| Liczba pkt. Sposob Kurs
Kod ) , ; 2| 3
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia . . |Forma o
L.p. kursu/ . ) . zajeé . ogdlno- . ;
, oznaczy¢ symbolem GK) wi el 1l | p]s sig ZZU |CNPS [taczna 1 | kursu zalicze- o |charakt [ rodzaj®| typ
grupy kursow BK nia | Y% | Pprakt®
1. |[ZPM032080W Lean Management 20 KZIP_W14, KZIP_W16 20 60 2 1,2 T z K W
2. |ZPM032080C Lean Management 10 KZIP_U14, KZIP_U16 10 30 1 0,7 T z P K W
3. |ZPM032080S Lean Management 10 |KZIP_U14, KZIP_U16 10 30 1 0,7 T z P K W
Razem[ 20 | 10 | O [ O | 10 40 120 4 2,6




Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 110 godzin w semestrze, 29/31 punktéw ECTS)
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin| Liczba pkt. [ .2 Sposob Kurs/grupa kurséw
(o] .
L Kursu/ Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia Jaieé kursu/ | 3 ‘o 0
P uny Kursow oznaczy¢ symbolem GK) w ¢ | p S si¢ ZZU [CNPS |taczna JQI grupy |zalicze- 00 nf' charakt. | rodzaj® | typ’
Py BK™ iursow| nia | Y% | prakt®
1. |ZPM002000Q PRAKTYKA Ko o v s AOh 0 90 3 (30| T z K | w
ZPM032095W Planowanie technologiczne CAD/CAM lub
2 ZPM032096W Planowanie wytwarzania CAD/CAM 10 e 10 60 2 1.2 T § K Ob.
ZPMO032095P Planowanie technologiczne CAD/CAM lub
3 | zpmo32096p Planowanie wytwarzania CAD/CAM 10 AP0, KEPKOA 060 f 2 | 14T z P K| ob
Kursy z obszaru dyplomowania: Inzynieria Rozwoju Produktu
4. |zPmo032112S Seminarium dyplomowe 10 [Ko o e won 10 | 30 1 o7 | T z P K | w
5. |ZPM032152D PRACA DYPLOMOWA 10 o o ot g A 10 | 360 | 12 | 120 | T z P K | w
6. |ZPM032106W Metoda elementow skonczonych 10 KZIP_W05 10 30 1 0,6 T z K W
7. |zPmo32106P Metoda elementéw skoficzonych 20 ooy, APz 20 30 1 0,7 T z P K w
8. |ZPM032124W Modelowanie i symulacja proceséw 10 KZIP_IRP_W01 10 60 2 1,2 T z K W
9. |ZPMO032124P Modelowanie i symulacja procesow 10 KZIP_IRP_UO1, KZIP_K04, KZIP_K08 10 60 2 14 T z P K w
10. |ZPMO032109W Sterowanie numeryczne 10 KzIP_W12 10 60 2 1,2 T z K W
11. (ZPMO032109L Sterowanie numeryczne 10 KzIP_u12 10 30 1 0,7 T z P K W
Kursy z obszaru dyplomowania: Zarzadzanie Procesami Wytwarzania
12. |zPM032212S  [Seminarium dyplomowe 10 [ferpi kPRSPt 10 | 30 | 1 o7 | T | 2 P | kK | w
KZIP_U32, KZIP_U33,
13. |ZPMO032252D PRACA DYPLOMOWA 10 KZIP_KO01, KZIP_K05, 10 360 12 12,0 T z P K W
KzIP_K06
14. |zPM032221W ggvso(c’\zﬂeér;t)a metody obliczeniowe w projektowaniu 10 KZIP W0 10 60 2 12 T . K W
15. |zPM032221P gz\vaoz:l\zﬂeérsu)e metody obliczeniowe w projektowaniu 20 KZIP_U03, KZIP_U04, KZIP_Uos | 20 60 2 14 T ; P K W
16. |zPM032224W gﬁ‘s‘;g‘lj?ﬂi/éﬁptymahzaqa procesow 10 KZIP_zPW_Wo1 10 | 60 2 12| T z K | w
17. |ZPM032224P F())rrog:ﬂi;cﬂ;é: ptymalizacja procesow 10 KZIP_ZPW_U01, KZIP_ZPW_U02 10 60 2 14 z P W
18. |ZPMO032211W Programowanie obrabiarek CNC 10 KZIP_W12 10 60 2 1,2 T z K W
19. [ZPMO032211L Programowanie obrabiarek CNC 10 KZIP_U12 10 30 1 0,7 T z P K W
obszar:IRP| 40 [ 0 | 10 | 50 | 10 110 | 870 29 | 241
obszar: ZPW| 40 | 0 | 10 [ 50 | 10 110 | 930 31 | 254
Razem w semestrze
Laczna liczba godzin _ Laczna . _ Laczna . Laczna liczba Liczba punktc:)w
] liczba godzin liczba godzin , ECTS zajeé
w ¢ | p S punktow ECTS
ZZU CNPS BK1
obszar: IRP| 60 [ 10 [ 10 | 50 | 20 150 990 33 26,7
obszar: ZPW| 60 | 10 | 10 [ 50 | 20 150 1050 35 28




2. Zestaw egzaminow w ukladzie semestralnym

Kod kursu / grupy| Nazwy kursow / grup kl..lrs(')W konczacych si¢ Semestr
kursow egzaminem

MATO001467W Algebra z geometrig analityczng 1

MAT001646W Analiza matematyczna |

MAT001647W Analiza matematyczna Il )

FZP001067W Fizyka

ZPM032015W Materiatoznawstwo II 3

ZPMO032018W Wytrzymalo$¢ materialow

ZPM032020W Podstawy projektowania maszyn 4

ZPM032023W Maszyny i urzadzenia technologiczne

ZPMO032067W Podstawy logistyki 5

ZPM032089W Zarzadzanie produkcja i ustugami I

ZPM032032W Podstawy automatyzacji

ZPM032092W Technologie rozwoju produktu 6

ZPM032093W Marketing dla inZynierow

ZPM032094W Technologia montazu 7

3. Liczby dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS po poszczegélnych semestrach

Dopuszczalny deficyt punktéw ECTS po

Semestr semestrze
1 16
2 16
3 14
4 12
5 8
6 6
7 3
8 0




'BK —liczba punktéw ECTS przypisanych godzinom zajg¢ wymagajacych bezposredniego kontaktu nauczycieli i studentow

2Tradyc)q'na — T, zdalna— Z

3Egzamin —E, zaliczenie na oceng — Z. W grupie kursow po literze E lub Z wpisa¢ w nawiasie forme kursu koncowego (w, c, 1, s, p)
*Kurs/ grupa kurséw Ogolnouczelniany — O

“Kurs/ grupa kurséw Praktyczny — P. W grupie kursow w nawiasie wpisa¢ liczbg punktow ECTS dla kursoéw o charakterze praktycznym

5KO -k feeni ol PD - p. , K — kierunkowy, S — specjalnosciowy

Tw- wybieralny, Ob — obowigzkowy



Opinia wlasciwego organu uchwalodawczego samorzadu studenckiego

17.04.2019 /;/hjkasz Pache¢ Przewodniczacy Samorzadu Studenckiego Wydzialu Mechanicznego

Data Imi¢, nazwisko i podpis przedstawiciela studentéw

17042019

Data Podpis Dziekana




POLITECHNIKA WROCLAWSKA
Wydziat Mechaniczny

W gfosowaniu jawnym udziat wziety 63 osoby wobec 90 o0s6b uprawnionych do
gtosowania wedtug listy obecnosci i uzyskano: 63 gtosy Za; 0 gtoséw Przeciw;
0 gtoséw Wstrzymujacych sie.

Zgodnie z pismem prof. Andrzeja Dziedzica Prorektora ds. Nauczania Politechniki Wroctawskiej
(PRD/066/120/2019 z dnia 28 marca 2019 r.).

Uchwata nr 780/39/2016+2020 Rady Wydziatu Mechanicznego Politechniki
Wroctawskiej z dnia 17 kwietnia 2019 r. w sprawie zatwierdzenia zasad zaliczania
praktyk w ramach programéw studiow rozpoczynajacych sie od roku
akademickiego 2019/2020.

Rada Wydzialu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej zatwierdza zasady
zaliczania praktyk w ramach programow studiéw rozpoczynajacych sie od roku
akademickiego 2019/2020 (zatacznik).
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tel. 71 320 27 15, 71 320 27 05, fax 71 320 42 02

RAMOWY PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWE.J

studia inzynierskie - | stopien
stacjonarne i niestacjonarne

kierunki studiéw: Biomechanika Inzynierska, Mechanika i Budowa Maszyn, Mechatronika, Robotyka
i Automatyzacja Proceséw, Transport, Zarzgdzanie i Inzynieria Produkcji

1. Czas trwania praktyki:
Minimalny czas trwania praktyki wynosi 4 tygodnie (20 dni roboczych)

Jej realizacja powinna nastgpi¢ w okresie przerwy semestralne] letniej (miesigce: lipiec, sierpien,
wrzesien), po IV semestrze studiéw.

2. Profil praktyki

Praktyka o charakterze ogdélnomechanicznym z elementami charakterystycznymi dla danego kierunku
studiow.

3. Cel praktyki:

Celem praktyki jest zdobycie doswiadczenia przemystowego w zakresie ogoélnomechanicznym
(zapoznanie sie z podstawowym wyposazeniem technicznym i technologicznym zaktadéw o profilu
mechanicznym) oraz kierunkowym (zapoznanie sie z pracg wyzszego dozoru technicznego zaktadu
w obszarze zwigzanym z kierunkiem studiow).

4. Sposob realizacji praktyki:

Student, po zapoznaniu go przez wytypowanych pracownikéw z organizacjg zaktadu, jego profilem
produkcji i wyposazeniem technicznym powinien mie¢ mozliwosé obserwacji pracy, ew. obstugi maszyn
i proceséw technologicznych realizowanych w zaktadzie oraz zapoznac sie z pracg kadry inzynierskiej.

5. Przebieg praktyki:

Sprawy organizacyjne (spotkanie z zaktadowym opiekunem praktyki, szczegétowe omowienie programu
praktyki, szkolenie BHP).

Zapoznanie studenta z profilem produkcji, organizacjg i wyposazeniem technicznym zaktadu.

Wykonywanie przez studenta prac lezacych w zakresie obowigzkow inzyniera, ustalonych przez
zaktadowego opiekuna praktyki, pod katem specjalizacji studenta.

6. Zaliczenie praktyki:

Student zobowigzany jest sporzadzi¢ sprawozdanie z praktyki.

Podstawg zaliczenia praktyki jest obecnos¢ studenta na praktyce (dopuszcza sie 15% nieobecnosci
usprawiedliwionej przypadkami losowymi), wykonywanie przez studenta polecen zaktadowego opiekuna
praktyk i pozytywna opinia koricowa z zaktadu pracy.

Praktyke zalicza opiekun uczelniany d/s praktyk, na podstawie sprawozdania sporzgdzonego przez
studenta, pisemnej opinii zaktadowego opiekuna praktyk oraz rozmowy ze studentem przy zaliczaniu
praktyki na uczelni.



