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Informacje zawarte w poszezegolnych punktach tego dokumentu powinny uw3gledniaé podzial na okres przed
ugyskanien: stopnia doktora orag pomied3y ugyskanien: stopnia doktora

a uzgyskaniem stopnia doktora habilitowanego.
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I. INFORMACJA O OSIAGNIECIACH NAUKOWYCH ALBO
ARTYSTYCZNYCH, O KTORYCH MOWA W ART. 219 UST. 1. PKT 2
USTAWY

Moje osiagnigcie naukowe, o ktérym mowa w art. 219 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 20 lipca
2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym 1 nauce (Dz. U. z 2020 r. poz. 85 z pdzn. zm.), stanowi cykl
13 publikacji naukowych powiazanych tematycznie, ktoére ukazaly si¢ drukiem
w czasopismach z listy JCR w latach 2016-2021. M6j wkiad w powstanie kazdej pracy doktadnie
opisalem w wykazie przedstawionego ponizej dorobku. W 10 publikacjach z ponizszego wykazu
jestem pierwszym 1ijednoczes$nie korespondencyjnym autorem. Wszystkie artykuly naukowe
powstaly na bazie wlasnych pomysléw badawczych, przy czym pozycje [A5, A7-Al12] sq wynikiem
zrealizowanego w latach 2017-2020 projektu SONATA, finansowanym przez Narodowe Centrum
Nauki. W pracach skupilem si¢ na okresleniu mechanizmu formowania powlok z materialéw
ceramicznych oraz faz miedzymetalicznych bazujac na procesie natryskiwania zimnym gazem.
Badania eksperymentalne ukierunkowane byly na okreslenie wtasciwosci fizyko-chemicznych oraz

mechanicznych naniesionych powlok.

1. Tytut osiagnigcia naukowego

mlechnologia wytwarzania powtok z proszkéw ceramiczno-metalicznych
oraz ceramicznych metoda niskocisnieniowego natryskiwania zimnym
gazem”

w formie cyklu powiazanych tematycznie publikacji w obszarze nauk technicznych

(dyscyplina: inzynieria mechaniczna).

2. Prace wchodzace w sklad osiggnigcia naukowego
[A0] Winnicki, M.*, Advanced functional ceramic-based coatings deposited by low-
pressure cold spraying: a review, Coatings, 2021, vol. 11, 1044.
DOI: doi.org/10.3390/ coatings11091044,
(Punktacja MENp = 100, 1F2001 = 2,881)

[Al] Winnicki, M.* Malachowska, A., Piwowarczyk, T., Rutkowska-Gorczyca, M.,
Ambroziak, A., The bond strength of Al+ALOs cermet coatings deposited by low-pressure
cold spraying, Archives of Civil and Mechanical Engineering, 2016, vol. 16 (4), pp. 743-752.
DOI: 10.1016/j.acme.2016.04.014,

(Punktacja MNiSWag16 = 30, IF2016 = 2,216))

Strona | 5



[A2] Winnicki, M., Kozerski, S., Matachowska, A., Pawlowski, L., Rutkowska-Gorczyca,
M., Optimization of ceramic content in nickel — alumina composite coatings obtained by

low pressure cold spraying, Surface and Coatings Technology, 2021, vol. 405, 126732.
DOI: 10.1016/j.surfcoat.2020.126732,

(Punktacja MEN2021 - 100, IF2021 - 4,158)

[A3] Winnicki, M.* Malachowska, A., Korzeniowski, M., Jasiorski, M., Baszczuk, A.,
Aluminium to steel resistance spot welding with cold sprayed interlayer, Surface
Engineering, 2018, vol. 34 (3), pp. 235-242.

DOI: 10.1080/02670844.2016.1271579,

(Punktacja MNiSWzmg - 25, IF2018 = 2,229)

[A4] Winnicki, M.*, Jasiorski, M., Baszczuk, A., Korzeniowski, M., Heat-treatment of
aluminium-nickel composite cold sprayed coating, Coatings, 2020, vol. 10 (6), pp. 1-15.
DOLI: 10.3390/ coatings10060581,

(Punktacja MNiSWag20 = 100, 1F2020 = 2,436)

[A5] Winnicki, M.*, Lapa, W., Znamirowski Z., Field electron emission experiments with
cold-sprayed Cu-SiC composite coatings, Coatings, 2021, vol. 11, 134.
DOI: 10.3390/ coatings11020134,

(Punktacja MEN2021 - 100, IF2021 = 2,881)

[A6] Winnicki, M.*, Baszczuk, A., Rutkowska-Gorczyca, M., Jasiorski, M., Malachowska,
A., Posadowski, W., Znamirowski, Z., Ambroziak, A., Microscopic examination of cold
spray cermet Sn+In,O; coatings for sputtering target materials, Scanning, 2017, vol. 2017,
4058636.

DOI: 10.1155/2017/4058636,

(Punktacja MNiSWzon - 25, IF2017 - 0,994)

[A7] Winnicki, M.* Wiatrowski, A., Mazur, M., High power impulse magnetron
sputtering of In,Os/Sn cold sprayed composite targets, Materials, 2021, vol. 14, 1228.

DOI: 10.3390/ma14051228,

(Punktacja MEN2021 - 140, IF2021 - 3,623)
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[A8] Winnicki, M.*, Baszczuk, A., Jasiorski, M., Borak, B., Malachowska, A., Preliminary
studies of TiO, nanopowder deposition onto metallic substrate by low pressure cold
spraying, Surface and Coatings Technology, 2019, vol. 371, pp. 194-202.

DOI: 10.1016/j.surfcoat.2018.09.057,

(Punktacja MNiSWzow - 100, IFzmg - 3,784)

[A9] Baszczuk, A., Jasiorski, M., Winnicki, M., Low-temperature transformation of
amorphous sol-gel TiO, powder to anatase during cold spray deposition, Journal of
Thermal Spray Technology, 2018, vol. 27 (8), pp. 1551-1562.

DOI: doi.org/10.1007/s11666-018-0769-0,

(Punktacja MNiSWzmg - 35, IF2018 = 2,129)

[A10] Winnicki, M.*, Yatka, L., Baszczuk, B., Jasiorski, M., Mechanical properties of TiO,
coatings deposited by low pressure cold spraying, Surface and Coatings Technology, 2021,
vol. 405, 126516.

DOI: doi.org/10.1016/j.surfcoat.2020.126516,
(Punktacja MEN = 100, 1F2001 = 4,158)

[A11] Winnicki, M.*, Gibas, A., Baszczuk, A., Jasiorski, M., Low pressure cold spraying
of TiO; on acrylonitrile butadiene styrene (ABS), Surface and Coatings Technology, 2021,
vol. 400, 126717.

DOI: doi.org/10.1016/j.surfcoat.2020.126717,

(Punktacja MEN2021 - 100, IF2021 - 4,158)

[A12] Gibas, A., Baszczuk, A., Jasiorski, M., Winnicki, M., Prospects of low-pressure cold
spray for superhydrophobic coatings, Coatings, 2019, vol. 9 (12), pp. 1-21.
DOL: https://doi.otg/10.3390/ coatings9120829,

(Punktacja MNiSWzow - 100, IFzmg = 2,436)

Sumaryczny Impact Factor (IF) cyklu publikacji przedstawionych jako osiagniecie naukowe

wynosi 38,083, natomiast sumaryczna liczba punktéw ministerialnych réwna jest 115 (artykutdw

wykazanych w cyklu i liczonych wg starej punktacji, do 2018 r.) oraz 940 (artykuléw wykazanych

w cyklu i liczonych wg nowej punktacji, od 2019 r.).

Kopie prac wchodzacych w sklad cyklu naukowego, wraz o$wiadczeniami prezentujace

indywidualny wktad wszystkich wspotautoréw w ich powstanie, zawarto w Zafqezniku 5.
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II.

INFORMACJA O  AKTYWNOSCI NAUKOWE] ALBO
ARTYSTYCZNE]

Wykaz opublikowanych monografii naukowych (z zaznaczeniem pozycji

niewymienionych w pkt 1.2)

Brak.

Wykaz opublikowanych rozdziatéw w monografiach naukowych

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

1. Andrzej Ambroziak, Marcin Winnicki, Zgrzewanie tarciowe. W: Techniki wytwarzania,
spawalnictwo [Dokument elektroniczny] : laboratorium / pod red. Andrzeja Ambroziaka.
Wroctaw : Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, 2010. s. 92-104. ISBN 978-83-
7493-592-0.

2. Barttomiej Siédmak, fukasz Zabski, Marcin Winnicki, Malgorzata ]. Rutkowska-
Gorczyca, Wplyw zawartosci korundu na twardo$§é cermetalowych powlok aluminiowych
(Al+ALO3) nanoszonych metoda LPCS. W: Interdyscyplinarno$¢ badan naukowych 2014
[Dokument elektroniczny] : praca zbiorowa / pod red. Jarostawa Szreka. Wroclaw :
Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, 2014. s. 333-336. ISBN 978-83-7493-863-
1.

3. Aleksandra M. Matachowska, Tomasz Piwowarczyk, Marcin Winnicki, Natryskiwanie na
zimno (cold spray). W: Technika spawalnicza w praktyce : poradnik inzyniera, konstruktora
i technologa / pod red. Kazimierza Ferenca. Warszawa : Vetlag Dashofer, 2014. s. 1-29.
ISBN 978-83-88285-84-4.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora:
1. Viktoria Hoppe, Pawel Stabla, Malgorzata ]. Rutkowska-Gorczyca, Marcin Winnicki,

Wplyw dodatku ceramiki korundowej na wtasciwosci 1 mikrostrukture warstw miedzianych
nanoszonych metoda LPCS. W: Innowacje w inzynierii produkcji, technologii materialow
1 bezpieczenstwie : 40. studencka konferencja naukowa, Czestochowa, 19 maja 2016 : praca
zbiorowa / pod red. nauk. Ewy Staniewskiej. Czgstochowa : Wydawnictwo Wydziatu
Inzynierii Produkcji i Technologii Materialéw Politechniki Czestochowskiej, [2016]. s. 461-
466. ISBN 978-83-63989-60-6.

2. Pawel Stabla, Viktoria Hoppe, Malgorzata ]. Rutkowska-Gorczyca, Marcin Winnicki
Wplyw ksztattu czastek proszku miedzianego na mikrostrukture oraz wlasciwosci powlok
nanoszonych metoda Low Pressure Cold Spray. W: Puzzel 2016 [Dokument elektroniczny]

: V Wroctawska Konferencja Studentéw Nauk Technicznych i Scistych : [praca zbiorowa
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3.

/ pod red. Oskara Uchanskiego]. Wroctaw : Oskar Uchanski, 2016. s. 257-262. ISBN 978-
83-937278-3-4.

3. Marcin Winnicki, LPCS for metal-ceramic/ceramic coatings, Scholarly Community
Encyclopedia. 2021, art. 15166, ISSN: 2673-8392, DOI: encyclopedia.pub/15166

Informacja o cztonkostwie w redakcjach naukowych monografii

Brak.

Wykaz opublikowanych artykutéw w czasopismach naukowych (z zaznaczeniem

pozycji niewymienionych w pkt 1.2)

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

Podczas swojej pracy badawczej przed uzyskaniem stopnia doktora skupialem si¢ na
deponowaniu powlok metalicznych oraz metaliczno-ceramicznych metoda LPCS.
W realizowanych badaniach materialy ceramiczne mialy za zadanie zaggsci¢ proszek
metaliczny podczas natryskiwania. W rezultacie powloki kompozytowe metaliczno-
ceramiczne cechowaly si¢ mniejszq porowatoscia, co przekladato si¢ na wicksza
przyczepno$¢, mikrotwardos¢, odpornos¢ na korozje czy przewodnos¢ elektryczna.
Zgodnie z tematyka rozprawy doktorskiej najwicksza uwage poswiccilem nanoszeniu
powlok miedzianych i cynowych, a takze ich mieszankom z tlenkiem glinu oraz weglikiem
krzemu, dedykowanych do przemyslu elektrotechnicznego. Dodatkowo realizowalem
réwniez badania dotyczace procesoéw lutowania, zgrzewania tarciowego oraz spawania, co

zostalo podsumowane w przedstawionych ponizej publikacjach:

1. Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Grzegorz Dudzik, Malgorzata J.

Rutkowska-Gorczyca, Marcin Marciniak, Krzysztof Abramski, Andrzej Ambroziak, Lech
Pawlowski: Numerical and experimental analysis of copper particles velocity in low-

pressure cold spraying proces, Surface & Coatings Technology. 2015, vol. 268, s. 230-240,
Punktacja MNiSW z 2015: 035;

Impact Factor: 02.139

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

2. Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca,

Pawel S. Sokolowski, Andrzej Ambroziak, Lech Pawlowski: Characterization of cermet
coatings deposited by low-pressure cold spraying, Surface & Coatings Technology. 2015,
vol. 268, s. 108-114,
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Punktacja MNiSW z 2015: 035;
Impact Factor: 02.139

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Tomasz K. Wojdat, Marcin Winnicki, Malgorzata ]J. Rutkowska-Gorczyca, Zbigniew
Mirski, Andrzej Ambroziak: Zastosowanie warstw posrednich nanoszonych réznymi
metodami natryskiwania cieplnego do lutowania migkkiego aluminium z miedzia, Przeglad
Elektrotechniczny. 2015, R. 91, nr 4, s. 91-94,

Punktacja MNiSW z 2015: 014;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Dominika Grygier, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Tomasz
Piwowarczyk: Wplyw stopnia utlenienia proszku na wlasciwosci mechaniczne powlok
miedzianych naniesionych metoda LPCS, Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology
Review). 2015, R. 87, nr 11, 5. 9-13,

Punktacja MNiSW z 2015: 009;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Maltachowska, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca,
Andrzej Ambroziak: Przyczepno$¢ powlok miedzi na podlozu aluminiowym naniesionych
metoda LPCS, Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review). 2014, R. 86, nr 2, s.
47-52,

Punktacja MNiSW z 2014: 0006;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Andrzej Ambroziak, Marcin Korzeniowski, Pawel Kustron, Marcin Winnicki, Pawel S.
Sokotowski, Ewa Harapinska: Friction welding of aluminium and aluminium alloys with

steel, Advances in Materials Science and Engineering. 2014, vol. 2014, s. 1-15,
Punktacja MNiSW z 2014: 020;
Impact Factor: 00.744

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.
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7.

10.

11.

Tomasz Piwowarczyk, Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Andrzej
Ambroziak: Casting defects filling by low pressure cold spraying method, Archives of
Foundry Engineering. 2014, vol. 14, nr spec. 1, s. 109-114,

Punktacja MNiSW z 2014: 009;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Mateusz Pigtek, Tomasz Piwowarczyk, Malgorzata J. Rutkowska-
Gorczyca, Andrzej Ambroziak: Poréwnanie odpornosci na korozje powtok cynkowych
naniesionych réznymi metodami, Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review).
2014, R. 806, nr 9, s. 34-40,

Punktacja MNiSW z 2014: 0006;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Andrzej Ambroziak: Taguchi
optimization of the thickness of a coating deposited by LPCS, Archives of Civil and
Mechanical Engineering. 2014, vol. 14, nr 4, s. 561-568,

Punktacja MNiSW z 2014: 025;
Impact Factor: 01.793

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Tomasz Piwowarczyk, Aleksandra M. Malachowska, Andrzej
Ambroziak: Effect of gas pressure and temperature on stereometric properties of
Al+AI203 composite coatings deposited by LPCS method, Archives of Metallurgy and
Materials. 2014, vol. 59, nr 3, s. 879-880,

Punktacja MNiSW z 2014: 025;
Impact Factor: 01.090

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Tomasz Piwowarczyk, Aleksandra M. Malachowska, Marcin Winnicki: Modelowanie
numeryczne oraz potencjal aplikacyjny natryskiwania metodq Cold Spray, Biuletyn
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach. 2014, R. 58, nr 5, 5. 171-174,

Punktacja MNiSW z 2014: 004;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.
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12.

13.

14.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Andrzej Ambroziak: Badania
numeryczne tworzenia metodg LPCS powloki z cyny na podtozu aluminiowym, Przeglad
Spawalnictwa (Welding Technology Review). 2013, R. 85, nr 1, s. 17-25,

Punktacja MNiSW z 2013: 000;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Pawel S. Sokolowski: Wplyw
stereometrii powierzchni na wiasciwosci adhezyjne warstwy naniesionej metodg LPCS,
Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review). 2013, R. 85, nr 6, s. 71-75,

Punktacja MNiSW z 2013: 000;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Aleksandra M. Matachowska, Marcin Winnicki, Andrzej Ambroziak: Perspektywy
natryskiwania niskoci$nieniowa metodq Cold Spray, Przeglad Spawalnictwa (Welding
Technology Review). 2012, R. 84, nr 10, s. 2-6,

Punktacja MNiSW z 2012: 005;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

15. Aleksandra M. Matachowska, Marcin Winnicki, Andrzej Ambroziak: Analiza numeryczna

16.

mechanizmu wiazania proszku cyny z powierzchnia tworzywa sztucznego w procesie
natryskiwania na zimno, Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review). 2012, R.
84, nr 9, s. 20-26,

Punktacja MNiSW z 2012: 005;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Andrzej Ambroziak, Marcin Winnicki, Pawel ILaska, Maciej Lachowicz, Maciej
Zwierzchowski, Jacek Lesniewski: Examination of friction coefficient in friction welding
process of tubular steel elements, Archives of Metallurgy and Materials. 2011, vol. 56, nr 4,
s. 975-980,

Punktacja MNiSW z 2011: 013;
Impact Factor: 00.487

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.
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17.

18.

19.

20.

21.

Andrzej Ambroziak, Marcin Korzeniowski, Pawel Kustron, Marcin Winnicki: Friction
welding of niobium and tungsten pseudoalloy joints / A. Ambroziak [i in.]. International
Journal of Refractory Metals & Hard Materials. 2011, vol. 29, nr 4, s. 499-504,

Punktacja MNiSW z 2011: 032;
Impact Factor: 01.693

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Piotr Biatucki, Artur Lange, Marcin Winnicki, Krzysztof Mielcarek: Spawanie aluminium

- zastosowanie nowoczesnych zrédel inwertorowych 2z mozliwoscia modulacji
czestotliwosei / Piotr Bialucki [i in.]. Spajanie Materialéw Konstrukeyjnych. 2011, nr 2, s.

14-16,

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin  Korzeniowski, Marcin Winnicki, Marek Jakimowicz: Zastosowanie
ultradZwickowej glowicy mozaikowej do oceny jakosci polaczen zgrzewanych punktowo /
Marcin Korzeniowski, Marcin Winnicki, Marek Jakimowicz. Spajanie Materialéw
Konstrukeyjnych. 2010, nr 4/2009 - 1/2010, s. 22-24;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Andrzej Ambroziak, Marcin Winnicki, Jacek Les$niewski: Modelowanie procesu
zgrzewania tarciowego elementéw rurowych = Modeling of friction welding tubular parts
/ Andrzej Ambroziak, Marcin Winnicki, Jacek Le$niewski. Gérnictwo Odkrywkowe. 2010,
R. 51, nr 3, 5. 261-265,

Punktacja MNiSW z 2010: 0006;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Andrzej Ambroziak, Marcin Korzeniowski, Marcin Winnicki: Ocena wlasciwosci
mechanicznych zgrzewanych tarciowo zlaczy stop aluminium EN AW-5754 - stal
austenityczna = Estimation of mechanical properties of friction welded joints of aluminium
EN AW-5754 alloy - austenitic steel / Andrzej Ambroziak, Matcin Korzeniowski, Matcin
Winnicki. Przeglad Spawalnictwa. 2010, R. 82, nr 8, s. 3-7,

Punktacja MNiSW z 2010: 0006;

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.
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B. Po uzyskaniu stopnia doktora:

Podczas mojej dalszej kariery naukowej skupilem si¢ na dalszym rozwijaniu techniki
natryskiwania zimnym gazem, koncentrujac si¢ przede wszystkim na metodzie LPCS. Dzigki
nawiazanych na konferencjach oraz indywidualnie podjetym kontaktom z naukowcami z innych
jednostek naukowych, a takze macierzystej uczelni, ale innych wydzialéw, testowatem powloki
natryskiwane z nieckonwencjonalnych materialéw. Zainspirowany ciekawymi wynikami uzyskanymi
podczas doktoratu w pierwszym roku po uzyskaniu stopnia doktora poréwnywalem odpornosc na
korozje powlok LPCS otrzymanych z réznych materialéw. Testowalem réwniez mozliwosé
metalizacji tworzyw sztucznych metoda LPCS, jak réwniez aplikacji powlok do procesu lutowania
lub luto-zgrzewania. Ciekawg alternatywna okazalo si¢ nanoszenie topnikoéw, np. Nocolok czy
boraks, w postaci proszku, na powierzchnie elementéw przeznaczonych do procesu lutowania. W
dalszych badaniach skoncentrowalem si¢ zupelnie na deponowaniu materialéw innych niz
metaliczne. Poczatkowo metal pelnil funkcje osnowy dla materialéw ceramicznych lub surowiec
do wytworzenia faz miedzymetalicznych w dalszym procesie obrébki cieplnej. Finalnie dzigki
kilkuletnim analizom i réznorakim badaniom bylem w stanie wyeliminowa¢ zupelnie metal z

proszku 1 osadzi¢ powloke wylacznie z fazy ceramiczne;.

1. Winnicki, M., Advanced functional ceramic-based coatings deposited by low-pressure

cold spraying: a review, Coatings, 2021, vol. 11, 1044.
Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100;
Impact Factor: 02.881 (2020)

2. Seremak, W., Baszczuk, A., Jasiorski, M., Gibas, A., Winnicki, M., Photocatalytic activity
enhancement of low-pressure cold sprayed TiO; coatings induced by long-term water

vapour exposure, Journal of Thermal Spray Technology, 2021, w druku
Punktacja MNiSW z 2019-2021: 140;
Impact Factor: 02.757 (2020)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

3. Marcin Winnicki, Anna Gibas, Agnieszka Baszczuk, Marek Jasiorski: Low pressure cold
spraying of TiO, on acrylonitrile butadiene styrene (ABS), Surface & Coatings Technology.
2021, vol. 406, art. 126717,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100;
Impact Factor: 04.158 (2020)

Strona | 14



Marcin Winnicki, Leszek A. Latka, Marek Jasiorski, Agnieszka Baszczuk: Mechanical
properties of TiO; coatings deposited by low pressure cold spraying, Surface & Coatings
Technology. 2021, vol. 405, art. 1265106,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100,

Impact Factor: 04.158 (2020)

Marcin Winnicki, Stefan Kozerski, Aleksandra M. Matachowska, Lech Pawlowski,
Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca: Optimization of ceramic content in nickel-alumina
composite coatings obtained by low pressure cold spraying, Surface & Coatings
Technology. 2021, vol. 405, art. 126732,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100,

Impact Factor: 04.158 (2020)

Dominika Grygier, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Marcin Winnicki, Tomasz K.
Wojdat: The influence of copper powder morphology on mechanical properties of low-
pressure cold sprayed coatings, Archives of Metallurgy and Materials. 2021, vol. 66, nr 2,
s. 573-580,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 040,
Impact Factor: 00.767 (2020)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Wojciech Lapa, Zbigniew Znamirowski: Field electron emission
experiments with cold-sprayed Cu-SiC composite coatings, Coatings. 2021, vol. 11, nr 2,
art. 134, s. 1-14

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100;
Impact Factor: 02.881 (2020)

Marcin Winnicki, Artur Wiatrowski, Michal M. Mazur: High power impulse magnetron
sputtering of In,O3/Sn cold sprayed composite target, Materials. 2021, vol. 14, nr 5, art.
1228, s. 1-15

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 140;
Impact Factor: 03.623 (2020)
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9.

10.

11.

12.

13.

Mirostaw Szala, Leszek A. Latka, Mariusz Walczak, Marcin Winnicki: Comparative study
on the cavitation erosion and sliding wear of cold-sprayed Al/ALO; and Cu/ALO;
coatings, and stainless steel, aluminium alloy, copper and brass, Metals. 2020, vol. 10, nr 7,
art. 8506, s. 1-24,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 070;
Impact Factor: 02.351 (2020)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Marek Jasiorski, Agnieszka Baszczuk, Marcin Korzeniowski: Heat-

treatment of aluminium-nickel composite cold sprayed coating, Coatings. 2020, vol. 10, nr
0, art. 581, s. 1-15,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100,
Impact Factor: 02.881 (2020)

Leszek A. Latka, Lech Pawlowski, Marcin Winnicki, Pawetl S. Sokolowski, Aleksandra
M. Matachowska, Stefan Kozerski: Review of functionally graded thermal sprayed
coatings, Applied Sciences. 2020, vol. 10, nr 15, art. 5153, s. 1-41,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 070,
Impact Factor: 02.679 (2020)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Mirostaw Szala, Leszek A. Y.atka, Michal Awtoniuk, Marcin Winnicki, Monika Michalak:
Neural modelling of APS thermal spray process parameters for optimizing the hardness,
porosity and cavitation erosion resistance of AlO3-13 wt% TiO; coatings, Processes. 2020,
vol. 8 nr 12, art. 1544, s. 1-15

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 070;
Impact Factor: 02.847 (2020)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Malgorzata J. Rutkowska-Gorcezyca, Anita M. Ptak, Marcin Winnicki: Analysis of the
tribological properties of Cu-ATiO, composite coatings applied by the Cold Spray method,
Tribologia. 2020, nr 4, s. 51-57,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 020;
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14.

15.

16.

17.

18.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Tomasz K. Wojdat, Marcin Winnicki, Sylwia Y.amasz, Agata Zuk: Application of
interlayers in the soldering process of graphite composite to aluminium alloy 6060,
Archives of Civil and Mechanical Engineering. 2019, vol. 19, nr 1, s. 91-99,

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 140,
Impact Factor: 03.672 (2019)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Agnieszka Baszczuk, Marek Jasiorski, Beata H. Borak, Aleksandra M.
Matachowska: Preliminary studies of TiO, nanopowder deposition onto metallic substrate

by low pressure cold spraying, Surface & Coatings Technology. 2019, vol. 371, s. 194-202,
Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100
Impact Factor: 03.784 (2019)

Tomasz K. Wojdat, Marcin Winnicki, Zbigniew Mirski, Agata Zuk: Innowacyjna metoda
aplikacji topnikéw metodg niskoci$nieniowego natryskiwania zimnym gazem, Przeglad
Spawalnictwa (Welding Technology Review) 2019, vol. 91, nr 10, s. 17-24,

Punktacja spoza listy MNiSW: 005

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Anna Gibas, Agnieszka Baszczuk, Marek Jasiorski, Marcin Winnicki: Prospects of low-
pressure cold spray for superhydrophobic coatings, Coatings. 2019, vol. 9, nr 12, art. 829,
s. 1-21

Punktacja MNiSW z 2019-2021: 100,
Impact Factor: 02.436 (2019)

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Marcin Korzeniowski, Marek Jasiorski,
Agnieszka Baszczuk: Aluminium to steel resistance spot welding with cold sprayed

interlayer Surface Engineering. 2018, vol. 34, nr 3, s. 235-242,
Punktacja MNiSW z 2018: 025;
Impact Factor: 02.229 (2018)
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19.

20.

21.

22.

23.

Agnieszka Baszczuk, Marek Jasiorski, Marcin Winnicki: Low-temperature transformation
of amorphous Sol-Gel TiO; powder to anatase during cold spray deposition, Journal of
Thermal Spray Technology. 2018, vol. 27, nr 8, s. 1551-1562,

Punktacja MNiSW z 2018: 035;
Impact Factor: 02.129 (2018)

Aleksandra M. Matachowska, Marcin Winnicki, Mateusz R. Stachowicz, Marcin

Korzeniowski: Metallisation of polycarbonates using a low pressure cold spray method,
Surface Engineering. 2018, vol. 34, nr 3, s. 251-258,

Punktacja MNiSW z 2018: 025;
Impact Factor: 02.229 (2018)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Tomasz Piwowarczyk, Aleksandra M. Malachowska: General
description of cold sprayed coatings formation and of their properties, Bulletin of the
Polish Academy of Sciences. Technical Sciences. 2018, vol. 66, nr 3, s. 301-310,
Punktacja MNiSW z 2018: 025;

Impact Factor: 01.277 (2018)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Agnieszka Baszczuk, Malgorzata J.
Rutkowska-Gorcezyca, Dominik Kukla, Marzena M. Lachowicz, Andrzej Ambroziak:
Corrosion protection and electrical conductivity of copper coatings deposited by low-

pressure cold spraying, Surface & Coatings Technology. 2017, vol. 318, s. 90-98,
Punktacja MNiSW z 2017: 035;
Impact Factor: 02.906 (2017)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Agnieszka Baszczuk, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Marek
Jasiorski, Aleksandra M. Matachowska, Witold Posadowski, Zbigniew Znamirowski,
Andrzej Ambroziak: Microscopic examination of cold spray cermet Sn+In,Os coatings for

sputtering target materials, Scanning. 2017, vol. 2017, Article ID 4058636, s. 1-10,
Punktacja MNiSW z 2017: 025;
Impact Factor: 00.994 (2017)
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24. Marcin Winnicki, Agnieszka Baszczuk, Marek Jasiorski, Aleksandra M. Matachowska:

25.

20.

27.

28.

Corrosion resistance of copper coatings deposited by cold spraying, Journal of Thermal
Spray Technology. 2017, vol. 26, nr 8, s. 1935-1946,

Punktacja MNiSW z 2017: 035;
Impact Factor: 01.949 (2017)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Aleksandra M. Matachowska, Marcin Winnicki, Y.ukasz Konat, Tomasz Piwowarczyk,
Lech Pawlowski, Andrzej Ambroziak, Mateusz R. Stachowicz: Possibility of spraying of
copper coatings on polyamide 6 with low pressure cold spray method, Surface & Coatings
Technology. 2017, vol. 318, s. 82-89,

Punktacja MNiSW z 2017: 035;
Impact Factor: 02.906 (2017)

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Marcin Winnicki, Aleksandra M. Malachowska, Tomasz Piwowarczyk, Malgorzata J.
Rutkowska-Gorczyca, Andrzej Ambroziak: The bond strength of Al + ALO; cermet

coatings deposited by low-pressure cold spraying, Archives of Civil and Mechanical
Engineering. 2016, vol. 16, nr 4, s. 743-752,

Punktacja MNiSW z 2016: 030;

Impact Factor: 02.216

Marcin Winnicki, Agnieszka Baszczuk, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Aleksandra
M. Matachowska, Andrzej Ambroziak: Corrosion resistance of tin coatings deposited by

cold spraying, Surface Engineering. 2016, vol. 32, nr 9, s. 691-700
Punktacja MNiSW z 2016: 020;
Impact Factor: 01.347

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

Tomasz K. Wojdat, Marcin Winnicki, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Szymon
Krupinski, Krzysztof Kubica: Soldering aluminium to copper with the use of interlayers
deposited by cold spraying, Archives of Civil and Mechanical Engineering. 2016, vol. 16,
nr 4, s. 835-844,
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Punktacja MNiSW z 2016: 030;
Impact Factor: 02.216

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

29. Marcin Winnicki, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Agnieszka Baszczuk, Aleksandra
M. Matachowska, Tomasz Piwowarczyk, Andrzej Ambroziak: Corrosion resistance of tin
coatings deposited by different methods, Acta Physica Polonica A. 2016, vol. 130, nr 4, s.
1155-1157,

Punktacja MNiSW z 2016: 015;

Impact Factor: 00.469

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

30. Marcin Winnicki, Malgorzata J. Rutkowska-Gorczyca, Aleksandra M. Malachowska,
Tomasz Piwowarczyk, Andrzej Ambroziak: Microstructure and corrosion resistance of
aluminium and copper composite coatings deposited by LPCS method, Archives of
Metallurgy and Materials. 2016, vol. 61, nr 4, s. 1945-1952,

Punktacja MNiSW z 2016: 030;
Impact Factor: 00.571

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

5. Wykaz osiagniec¢ projektowych, konstrukcyjnych, technologicznych (z zaznaczeniem
pozycji niewymienionych w pkt 1.2)

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

1. opracowanie miedzywarstw do procesu lutowania.

Lutowanie aluminium i jego stopéw z miedzig 1 jej stopami zawsze stanowilo problem. W
polaczeniach tego typu, miedZz moze dyfundowa¢ w glab aluminium tworzac niskotopliwa
eutetktyke o duzej krucho$ci. Inng trudnos$¢ stanowi duza réznica temperatur topnienia obydwu
metali, dla aluminium wynosi okolo 660° C, natomiast dla miedzi wynosi okoto 1083° C. Obecnie
polaczenia takie wykonywane sa przykladowo z wykorzystaniem lutu na osnowie cynku badz tez
przez wstepne pokrycie miedzi warstwa lutu, srebra badZ tez stopu srebra. Wykorzystanie lutéw
cynkowych skutkuje jednak powstaniem kruchych faz na powierzchni miedzi znaczaco
obnizajagcych wytrzymalo$¢ zlacza. W celu wyeliminowania tego problemu zaproponowatem

precyzyjne naniesienie w miejscu laczenia metalicznie czystej warstwy posredniej metoda
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natryskiwania zimnym gazem, ktoéra podczas laczenia metali o réznych wlasciwosciach
fizykochemicznych metoda lutowania gwarantuje prawidlowe polaczenie o wysokiej jakosci.
Szczegdlowo opisatem to w patencie PL 223503 B1 pt. ,,Sposéb laczenia réznorodnych metali

metoda lutowania”.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora:

W ramach swojej pracy naukowo-badawczej zrealizowalem nastepujace osiagniecia

technologiczne:

1. opracowanie powlok ceramicznych 2z materialu w postaci zawiesin w procesie

niskoci$nieniowego natryskiwania zimnym gazem (LPCS).

Osiggniecie zostato zrealizowane w ramach projektu Sonata (07.2017-07.2020), finansowanego
przez Narodowe Centrum Nauki. Metoda LPCS jest rozwijana od 1990 roku, kiedy Rosyjscy
naukowcy ujawnili j $wiatu. Niemniej jednak ze wzgledu na niska temperature procesu, pierwotnie
byla dedykowana do deponowania materialéw metalicznych. Duza popularnoscig cieszyly si¢
materialy kompozytowe metaliczno-ceramiczne. Wynika to z mechanizmu formowania powtoki,
ktéry bazuje na odksztalceniu plastycznym. Przedstawione w ramach osiggnigcia naukowego
rozwigzanie umozliwia deponowanie powlok ceramicznych. Niemniej w ramach rozwoju
technologii postanowitem skupi¢ si¢ na poprawieniu jakosci powlok poprzez polepszenie
struktury. Uzyskalem to zast¢pujac material ceramiczny w postaci proszku zawiesing. Dzigki
zawiesinie mozliwa jest wicksza kontrola nad morfologia nanometrycznego proszku. W efekcie
uzyskane powtoki cechuja si¢ wicksza adhezja, kohezja, a takze bardziej zageszczong struktura.
Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ doktadniejszej regulaciji grubosci deponowanej powloki, natomiast
dodatkowa kontrola temperatury procesu, ktéra w pierwszej kolejnosci powoduje odparowanie
cieklego organicznego medium, ogranicza rozrost ziaren nano-czastek. Osiagniecie naukowe
poddalem ochronie w Urzedzie Patentowym RP, ktore w postaci zgloszenia patentowego pt.

,»OPpOsOb nanoszenia funkcjonalnych powlok z zawiesin” uzyskalo numer P.437406.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

2. opracowanie migdzywarstw do procesu luto-zgrzewania.

Zgrzewanie rezystancyjne aluminium i jego stopow ze stalg zawsze stanowilo problem. W
polaczeniach tego typu, aluminium moze dyfundowa¢ w glab stali tworzac zwiazki
miedzymetaliczne z zelazem o duzej kruchosci. Inna trudnos$¢ stanowi duza réznica temperatur
topnienia obydwu metali, dla aluminium wynosi okoto 660 °C, natomiast dla stali, w zaleznosci od
sktadnikow stopowych, wynosi okoto 1420-1540 °C. Obecnie polaczenia takie wykonywane sa

przyktadowo z wykorzystaniem elektrod o specjalnym ksztalcie, dedykowanych do laczenia
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aluminium. Nie eliminuje to jednak powstawania kruchych faz migdzymetalicznych na powierzchni
stali, ktére znaczaco obnizaja wytrzymalos¢ zlacza. Dlatego zajalem si¢ opracowaniem sposobu
faczenia réznorodnych metali, o réznych wlasciwosciach fizykochemicznych, poprzez naniesienie
metalicznej lub kompozytowej warstwy posredniej, za pomoca metod zgrzewania rezystancyjnego,
ktére gwarantowalyby uzyskanie prawidlowego potaczenia luto-zgrzewanego o wysokiej jakosci.
Rozwiazanie to zostalo szerzej opisane w przyznanym patencie PL 227090 B1 pt. ,,Sposob taczenia

réznorodnych metali metoda zgrzewania rezystancyjnego”.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

3. opracowanie innowacyjnego zrobotyzowanego stanowiska do wytwarzania robotow

budowlanych.

Opracowanie i wdrozenie technologii zrobotyzowanego spawania wybranych elementow
nastapito w firmie Advanced Robotic Engineering Sp. z 0.0. podczas realizacji projektu Mozart
VIII, finansowanego przez Urzad Miejski Wroclawia, w latach 2019-2020. Firma Advanced
Robotic Engineering jako pierwsza w kraju podjela si¢ zagadnienia zaprojektowania i wykonania
robota dedykowanego do budownictwa. Robot ARE 1.0 dedykowany jest do rozbiérki konstrukceji
budowlanych. Mimo niewielkich gabarytow jest w stanie kruszy¢ konstrukcje zelbetowe wykonane
z najwyzszej klasy betonu. Jego rozmiary umozliwiaja dotarcie w trudnodostgpne miejsca
1 przeprowadzenie rozbidrki bardzo precyzyjnych miejsc. Uklad jezdny oparty o gasienice
umozliwia poruszanie na kazdym rodzaju podloza (nawet grunty stabonosne czy gruz). Robot
dysponuje mlotem hydraulicznym o czestotliwosci udaru 840-1920 uderzen na minute. Robot
stanowi kompromis pomigdzy pracag manualng indywidualnego cztowieka a mechaniczng przy
zastosowaniu koparki. Gléwnym celem projektu bylo opracowanie technologii spawania
poszczegdlnych elementéw konstrukeyjnych, przekladni oraz poszycia wytwarzanego robota
budowlanego. Przeprowadzenie prac spawalniczych odpowiedzialnych elementéw wigzalo si¢
z przeprowadzeniem szeregu prob i testow, aby wykonane zlacza byly jak najwyzszej jakosci. Co
wiecej, kluczowa role odgrywato zsynchronizowanie pracy zrédla spawalniczego z robotem, aby
cala konstrukcja miata wymagang tolerancje. W pierwszym etapie projektu przygotowano wstepne
projekty zlaczy spawanych, zaréwno elementéw konstrukeyjnych, przektadni, jak rowniez poszycia
robota. W kolejnym kroku przygotowano oprzyrzadowanie do mocowania poszczegdlnych
elementéw ze soba. Umozliwilo to utrzymanie rezimu wymiarowego podczas prowadzenia prac
spawalniczych. Nastepnie zaprogramowano robota do wykonania odpowiednich ruchéw. Przy tak
przygotowanym stanowisku mozliwe bylo przeprowadzenie prac zwigzanych z doborem
parametréw spawania elementow. W ostatnim etapie projektu opracowano dokumentacje

techniczno-rysunkowa.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.
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4. opracowanie sposobu regeneracji utylizowanych podzespoléw samochodéw cigzarowych.

Podczas projektu Mozart VII, finansowanego przez Urzad Miejski Wrocltawia, realizowanego
w latach 2018-2019 wspdlnie z firma WABCO Polska (przed przejeciem przez ZF CV Systems)
zostala opracowana technologia regeneracji podzespoléw z trzech ukladow: sprezarki tlokowe,
pneumatyczne uklady hamulcowe oraz uklady elektroniczne stosowane w skrzyniach biegdw.
Eksploatacja samochodu cigzarowego jest bardzo intensywna. Zastosowane czesci, mimo wysokiej
renomy firmy WABCO, jak kazdy produkt, z cyklem zycia ulega degradacji. Po kilkuletnim okresie
eksploatacji poszczegolne podzespoly trafiaja do firmy w celu regeneracji. Czes¢ elementéw jest
jednak zniszczona w takim stopniu, ze niemozliwe staje si¢ ich ponowne zastosowanie.
Sumarycznie wszystkich elementéw z poszczegdlnych regenerowanych uktadow jest kilka tysiecy
w skali miesiaca. Podzespoly te stanowia odpad, co znacznie szkodzi $rodowisku. Trendy
rozwojowe skierowane sa w stron¢ ochrony §rodowiska. Firma WABCO tworzac oddziat WABCO
Reman Solutions wprowadzita wewnetrzng polityke zwigzana z ochrong $rodowiska, ktora skupia
si¢ na przywroceniu eksploatowanych czesci samochodowych, m. in. poprzez wprowadzenie
technologii regeneracji ubytkéw w elementach, ktére stanowily odpad. Wymogiem bylo
zapewnienie tych samych wlasciwosci, ktére posiadaja nowo produkowane podzespoly.
Opracowane technologie obejmowaly regeneracje korpuséw zeliwnych lub aluminiowych, a takze
zaciskow hamulcowych procesami spawania oraz natryskiwania zimnym gazem, w zaleznosci od
rodzaju i miejsca wystapienia ubytku, oraz natryskiwania polimeréw w polaczeniu z procesami
klejenia do przywrocenia funkcjonalnosci podzespotow elektronicznych wykonanych z tworzywa
sztucznego. W ten sposob firma przyczyni si¢ do znacznego zredukowania odpadéw, chroniac

srodowisko i jednoczesnie bedac przyktadem ,,proekologicznego przedsigbiorstwa”.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

5. opracowanie technologii deponowania wysokiej jakosci powlok wolframowych na styki

kontaktronéw (czujnikéw magnetycznych).

Technologia zostala opracowana wspolnie z firmg PIT Radwar podczas realizacji projektu
Mozart VI, finansowanego przez Urzad Miejski Wroctawia, w latach 2017-2018. Kontaktron jest
elementem stykowym o stykach magnetycznie migkkich zatopionych w hermetycznej rurce szklanej
w atmosferze gazu lub prézni, sterowany polem magnetycznym cewki lub magnesu statego.
Charakteryzuje si¢ duza odpornoscia na narazenia klimatyczne i znajduje coraz wicksze
zastosowanie w wielu dziedzinach techniki, migdzy innymi w przemysle samochodowym, sprzecie
medycznym 1 AGD, telekomunikacji, aparaturze kontrolno-pomiarowej. W zwiazku z tym, ze
jako$¢ powierzchni stykowej ma decydujacy wplyw na parametry uzytkowe kontaktronu, takie jak
trwalos¢ laczeniowa, rezystancja przejScia i wytrzymalo§é napigciowa, podjeto wspolprace z
Politechnikgq Wroctawska w celu doboru technologii i parametréw procesu napylania. W ramach
przeprowadzonych badan testowano rézne procesy nanoszenia warstw. Ostatecznie w
przedsigbiorstwie rozwini¢to proces natryskiwania plazmowego w atmosferze powietrza,

dokonujac pelnej optymalizacji parametrow. Zaowocowalo to uzyskaniem powlok o znacznie
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lepszej jakosci 1 pelnej kontroli grubosci, co przekladalo si¢ na wyzsza zywotno$c¢ i stabilng prace

kontaktronéw.

Pozycja niewymieniona w punkcie 1.2.

6. Wykaz publicznych realizacji dziet artystycznych (z zaznaczeniem pozycji

niewymienionych w pkt 1.3)

Brak.

7. Informacja o wystapieniach na krajowych lub migedzynarodowych konferencjach
naukowych lub artystycznych, z wyszczegdlnieniem przedstawionych wyktadéw na

zaproszenie i wyktadéw plenarnych

Konferencje naukowe odgrywaja istotng role ze wzgledu na mozliwos$¢ prezentacji wlasnych
wynikéw badan, dyskusji w gronie osob zainteresowanych tq sama dziedzina, ale takze nawiazania
nowych kontaktow i podjecia wspolpracy naukowej. Poza tym obecno$¢ na konferencji umozliwia
zapoznanie si¢ z wynikami badan innych naukowcéw, co wiaze si¢ z poszerzeniem wiedzy 1

zaczerpnigciem nowych pomystow.

Ponizej znajduje si¢ zestawienie konferencji, w ktorych bratem czynny udzial jako prelegent,
prezentujac wyniki wlasnych badan w postaci wystapienia ustnego lub przedstawienia plakatu.
Przed uzyskaniem stopnia doktora skupialem si¢ na wyjazdach krajowych, dazac do nawiazania
kontaktéw z naukowcami z Polski. Po doktoracie wigkszo§¢ moich wyjazdéw obejmuje
mi¢dzynarodowe konferencje zagraniczne. Okazalo si¢, Zze poprzez zainteresowanie naukowcow
na arenie migdzynarodowej zachecilem szerokie grono oséb do zapoznania si¢ z moimi wynikami,
nie tylko podczas wystapien, ale rowniez poprzez przegladanie moich publikacji. Zaowocowalo to

intensywnym wzrostem cytowan po 2015 r. Wiecej informacji na ten temat zawartem w rozdz. IV.

A. Konferencje przed uzyskaniem stopnia doktora:

1. XIV Migdzynarodowa Konferencja Naukowa pt. ,,Zapewnienie jakosci w odlewnictwie”,

Artamow, Polska, 27-29.05.2014 — wystapienie ustne
T. Piwowarczyk, M. Winnicki, A. Malachowska, A. Ambroziak, Casting defects filling by

low pressure cold spraying method,

2. 11T DolnoS$laskie Sympozjum Spawalnicze, Wroctaw, Polska, 24.06.2014 r. - plakat
M. Winnicki, M. Piatek, T. Piwowarczyk, M. Rutkowska-Gorczyca, A. Ambroziak,

Badanie odpornosci na korozje powlok cynkowych naniesionych réznymi metodami,
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3. Konferencja Mtodych Naukowcéw, Poznan, Polska, 30.X1.2013, plakat

M. Winnicki, A. Matachowska, A. Ambroziak, Wtasciwosci mechaniczne powlok miedzi
na podtozu AW 1350 naniesionych metoda LPCS,

4. 11 Dolno$laskie Sympozjum Spawalnicze, Wroctaw, Polska, 18.VI1.2013 — plakat
M. Winnicki, A. Malachowska, T. Piwowarczyk, A. Ambroziak, Wplyw stereometrii

powierzchni na wlasciwosci adhezyjne warstwy naniesionej metoda LPCS,

5. IV Sympozjum Naukowe Zakladu Inzynierii Spajania Politechniki Warszawskiej,
Ciechanow, Polska, 19-20.1V.2012 — wystapienie ustne

M. Winnicki, A. Malachowska, A. Ambroziak, Badania numeryczne tworzenia powloki z

cyny na podlozu aluminiowym metodg LPCS,

6. XXXVIII Szkota Inzynierii Materiatlowej, Akademia Gorniczo-Hutnicza w Krakowie,
Krynica Zdrdj, 28.1X-1.X.2010 — wystapienie ustne

A. Ambroziak, M. Winnicki, M. Lachowicz, M. Zwierzchowski, J. Lesniewski, Badanie

wspolczynnika tarcia w procesie zgrzewania tarciowego stalowych elementéw rurowych,

B. Konferencje po uzyskaniu stopnia doktora:

1. 9th Rencontres Internationales sur la Projection Termique — RIPT 9, Julich, Niemcy, 11-

13.12.2019 — wystapienie ustne

M. Winnicki, A. Baszczuk, L. Fatka, M. Jasiorski, A. Mancki, A. Malachowska,
Preliminary studies of TiO2 coatings deposition onto ABS polymer substrates by low

pressure cold spraying,

2. 9th Rencontres Internationales sur la Projection Termique — RIPT 9, Julich, Niemcy, 11-
13.12.2019 — plakat

M. Winnicki, M. Jasiorski, A. Baszczuk, A. Malachowska, Mechanical properties of
TiO2 coatings deposited by low pressure cold spraying,
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3. V. International Thermal Spraying and Hardfacing Conference, Wroclaw, Polska, 26-
28.09.2018 — wystgpienie ustne

A. Matachowska, M. Winnicki, M. Jasiorski, A. Baszczuk, Wste¢pne badania osadzania
nanometrycznego proszku TiO; na podloza metalowe za pomocy niskoci$nieniowego

natryskiwania zimnym gazem,

4. V. International Thermal Spraying and Hardfacing Conference, Wroctaw, Polska, 26-
28.09.2018 — plakat

M. Drziubek, M. Rutkowska-Gorczyca, M. Winnicki, A. Baszczuk, M. Jasiorski,
Natryskiwanie zimnym gazem powlok miedzianych modyfikowanych nanostrukturalnym
TiO,,

5. V. International Thermal Spraying and Hardfacing Conference, Wroclaw, Polska, 26-
28.09.2018 — plakat

M. Winnicki, M. Rutkowska-Gorczyca, A. Malachowska, Mikrostruktura 1 odpornosc
korozyjna kompozytowych powlok Al+ALO; oraz Cu+ALO; natryskanych metoda LPCS,

6. 8th Rencontres Internationales sur la Projection Termique — RIPT, 06-08.12.2017 —

wystgpienie ustne

M. Winnicki, M. Jasiorski, A. Baszczuk, A. Malachowska, The possibility of TiO,

nanopowder deposition onto metallic substrate by low pressure cold spraying,

7. 8th Rencontres Internationales sur la Projection Termique — RIPT, 06-08.12.2017 - plakat
M. Winnicki, Z. Znamirowski, M. Jasiorski, A. Malachowska, Field electrons emission

experiments with cold sprayed Cu-SiC composite coatings,

8. International Therma Spray Conference 2017 — I'TSC, Dusseldorf, Niemcy, 07-09.06.2017
— plakat

M. Winnicki, M. Jasiorski, A. Baszczuk, M. Bulski, A. Malachowska, Annealing of

aluminium-nickel composite cold sprayed coatings by various methods,

9. 7th Les Rencontres Internaionales sur la Projection Thermique — RIPT, 9-11.12.2015 -
plakat
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M. Winnicki, A. Baszczuk, M. Rutkowska-Gorczyca, M. Jasiorski, A. Matachowska, W.
Posadowski, Z. Znamirowski, A. Ambroziak, Preliminary studies of targets preparation for

ion sputtering of ito films by LPCS,

10. IV Miedzynarodowa Konferencja Natryskiwania Cieplnego i1 Napawania, Wroclaw,
Polska, 22-24.09.2015 r. — wystgpienie ustne

M. Winnicki, D. Grygier, M. Rutkowska-Gorczyca, T. Piwowarczyk, Wplyw stopnia

utlenienia proszku na wlasciwosci mechaniczne powlok naniesionych metoda LPCS,

Pragne jednoczes$nie podkredlic, ze z powodu pandemii zakaznej choroby COVID-19
wywolywanej przez koronawirusa SARS-CoV-2, w roku 2020 oraz pierwszej potowie 2021 roku
nie uczestniczytem w zadnych konferencjach. Co wigcej, organizacje konferencji VI. International
Thermal Spraying and Hardfacing Conference oraz IX Dolnoslaskiego Sympozjum Spawalniczego
zostaly przetozone z 2020 1 2021 na 2022 r.

Najblizsza konferencja, w ktorej zamierzam uczestniczy¢, to 10th Rencontres Internationales
sur la Projection Termique — RIPT 10, Julich, Niemcy, 8-10.12.2021, na ktérg zglositem zaréwno
wystapienie ustne pt. ,,Experiments on coatings deposited with suspension by low-pressure cold
spraying” oraz plakat pt. “Synergic combining low-pressure cold spraying and electrodeposition

for production of Cr,y+1AlC, and Mon+1AlIC, coatings”.

8. Informacja o udziale w komitetach organizacyjnych i naukowych konferencji

krajowych lub migdzynarodowych, z podaniem pelnionej funkcji

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora
Nie uczestniczylem w komitetach organizacyjnych oraz naukowych konferencji. Bratem
natomiast czynny udzial w obstudze konferencji realizowanych przez Zaktad Spawalnictwa
Instytutu Technologii Maszyn i Automatyzacji, do ktorych nalezaty: 3.14. Migdzynarodowa
Konferencja Naukowo-Techniczna pt. ,,Postep w Technologiach Lutowania” (2010, 2013),
I Migdzynarodowa Konferencja pt. ,Napawania — postep 1 zastosowania” (2011),
Dolnoslaskie Sympozja Spawalnicze (2012,2013,2014).

B. Po uzyskaniu stopnia doktora

1. Udzial w komitet organizacyjny konferencji — obecnie jestem zaangazowany w

przygotowanie:

- IX Wroctawskiego Sympozjum Spawalniczego, ktére zostalo przeniesione z 2020 r. na

rok 2022, pelniac funkcje czlonka sekretariatu komitetu organizacyjnego. Sympozjum o
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skali krajowej odbedzie si¢ w czerwcu 2022 r. we Wroclawiu. Jestem odpowiedzialny za

spotkania i organizacja pozyskiwania sSrodkéw od sponsoréw oraz inne prace organizacyjne.

- VI. International Thermal Spraying and Hardfacing Conference, ktéra zostala
przeniesiona z 2021 r. na rok 2022, pelnigc funkcj¢ czlonka sekretariatu komitetu
organizacyjnego. Konferencja o skali miedzynarodowej bedzie miala miejsce we wrzesniu
2022 r. we Wroclawiu. Jestem odpowiedzialny za przygotowanie i organizacje sesji

referatowych oraz inne prace organizacyjne.

2. Udziat w komitet naukowy konferencji:
— VIII Wroclawskie Sympozjum Spawalnicze, 13.06.2019 r. — sympozjum krajowe,

— 10th Rencontres Internationales sur la Projection Termique — RIPT 10, Julich, Niemcy,

8-10.12.2021 — konferencja mi¢gdzynarodowa,
— IX Wroctawskie Sympozjum Spawalnicze, 06.2022 r. — sympozjum krajowe,

— VI International Thermal Spraying and Hardfacing Conference — 09.2022 r. —

konferencja miedzynarodowa.

Informacja o uczestnictwie w pracach zespotéw badawczych realizujacych projekty
finansowane w drodze konkurs6w krajowych lub zagranicznych, z podziatem
na projekty zrealizowane i bedace w toku realizacji, oraz z uwzglednieniem

informacji o petnionej funkcji w ramach prac zespotow

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora
A.1. Migdzynarodowe:

Brak.

A.2. Krajowe:
1. Politechnika Wroctawska - MNiSW Projekt nr N501111233

Tytul projektu: Numeryczne 1 eksperymentalne badania poréwnawcze wytrzymalosci i
energochtonnodci stalowych elementow cienkosciennych z polaczeniami wytlaczanymi i

zgrzewanymi punktowo
Budzet projektu: 395 000,00 zt
Okres realizacji: 15.09.2008-14.07.2012

Rola w projekcie: wykonawca — przeprowadzenie badan metalograficznych
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2.

Instytut Metali Niezelaznych w Gliwicach (lider konsorcjum), zleceniodawca AGH w
Krakowie: Projekt nr POIG.01.01.02-00-015/09-00. Zlecone badania wykonane w ramach
powyzszego projektu dla AGH.

Tytul projektu: Zaawansowane materialy i technologie ich wytwarzania
Budzet projektu: 90 169 128,17 zt
Czas realizacji: 01.01.2010 — 31.12.2015

Rola w projekcie: wykonawca — naniesienie powlok z r6znych mieszanek proszkéw metoda
LPCS na pltaskowniki o dlugosci 200 mm do dalszej obrébki procesem FSP (z ang. Friction
Stir Processing), w celu zapewnienia wysokiej odpornosci na $cieranie przy wysokiej

przyczepnosci do podtoza.

. Politechnika Wrocltawska, Preludium — NCN — UMO-2011/01/N/ST8/04975

Tytul projektu: Wtasciwosci adhezyjne warstw réznorodnych materialéw naniesionych

metoda niskoci$nieniowego natryskiwania na zimno
Budzet projektu: 64 000,00 zt
Okres realizacji: 12.12.2011 - 11.12.2013

Rola w projekcie: kierownik projektu — jako jedyny wykonawca bylem odpowiedzialny za

przeprowadzenie wszelkich badan i nadzorowanie projektu. Role konsultanta pelnit

promotor, Pan prof. Andrzej Ambroziak.
Politechnika Wroctawska - Sitech Sp. z 0.0., PO IG nr S/77/13

Tytul projektu: Rozwdj technologii spawania laserowego dla konstrukcji elementéw

bezpieczenstwa biernego pasazeréw
Budzet projektu: 1 800 000,00 zt
Okres realizacji: 2.11.2012 - 29.06.2015

Rola w projekcie: wykonawca - przeprowadzenie badan metalograficznych prébek po
procesie spawania laserowego poszczegolnych elementéw konstrukceji wybranych modeli

foteli samochodowych.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora

B.1. Migedzynarodowe:

Projekty zrealizowane:

1.

Politechnika Wroctawska — Uniwersytet Technologiczny, Chemnitz, Niemcy, NCBIR,
projekt Cornet nr CORNET/24/ClusterMat/2/2017 Projekt byl realizowany w ramach

konsorcjum.

Strona | 29



Tytul projektu: Wytwarzanie proszkéw na bazie zelaza o podwyzszonych wlasciwosciach

dla technik generatywnych
Budzet projektu: 1 207 750,04 21
Okres realizacji: 1.06.2018 - 31.08.2020

Rola w projekcie: wykonawca. Celem projektu bylo przetestowanie mozliwosci
wytwarzania elementéw ze szkiel metalicznych na bazie Zelaza za pomoca technik
generatywnych. W celu uzyskania struktury amorficznej konieczne jest zapewnienie
predkosci chlodzenia powyzej predkosci krytycznej. W projekcie jako rozwigzanie
zaproponowano procesy takie jak: selektywne topienie laserowe (SLM), natryskiwanie
plazmowe, napawanie laserowe, napawanie plazmowe (PTA), co skutkuje wysokimi
predkosciami chiodzenia. W ramach projektu przeprowadzilem szereg badan odpornosci
na korozje probek symulujac odpowiednie warunki w komorze solnej zgodnie z norma PN-

EN ISO 9227:2017-06. Dodatkowo zajmowatem si¢ badaniami metalograficznymi.

B.2. Krajowe:
1. Politechnika Wroctawska, Preludium — NCN — UMO-2014/15/N/ST8/02661

Tytul projektu: Badanie procesu natryskiwania proszkéw metali na powierzchni¢ tworzyw

sztucznych za pomoca niskoci$nieniowego natryskiwania na zimno
Budzet projektu: 119 400,00 zt
Okres realizacji: 01.08.2015 - 01.02.2018

Rola w projekcie: wykonawca — podczas projektu bylem odpowiedzialny za dobor
parametréw do procesu natryskiwania tworzyw sztucznych, a takze za przygotowanie

probek do dalszych badan i1 przeprowadzenie analizy mikroskopowe;.
2. Politechnika Wroctawska, Sonata NCN — nr UMO-2013/11/D/ST8/03400

Tytul projektu: Mechanizm formowania struktury kolumnowej w powlokach

otrzymywanych metoda natryskiwania plazmowego z zawiesin
Budzet projektu: 470 900,00 zt
Okres realizacji: 01.07.2014 - 01.01.2017

Rola w projekcie: wykonawca - w ramach projektu bylem odpowiedzialny za
przeprowadzenie symulacji numerycznych uderzenia czastki ceramicznej zaréwno w stanie
stalym, jak i w stanie cieklym, co umozliwito analiz¢ mechanizmy formowania powloki. Na
podstawie otrzymanych wynikow przeprowadzono badania weryfikacyjne, a otrzymane

probki byly poddane analizie mikroskopowej.

3. Politechnika Wroctawska - GKN, Optel, NCBiR, Program Badan Stosowanych PBS nr
245265
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Tytul projektu: Kryteria 1 metodyka okreslania jakosci zlaczy zgrzewanych tukiem

wirujacym
Budzet projektu: 1 147 500,00 zt
Okres realizacji: 01.07.2014 - 01.01.2017

Rola w projekcie: wykonawca. W projekcie rozwijano jedna z nowatorskich technologii
spajania materialéw, jaka jest zgrzewanie lukiem wirujacym elementéw osiowych.
W ramach projektu opracowano sposéb zapewnienia jakosci dla wybranych elementéw
przy zastosowaniu odpowiednich metod badan nieniszczacych oraz opracowujac do nich
kryteria dopuszczalno$ci. W projekcie bylem odpowiedzialny za przygotowanie probek do

badan oraz przeprowadzanie badan metalograficznych.
4. Politechnika Wroctawska, Sonata NCN — nr UMO-2016/23/D/ST8/00675

Tytul projektu: Mechanizm laczenia submikronowych czastek ceramicznych w procesie

natryskiwania zimnym gazem
Budzet projektu: 490 970,00 zt
Okres realizacji: 25.07.2017 - 24.07.2020

Rola w projekcie: kierownik projektu. Gléwnym celem projektu bylo zbadanie

wlasciwosci fizykochemicznych powlok ceramicznych naniesionych metoda natryskiwania
zimnym gazem (LPCS) z proszkéw wytworzonych metoda zol-zel. Metoda zol-zel
umozliwita wytworzenie proszkow TiOs 1 SiO; o réznych ksztaltach, wielko$ciach oraz ich
powierzchniowej funkcjonalizacji, co pozwolila na pelna kontrolg uzyskanych wtasciwosci
danego materiatu. Co wigcej, funkcjonalnos¢ powlok zapewnita ich odpowiednia grubosé
oraz gesto$¢. Deponowanie powlok metoda natryskiwania zimnym gazem gwarantowalo
zachowanie niskiej temperatury procesu, co przelozylo si¢ na uniknigcie niepozadanych
przemian fazowych. Postawiona hipoteza badawcza brzmiala: ,,;mozliwe jest uzyskanie
funkcjonalnych warstw ceramicznych za pomoca technologii cold spray poprzez
wykorzystanie proszkéw ceramicznych o zmodyfikowanej strukturze”. Istotnym zadaniem
byla modyfikacja materialu tlenkowego poprzez zastosowanie odpowiednich grup
funkcyjnych czy metalizacja srebrem oraz miedzia, ktéra w pozytywny sposéb wplynela na
deponowanie powlok, jak 1 ich wlasciwosci. Finalnie przeprowadzono poréwnanie
mechanizmu taczenia poszczegoélnych materialéw z podtozem metalicznym. Na podstawie
przeprowadzonych analiz oraz badan zostala okreslona funkcjonalnosé¢ poszczegolnych
powlok. W ramach projektu nadzorowalem przebieg wykonywanych prac, kontrolujac przy
tym zalozony budzet. Moim gléwnym zadaniem badawczym byt dobor oraz optymalizacja
parametréw procesu LPCS do osadzenia wytworzonych proszkéw ceramicznych, a takze

prowadzenie badan strukturalnych.

Projekty bedace w toku realizacji:
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5. Politechnika Wroctawska, Lider — nr 0178/1.-10/2018

Tytul projektu: Otrzymywanie precyzyjnych struktur z wykorzystaniem proszkow na bazie

zelaza
Budzet projektu: 1 498 750,00 zt
Okres realizacji: 01.03.2020 — 28.02.2023 .

Rola w projekcie: wykonawca. W projekcie jestem odpowiedzialny za cze$¢ konstrukeyjna
projektu, ktéra obejmuje opracowanie konstrukeji i wykonanie podajnika proszku i ostrzy
rozprowadzajacych proszek, a takze platformy na ktérej drukowany bedzie element, jak
réwniez przeprowadzanie procesu drukowania, stworzenie planu eksperymentu i analiza

statystyczna otrzymanych wynikow.

6. Politechnika Wroctawska, Lider — nr 0142/1.-11/2019
Tytul projektu: Sonic Jet — precyzyjna drukarka do wytwarzania elastycznej elektroniki
Budzet projektu: 1 498 875,00 zt
Okres realizacji: 01.03.2021 — 29.02.2024 r.

Rola w projekcie: kierownik projektu. Projekt dotyczy zaprojektowania i wykonania

demonstracyjnego prototypu urzadzenia do drukowania elastycznej elektroniki z
zastosowaniem dyszy ultradZzwigkowej. Aplikacja drukarki ukierunkowana bedzie na
wytwarzanie precyzyjnych Sciezek przewodzacych na wybranych podtozach polimerowych
w postaci cienkich folii. W efekcie przewiduje sig, ze urzadzenie umozliwi wytworzenie
elementow elektronicznych, np. optoelektroniki z filmami transparentno-przewodzacymi,
biosensoréw elektrochemicznych, anten do identyfikacji RFID, organicznych diod elektro-
luminescencyjnych OLED, inteligentnych przedmiotéw i tkanin, elastycznych baterii czy
rozciagliwej 1 odpornej na $cieranie elektroniki. W ramach projektu nadzoruj¢ postep prac
zgodnie z zalozonym planem i budzetem, a takze opracowuje i testuje rozne warianty dyszy
ultradZzwigkowej, ktérej zadaniem bedzie réwnomierne rozlozenie nanoczastek proszku
metalicznego w deponowanej warstwie atramentu, ale réwniez mozliwo$¢ fokusowania

strumienia.

Projekt w trakcie opiniowania:

7. Politechnika Wroclawska — TechnicGrupo Sp. z o.0., NCBiR, Tango nr TANGO-V-
C/0010/2021. Wniosek zostal przygotowany jako kontynuacja projektu Sonata, ktdry

petlnil rol¢ projektu bazowego.

Tytul projektu: Hybrydowa technologia wytwarzania kompozytowych powlok odpornych

na Scieranie.
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Budzet projektu: 2 572 854,47 zt
Okres realizacji: 01.01.2022 - 31.12.2024

Rola w projekcie: kierownik projektu. W ramach projektu zostanie opracowany material
do hybrydowej technologii wytwarzania kompozytowych powlok chroniacych przed
zjawiskami erozji, korozji oraz $cierania narzedzia do odlewania wysokoci$nieniowego
metali 1 formowania wtryskowego tworzyw sztucznych. W pierwszym kroku przewiduje si¢
zaprojektowanie i wykonanie materialu do procesu borowania o dedykowanym sktadzie, w
postaci proszku oraz zawiesiny. W efekcie spodziewane jest uzyskanie funkcjonalnej
gradientowej powloki, ktérej twardo§¢ bedzie zmniejszala si¢ od powierzchni w strone
podlioza, przy jednoczesnym zwigkszaniu ciagliwosci na calym przekroju poprzecznym
powloki. Umozliwi to znaczne obnizenie kruchos$ci w warstwie wierzchniej, a przez to
polepszenie odpornosci na $cieranie. Wytworzony material bedzie aplikowany na obrabiang
powierzchni¢ narzedzia metoda natryskiwania zimnym gazem. Poprzez optymalizacje
procesu natryskiwania zostana wybrane parametry zapewniajace najwyzsza wydajnosc
natryskiwania oraz odpowiednia grubo§¢ powloki. Podczas realizowanego réwnolegle
zadania prowadzone beda prace optymalizacyjne w procesie borowania laserowego. Do
moich zadan naleze¢ bedzie nadzorowanie prac wykonywanych w ramach projektu, a takze
utrzymywanie $cistego kontaktu z kooperantem, firma TechnicGroup. Podczas badan bede
testowal przygotowane materialy, a takze zawiesiny, optymalizujac proces natryskiwania

metodg LPCS przy zastosowaniu odpowiedniego planu eksperymentu.

Dodatkowo nalezy wskaza¢ projekty w ramach dotacji statutowej oraz subwencji badawczej,

w ktorych bralem udzial:

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora

1. Politechnika Wroctawska — Instytut Technologii Maszyn i Automatyzacji, Zaklad
Spawalnictwa, nr projektu: $10026/124

Tytul projektu: Rozwoj technologii spajania
Budzet projektu: 160 300,00 zt

Okres realizacji: 11.07.2011 — 30.11.2012 r.

2. Politechnika Wroctawska — Instytut Technologii Maszyn i Automatyzacji, Zaklad
Spawalnictwa, nr projektu: $20027/124

Tytul projektu: Rozwdj technologii i materialéw do wytwarzania powlok, lutowania 1

zgrzewania metali
Budzet projektu: 136 500,00 zt

Okres realizacji: 12.07.2012 - 30.09.2013 r.
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3. Politechnika Wroctawska — Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymatosci i Spawalnictwa nr

projektu: $30165/W10/K4

Tytul projektu: Nowoczesne technologie spajania 1 natrysku

Budzet projektu: 121 300,00 zt

Okres realizacji: 27.05.2013 — 30.09.2014 r.

. Politechnika Wroclawska — Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymalosci 1 Spawalnictwa nr

projektu $40128/K1004

Tytul projektu: Postep w technologiach spajania réznorodnych materialéw i nanoszenia
warstw

Budzet projektu: 115 767,00 zt

Okres realizacji: 05.05.2014 - 30.09.2015 r.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora

1.

Politechnika Wroclawska — Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymalosci i Spawalnictwa nr
projektu $50044/K1004

Tytul projektu: Analiza wplywu modyfikacji i obrobki materialéw konstrukcyjnych i
ukladéw biomechanicznych na mikrostrukture i wybrane wlasciwosci oraz rozwoj

technologii natryskiwania i spajania materialéw o zréznicowanych wlasciwosciach

Budzet projektu: 287 890,00 zt

Okres realizacji: 21.04.2015 - 30.11.2016 r.

2. Politechnika Wroctawska — Katedra Materialoznawstwa, Wytrzymatosci i Spawalnictwa nr

projektu 0401/0078/16

Tytul projektu: Zastosowanie obrobki cieplnej do ksztaltowania mikrostruktury oraz
wybranych wlasno$ci materialéw konstrukcyjnych. Zastosowanie nowoczesnych metod
badawczych 1 numerycznych do analizy konstrukcji i ukladéw mechanicznych oraz

biomechanicznych, pod wplywem obciazen stalych i zmiennych. Badania technologii

natryskiwania oraz faczenia materialow réznoimiennych

Budzet projektu: 332 096,17 zt

Okres realizacji: 21.04.2016-31.10.2017 r.
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3. Politechnika Wroctawska — Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymatosci i Spawalnictwa nr
projektu 0401/0023/17

Tytul projektu: Zastosowanie obrobki cieplnej do ksztaltowania mikrostruktury oraz
wybranych wlasno$ci materialéw konstrukcyjnych. Zastosowanie nowoczesnych metod
badawczych 1 numerycznych do analizy konstrukeji 1 ukladéw mechanicznych oraz
biomechanicznych pod wplywem obciazen stalych i zmiennych. Badania technologii

natryskiwania oraz laczenia materialéw réznoimiennych - Etap 11
Budzet projektu: 364 877,46 z1

Okres realizacji: 18.05.2017 — 20.11.2018 .

4. Politechnika Wroctawska — Katedra Materialoznawstwa, Wytrzymatosci i Spawalnictwa nr
projektu 0401/0005/18

Tytul projektu: Analiza ukladéw biomechanicznych i metalowych, ksztaltowanie
mikrostruktury stali o wysokiej wytrzymalosci, badanie technologii spajania materialow

oraz natryskiwania termicznego
Budzet projektu: 464 271,25 zt

Okres realizacji: 12.07.2018 — 30.09.2019 r.

5. Politechnika Wroctawska — Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymalosci 1 Spawalnictwa nr
projektu 049U/0008/19

Tytul projektu: Subwencja na utrzymanie i rozwoj potencjatu badawczego w roku 2019 -

Katedra Materiatoznawstwa, Wytrzymalosci i Spawalnictwa W10/K4

Budzet projektu: brak danych (nie otrzymalem najnowszych danych 2z Dzialu
Budzetowania)

Okres realizacji: 27.05.2019 - 31.12.2019 r.

Podam jeszcze projekt otrzymany w ramach konkursu Wydzialu Mechanicznego, w ramach
ktérego finansowano dzialalno$¢ polegajaca na prowadzeniu badan naukowych lub prac
rozwojowych oraz zadan z nimi zwigzanych, stuzacych rozwojowi mlodych naukowcéw lub

uczestnikow studiow doktoranckich:

1. Politechnika Wroclawska — Katedra Materialoznawstwa, Wytrzymalosci 1 Spawalnictwa nr
projektu 0402/0059/17

Tytul projektu: Wytworzenie cienkich warstw ceramicznych na podlozach stalowych za

pomoca niskoci$nieniowego natryskiwania zimnym gazem
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Budzet projektu: 55 000,00 zt
Okres realizacji: 07.07.2017 - 30.09.2018 r.

10. Cztonkostwo w mi¢dzynarodowych lub krajowych organizacjach i towarzystwach
naukowych wraz z informacja o petnionych funkcjach

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

Brak cztonkostwa w organizacjach i towarzystwach naukowych.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora
B1. Krajowe:

1. Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw Polskich (SIMP) — oddziat
Wroclaw, sekcja spawalnicza. Jako czlonek zwyczajny biore udzial w spotkaniach
sekeji, gdzie na forum wymiany informacji w zakresie nauki i techniki oraz zagadnien
gospodarczych 1 spolecznych podejmuje dyskusjach na temat réznych probleméw

technologicznych.

B2. Mi¢dzynarodowe:

1. Buropean Thermal Spray Association (ETSA) — Europejskie Stowarzyszenie
Natryskiwania Termicznego. Gléwnym celem stowarzyszenia jest wymiana informacji
dotyczacych technik natryskiwania termicznego w gronie krajéw Europejskich.
Stowarzyszenie skupia setki naukowcow i inzynieréw zaangazowanych w dziatalnos§é

badawczo-rozwojows poswigcona badaniom podstawowym, badaniom stosowanym,
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rozwojowi sprzetu i aplikacji, rozwigzywaniu probleméw w dziedzinie natryskiwania
cieplnego, nauki o materiatach i inzynierii, itp. Jako czlonek stowarzyszenia jestem
upowazniony do spotkan naukowych, a takze do uczestnictwa w tematycznych
konferencjach uzyskujac znizki i dodatkowe uprawnienia.

*"'"_: *
(Epd

CasOn I

Certificate of Membership

Dr. Marcin Winnicki

Wroclaw University of Science and Technology (Poland)

a member of

European Thermal Spray Association

ETSA

Since April, 2021

Professor Lech Pawlowskl
President of ETSA

11. Informacja o odbytych stazach w instytucjach naukowych lub artystycznych, w tym

zagranicznych, z podaniem miejsca, terminu, czasu trwania stazu i jego charakteru

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:
Brak odbytych stazy naukowych.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora:
W lipcu 2019 r. odbylem tygodniowy staz w Uniwersytecie w Limoges, Francja, gdzie przy

uprzejmosci Pana prof. Alaina Denoirjeana prowadzilem badania dotyczace testu zarysowan
powlok ceramicznych naniesionych na podloza metaliczne metoda niskoci$nieniowego

natryskiwania zimnym gazem. Probki przygotowalem w Politechnice Wroctawskiej przed
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wyjazdem. Koszt wyjazdu zostal pokryty z projektu Sonata finansowanego przez Narodowe
Centrum Nauki, projekt nr 2016/23/D/ST8/00675, pt. ,,Mechanizm laczenia
submikronowych czastek ceramicznych w procesie natryskiwania zimnym gazem”. Na
podstawie przeprowadzonych badan oraz uzyskanych wynikéw powstal nastepujacy artykut,

ktory zostal ujety w cyklu prac wchodzacych w sklad osiggniecia naukowego:

[A10] Winnicki, M., Latka, L., Baszczuk, B., Jasiorski, M., Mechanical properties of TiO;
coatings deposited by low pressure cold spraying, Surface and Coatings Technology, 2021,
vol. 405, 126516.

DOI: doi.org/10.1016/j.surfcoat.2020.126516,

(Punktacja MENp = 100, 1F2001 = 4,158)

Co wigcej w ramach stazu zapoznalem si¢ ze stanowiskiem do przeprowadzenia testow
fotokatalitycznych rozktadu barwnika organicznego. Na podstawie uzyskanej wiedzy
zbudowalem podobne stanowisko w laboratorium macierzystej jednostki, ktére juz

funkcjonuje. Dowodem jest §wiezo opublikowana praca:

# Seremak, W., Baszczuk, A., Jasiorski, M., Gibas, A., Winnicki, M., Photocatalytic activity
enhancement of low-pressure cold sprayed TiO, coatings induced by long-term water

vapour exposure, Journal of Thermal Spray Technology, 2021, w druku
DOIL: doi.org/10.1007/s11666-021-01244-5
(Punktacja MEN2021 - 140, IF2021 - 2,757)

Ponizej przedstawiam potwierdzenie stazu.
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Université

'/ ‘ de Limoges

IRCER - Institut de Recherche sur les Céramiques

Dr. Alain Denoirjean

12 Rue Atlantis,
87068 Limoges

Limoges, July 12, 2019

LETTER OF CONFIRMATION — RESEARCH STAY of MARCIN WINNICKI at Institut de
Recherche sur les Céramiques, Limoges, France

It is hereby stated that Marcin Winnicki, PhD at Wroctaw University of Science
and Technology in Wroctaw, Poland, has completed a research stay in Institut de
Recherche sur les Céramigues, Limoges, France. The research period was from
01.07.2019 until 05.07.2015. During his stay, Marcin Winnicki investigated the
scratch test and photocatalytic properties of cold sprayed TiO: coatings.

Alain Denoirjean

Dodatkowo w terminie 27-28.09.2021 r. wizytowalem w Uniwersytecie Jana Kochanowskiego
w Kielcach, gdzie goscinnie wyglositem wyklad zaproszony pt. ,,Natryskiwanie zimnym gazem —
aktualne trendy oraz nowe perspektywy”, a w efekcie nawigzalem dodatkowo wspdiprace z

czlonkami Instytutu Chemii Uniwersytetu.
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dr hab. Pawel Rodziewicz, prof. UJK 20.09.2021, Kielce
Instytut Chemii

Uniwersytet Jana Kochanowskiego w Kielcach

ul. Uniwersytecka 7

25-486 Kielce

Tel. 6048 41 349 7066

E-mail: pawel.rodziewicziuik,edu.pl

Szanowna Pan

dr Marcin Winnicki

Katedra Obrébki Plastycznej,
Spawalnictwa i Metrologii
Wydziat Mechaniczny
Politechnika Wroclawska

ul, tukasiewicza 7-9
Wroclaw

ZAPROSZENIE

NajAC na uwadze Pana wysokd aktywnosc w prowadzeniu badan naukowych w
dziedzinie natryskiwania zimnym gazem, zapraszam Pana w imieniu sSwoim
a takze Prezesa Swietokrzyskiego Oddzialu Polskiego Towarzystwa
Chemicznego do wygloszenia wykladu pod tytulem “Matryskiwanie zimnym
gazem - aktualne trendy oraz nowe perspektywy”™ w Instytucie Chemii
Uniwersytetu Jana Kochanowskiego w Kielcach w dniu 27 wrzesnia 2021.
Koszty pobytu (nocleg, dieta) oraz przejazdu zostama pokryte przez
UniwersytetlJana Kochanowskiego w Kielcach w ramach tzw. noty
obcigteniowe].

Lacze wyrazy szacunku

:Pﬂui- Koduerin

W roku 2020 nawiazalem kontakt z prof. Valdasem Sablinskasem z Uniwersytetu w Wilnie,
Litwa oraz z dr hab. Pawlem Rodziewiczem z Uniwersytetu w Kielcach. Podpisalismy umowe
konsorcjum i przygotowalismy wniosek projektowy w ramach konkursu Daina, ogloszonego przez
Narodowe Centrum Nauki, pt.: ,,Formation of virus and bacteria repellent surfaces with cold spray
technique and investigation of their antimicrobial properties”. Ze wzgledu na malg ilos¢
zakwalifikowanych wnioskéw (tylko 4 z panelu Nauk Scistych i Technicznych), projekt nie zostat
przeznaczony do finansowania. Dlatego tez w dniu 28.09.2021 r. spotkalem si¢ z prof. Valdasem
Sablinskasem oraz dr hab. Pawlem Rodziewiczem w Kielcach, gdzie dyskutowali§my nad nasza
dalsza wspolpraca oraz mozliwoscia partycypacji w jednym z konkurséw miedzynarodowych. W

chwili obecnej trwaja przygotowania do zlozenia wniosku w innym konkursie.
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Ponadto w roku 2020 nawigzalem kontakt z doktorantem z Iranu, Amirem Jafari, ktory
rozpoczynal studia doktoranckie w Uniwersytecie w Tabriz, Wydzial Mechaniczny, i realizuje swoj
projekt dotyczacy walcowania akumulacyjnego ze spajaniem (z ang. accumulative roll-bonding —
ARB) materialéw o réznych wlasciwosciach w celu uzyskania kompozytu. Ze wzgledu na
postepujaca pandemi¢ jego badania opdznily sig. Ostatecznie dopiero w tym roku rozpoczelismy
wspolpracg, w ramach ktérej wspieram Amira w przeprowadzeniu badan materialowych,
dotyczacych analizy mikroskopowej SEM, TEM, czy XRD. Ponizej znajduje si¢ list o nawigzane;
wspolpracy.

“gh
=

¥
=
IR
MECHANICAL ENGINEERING

DEPARTMENT

Address: 29 Bahman Boulevard. University of Tabriz, Tabriz, Iran
City,25.09.2021

Phone Number: +98 - 041-33392430 Postal Code; 5166614766

Declaration

With this letter, | declare that Dr Marcin Winnicki from the Wroclaw University of Sclence and
Technology is a collaborative partner to the Pardis University of Tabriz, since September 25, 2021,
within the project Mechanical Properties of Composites produced by Accumulative roll Bonding . He
is responsible for microstructural analysis of the tested materials.

Wity Besd f,gjr,i\,
D l} f. 3 L ) e
Asu,-uulf,' P‘ e .J'L’ g &
Jwlers by o { Lori
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12. Cztonkostwo w komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism wraz
z informacja o petnionych funkcjach (np. redaktora naczelnego, przewodniczacego
rady naukowej, itp.)

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

Brak cztonkostwa w komitetach redakcyjnych i redakcjach naukowych czasopism.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora:

1. Jestem czlonkiem edytoréw tematycznych w czasopismach Materials (IFx01: 3.623, 140
pkt. MEN), wydawca: MDPI oraz Processes (IFao: 2.847, 70 pkt. MEN), wydaweca:
MDPI,

s"{i materials G

an Open Access Journal by MDPI

CERTIFICATE OF SERVICE

AS
Topic Editor of Materials

Dr. Marcin Winnicki

Department of Metal Forming, Welding and Metrology, Faculty of
Mechanical Engineering, Wroclaw University of Science and Technology, 5
Lukasiewicza St., 50-371 Wroclaw, Poland

= 3
m\ny Acadeic Open hccess Pubhing @&%‘
since ¥
=

Dr. Shu-Kun Lin
Basel, July 2021 Publisher & President
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N— crrescors WY e s
processes FACTOR

an Open Access Journal by MDPI

CERTIFICATE OF SERVICE

AS
Topic Editor of Processes

Dr. Marcin Winnicki

Department of Metal Forming, Welding and Metrology, Faculty of
Mechanical Engineering, Wroctaw University of Science and Technology,
Wroctaw 50-370, Poland

/ <
m\l)\Pﬂ Academic Open Access Publising %@ﬂ—-
,,,,, I
=

Dr. Shu-Kun Lin
Basel, May 2021 Publisher & President

2. Dodatkowo bylem jednym z gléwnych edytorow numeru specjalnego czasopisma
Processes pt. ,,Thermal Spray Processes: Characterization of Materials, Microstructure and

Functional Properties of Coatings”,

..'{: processes

an Open Access Journal by MDPI

Thermal Spray Processes: Characterization of Materials,
Microstructure and Functional Properties of Coatings

Guest Editors
Prof. Dr. Leszek tatka, Dr. Marcin Winnicki, Dr. Mirostaw Szala

Deadline
30 September 2021

md pi.com/si/507 24 on to submit
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13. Informacja o recenzowanych pracach naukowych lub artystycznych, w szczegolnosci

publikowanych w czasopismach migedzynarodowych

Recenzowanie artykuly naukowe daje mozliwos¢ zaznajamiania si¢ z nowymi osiagnigciami

naukowymi, a takze stanowi wzajemne wspieranie si¢ naukowcéw w publikacji wynikéw badan,

dlatego traktuje te zagadnienie bardzo powaznie. Ponizej przedstawiam czasopisma wraz z podanie

lo$¢ zrecenzowanych publikaciji:

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora:

- Surface and Coatings Technology — 2 recenzje,

Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review) — 2 recenzje.

B. Po uzyskaniem stopnia doktora:

Surface and Coatings Technology - 62 recenzje,

Journal of Thermal Spray Technology - 13 recenzji,
Archives of Civil and Mechanical Engineering - 8 recenzji,
Materials - 1 recenzja,

Coatings - 1 recenzja,

Metals - 1 recenzja,

Materials Science Poland 1 recenzja,

Przeglad Spawalnictwa (Welding Technology Review) — 2 recenzje.

Podkresle réwniez, ze zostalem wyréznionym recenzentem w 2019 r. przez Edytora
czasopisma Journal of Thermal Spray Technology (IFane: 2,522, 140 pkt. MNiSW) za jakos¢ 1

terminowos¢ w przygotowaniu recenzji.
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TSS
Thermal Spray Society ASM

ASM INTERNATIONAL
INTEANATIONAL

JOURNAL OF THERMAL

SPRAY TECHNOLOGY

Marcin Winnicki

1S RECOGNIZED AS AN

Outstanding Reviewer for 2019
AArehd

Armelle Vardelle, FASM
Editor-in-Chief
Journal of Thermal Spray Technology

&

Natomiast w roku 2020 zostalem wyrdznionym recenzentem przez Edytorow czasopisma
Surface and Coatings Technology (IFano: 3,784, 100 pkt. MNiSW) za wkiad w ilos$¢ wykonanych

recenzji.

* SURFACE
\ COATINGS
{ b‘ TECHNOLOGY

IER

Surface and Coatings Technology

Certificate of Reviewing

Awarded since July 2014 (61 reviews)
presented to

MARCIN WINNICKI

in recognition of the review contributed to the journal

The Editors of Surface and Coatings Technology
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14. Informacja o uczestnictwie w programach europejskich lub innych programach

miedzynarodowych

Bralem udzial w dwoch projektach wspotfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach
Europejskiego Funduszu Spolecznego, obejmujacych przygotowania 1 realizacji studiow
podyplomowych ukierunkowanych na ksztalcenia inzynieréw spawalnikéw, realizowalem studia

podyplomowe, a takze ksztalcilem studentéw z Indii w ramach szkoly letniej.

A. Przed uzyskaniem stopnia doktora

1. Osrodek Ksztalcenia Kursowego i Przekwalifikowania Kadr ,,PROFESJA”; Projekt pt.
,»Miedzynarodowy Mistrz Spawalnik” (UDA-POKI.02.01.01-00-831/10). Projekt byt
wspolfinansowany ze $rodkéw Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu
Spotecznego, Programu Operacyjnego Kapital Ludzki, Priorytet 1I. Rozwoj zasobow
ludzkich i potencjatu adaptacyjnego przedsigbiorstw oraz poprawa stanu zdrowia oséb
pracujacych, Dzialanie 2.1. Rozwéj kadr nowoczesnej gospodarki, Poddziatanie 2.1.1

Rozwdj kapitatu ludzkiego w przedsigbiorstwach.
Budzet projektu: 1 577 988, 00 zt
Czas realizacji: 01.07.2011 — 30.06.2013

Zaangazowanie: Zlecenie przygotowania egzaminu do realizowanych zaje¢ dydaktycznych.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora

1. Politechnika Krakowska: Projekt pt. ,,PIT Mobilne studia podyplomowe we wspoipracy
z przemystem” (UDA-POKL 04.01.01-00-245/11-00). Projekt byl finansowany z
Europejskiego Funduszu Spolecznego w ramach Programu Operacyjnego Kapitat Ludzki
2007-2013, Priorytet IV Szkolnictwo wyzsze 1 nauka, Dzialanie 4.1. Wzmocnienie i rozwdj
potencjatu dydaktycznego uczelni oraz zwigkszenie liczby absolwentéw kierunkéw
o kluczowym znaczeniu dla gospodarki opartej na wiedzy, Poddzialanie 4.1.1.

Wzmocnienie potencjatu dydaktycznego uczelni.
Budzet projektu: 1 628 027,00 zt
Czas realizacji: 01.11.2012 — 31.10.2015

Zaangazowanie: Opinia/ocena ekspercka dotyczaca innowacyjnego modelu studidéw

podyplomowych o profilu technicznym we wspolpracy z przemystem.

2. W latach 2015 i 2016 podczas wakacji uczestniczylem w programie TECHSummer,

realizowanego w Politechnice Wroclawskiej w ramach szkoly letniej dla studentéw
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z partnerskiej uczelni Parul University, Vadodara, Indie. Na potrzeby kursu opracowatem
materialy 1 prowadzilem zajecia z tematyki natryskiwania cieplnego. Organizatorem
pobytu zagranicznych godci byl Duzial Wspdlpracy Miedzynarodowej Politechniki
Wroctawskiej.

15. Informacja o udziale w zespotach badawczych, realizujacych projekty inne niz

okreslone w pkt. I1.9

Wszystkie projekty badawcze, w ktérych realizacj¢ bylem zaangazowany, przedstawilem
w pkt. IL9.

16. Informacja o uczestnictwie w zespotach oceniajacych wnioski o finansowanie badan,
wnioski o przyznanie nagréd naukowych, wnioski w innych konkursach majacych

charakter naukowy lub dydaktyczny

Od stycznia 2020 r. jestem czlonkiem Wydzialowej Komisji Wyborczej (WKW, Okregowa
Komisja wyborcza nr 10 Politechniki Wroctawskiej), ktéra nadzoruje uczelniane wybory na:
Rektora, Czltonkéw Senatu oraz Czlonkéw Kolegium Elektoréow. Praca komisji obejmowala
nadzorowanie przestrzegania aktow prawnych: ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie
wyzszym 1 nauce, Statutu Politechniki Wroctawskiej, Ordynacji Wyborczej Samorzadu
Studenckiego, Regulaminu Samorzadu Doktorantéw. Dodatkowo WKW, przy stalym kontakcie z
Uczelniang Komisja Wyborcza (UKW), rozpowszechniala wsréd pracownikéw niezbedne
dokumenty, terminarz wyboréw oraz okregdw wyborczych i procedur wylaniania kandydatow,
przekazywala wszystkie komunikaty UKW, zorganizowala i przeprowadzila glosowanie dla
poszczegdlnych grup pracowniczych, doktorantéw oraz studentéw na Wydziale Mechanicznym, w
celu wyboru przedstawicieli w Kolegium Elektorow oraz delegatéw na ogdlnouczelniane zebranie

wyborcze przedstawicieli w Senacie.

Dodatkowo podczas wyborow, ktére odbyly sie 18.11.2021 r. na Wydziale Mechanicznym
Politechniki Wroclawskiej zostalem wybrany na cztonka Rady Wydzialu Mechanicznego, ktora
rozpoczela dzialalno$¢ 01.12.2021 r. w ramach przedstawicieli nauczycieli akademickich

zatrudnionych na stanowisku innym niz profesor lub profesor uczelni.
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III. INFORMACJA O WSPOELPRACY Z OTOCZENIEM SPOLECZNYM
I GOSPODARCZYM

1.  Wykaz dorobku technologicznego

Osiagniecia technologiczne zostaly opisane przeze mnie w rozdz. IL5.

Po uzyskaniu stopnia doktora odbylem 3 staze w przemysle, gdzie bylem kierownikiem

projektéw badawczych w ramach programu Mozart organizowanego przez Urzad Miasta Wroclaw:

1. PIT-Radwar, Oddzial Wroctaw (2017-2018), tytul projektu: ,,Optymalizacja technologii
nanoszenia powlok z wolframu na styki kontaktronéw prézniowych”. Projekt zostal

opisany przy osiagni¢ciach technologicznych w rozdz. I1.5.

2. Wabco Polska (2018-2019), tytul projektu: ,,Opracowanie technologii regeneracji
elementéw sprezarki tlokowej, uktadu hamulcowego oraz skrzyni biegow”. Projekt zostat

opisany przy osiagnieciach technologicznych w rozdz. I1.5.

3. Advanced Robotic Engineering Sp. z o.0. (2019-2020), tytul projektu: “Opracowanie
innowacyjnego zrobotyzowanego stanowiska do wytwarzania robotéw budowlanych”.

Projekt zostal opisany przy wdrozeniach technologicznych w rozdz. 111.4.

Zaswiadczenia odbycia stazy zamiescitem w galqezniku 7.

Dodatkowo posiadam w swoim dorobku 6 patentéw, 2 wzory uzytkowe i 2 zgloszenia
patentowe, ktore przedstawitem w rozdz. I11.3. Wszystkie zostaly przygotowane na bazie testow,

a niektore z nich dodatkowo byly rozszerzone publikacjami.

Co wigcej, uczestniczylem w nastepujacych ekspertyzach i pracach zleconych z przemystu:

1. Dla firmy Volvo, zlecenie PWr nr 4001/0013/18 pt. "Badania zlaczy spawanych w

kierunku mozliwosci ich naprawy po wykryciu w nich wad spawalniczych".
Okres realizacji: 12.03.2018 - 28.06.2018

2. Dla firmy Volvo, zlecenie PWr nr 124/41KM/0039/21 pt. "Badania ztaczy ze stali duplex
spawanych metoda TIG".

Okres realizacji: 15.06.2021 - 05.7.2021

Wiecej informacji na ten temat zawartem w rozdz. I1L.5.
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2. Informacja o wspoélpracy z sektorem gospodarczym

Przed uzyskaniem stopnia doktora wszelkie kontakty z przedsigbiorcami podejmowalem pod

nadzorem swojego promotora, Pana prof. Andrzeja Ambroziaka.

Natomiast po uzyskaniu stopnia doktora coraz bardziej usamodzielnialem si¢ w nawiazywaniu

relacji 1 wspolpracy z przedstawicielami firm. W efekcie stale podejmuje kontakt z sektorem

gospodarczym, na co wskazujg realizowane przeze mnie projekty badawczo-rozwojowe,

opracowane patenty oraz wdrozenia.

Do najwazniejszych podjetych przeze mnie kontaktéw badawczo-rozwojowych naleza

przedstawione ponizej z firmami:

1.

Conweld S.C. — jest to firma, ktéra zajmuje si¢ dystrybucja urzadzenia do
niskoci$nieniowego natryskiwania zimnym gazem (Dymet) w Polsce. Wraz
z przedstawicielami firmy realizowalem kilka zagadnien technologicznych. f.aczac moje
duze doswiadczenie w technice natryskiwania zimnym gazem oraz bazg¢ klientéw firmy
Conweld, mozliwa staje si¢ latwiejsza wspolpraca z przemystem. Najczgdciej wspdlpraca
jest podejmowana przy nietypowych zagadnieniach technologicznych, dotyczacych
deponowania trudnych do osadzenia proszkéw lub formowania powlok na termicznie
wrazliwych podlozach, tj. polimerach lub elementach aluminiowych o wysokiej tolerancji.
Wybrane przypadki dotyczyly natryskiwania powlok na szklo lub grafit w celu
przeprowadzenia w dalszym etapie procesu lutowania, a takze cyny na profile aluminiowe
czy natryskiwania babbitu podczas regeneracji fozysk §lizgowych. Wiecej napisalem na ten

temat opisujac wdrozenia technologiczne w rozdz. 111.4.

Mahle Polska — na podstawie podjetych rozméw i1 zdefiniowania problemu firmy
zwigzanego z nanoszeniem topnika do procesu lutowania twardego na powierzchnie profili
aluminiowych laczonych pakietami w chlodnicg, opracowalem wniosek projektowy pt.
»lnnowacyjna technologia lutowania aluminiowych wymiennikéw ciepla przy
zminimalizowanej iloéci topnika 1 lutu” w ramach konkursu Lider X, ogloszonego przez
NCBiR. Whiosek zostal zlozony 18.03.2019 r., jednakze nie zostal rekomendowany do
finansowania. Firma Mahle na podstawie listu intencyjnego byla gléwnym
zainteresowanym wynikow projektu, ktory ukierunkowany byl na opracowanie technologii
lutowania wysokiej jakosci wymiennikéw ciepla stosowanych w branzy motoryzacyjnej.
Rozwijana technologia moglaby by¢ zaaplikowana do procesu lutowania elementow
aluminiowych stosowanych réwniez w przemysle chlodniczym i1 wentylacyjnym. Celem
projektu bylo zastosowanie procesu natryskiwania zimnym gazem do nanoszenia
materialow dodatkowych (topnikéw oraz lutéw) do procesu lutowania elementow
aluminiowych. Przeprowadzenie etapu doboru parametréw oraz optymalizacja procesu
natryskiwania moze zapewni¢ otrzymanie zlaczy o wysokiej jakosci oraz pozadanej
wytrzymalosci. W ramach projektu planowane bylo lutowanie piecowe wymiennikow

ciepla z naniesionymi powlokami topnika, lutu lub ich mieszanek, a takze przeprowadzenie
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badan jakosci wykonanych podzespotow (badania nieniszczace, szczelno$é, wytrzymatosc,

itp.). Projekt nie zostal przeznaczony do finansowania

. Bat-Cell Sp. z o.0. — wraz z firma przygotowalimy wniosek projektowy pt.
,Fotokatalityczno-adsorpcyjna technologia eliminacji kancerogennych zanieczyszczen
powietrza bazujaca na powlokach dwutlenku tytanu” w ramach konkursu Tango 1V,
wspolfinansowanego przez NCBIR, ktory zostat ztozony 31.01.2020 r. Gléwnym celem
projektu bylo zaprojektowanie i wykonanie demonstracyjnego reaktora fotokatalitycznego,
ktéry bazujac na odpowiednich powlokach naniesionych trwale na powszechnie stosowane
materialy (w tym polimery), bedzie stuzyl do oczyszczenia powietrza z lotnych
zanieczyszczenn kancerogennych. Proponowany reaktor znalazlby zastosowanie jako
katalizator w réznych urzadzeniach do oczyszczania powietrza uzytku domowego,
biurowego, a nawet w pojazdach. Przyktadem aplikacji moze by¢ rekuperator stosowany
w systemach wentylacyjnych. Podstawowymi elementami reaktora bylyby plytki m.in.
polimerowe 2z naniesionymi funkcjonalnymi powlokami modyfikowanego dwutlenku
tytanu oraz lampa UV-A generujaca proces rozkltadu. Dwutlenek tytanu, a zwlaszcza jego
krystaliczna forma anatazu, wykazuje wysokie wlasnosci fotokatalityczne, czyli zdolnos¢
aktywowania reakcji chemicznych pod wplywem s§wiatlta. W ramach projektu planowane
bylo zastosowanie kilku niskoenergetycznych proceséw z grupy metod natryskiwania
cieplnego do naniesienia powlok TiO, m.in. na wrazliwym termicznie podlozu
polimerowym. Na tej podstawie wybrano metody natryskiwania zimnym gazem,
natryskiwania plomieniowego oraz natryskiwania plazmowego z zastosowanie zawiesin
oraz roztworoéw. Ostateczny wybor technologii oparty bylby o badania skutecznosc
w redukcji kancerogenéw z grupy BETX. Planowano przeprowadzi¢ optymalizacje
geometrii reaktora, determinujaca finalng skutecznos$é w procesie rozkladu zanieczyszczen.

Jednakze projekt nie zostal rekomendowany do finansowania.

TechnicGroup Sp. z o.0. — firma zglosila si¢ do Politechniki Wroctawskiej z problemem
utwardzania warstwy wierzchniej w procesie obrobki laserowej. Na podstawie
przeprowadzonych rozmoéw wstepnych zaproponowaliSmy innowacyjne rozwiazanie
polaczenia dwoch technik — deponowania warstwy metoda LPCS oraz dalszej jej
modyfikacji wigzka lasera. W efekcie wspolnie przygotowalismy wniosek projektowy
w ramach konkursu Tango V (NCBIiR). Wniosek zostat ztozony 30.06.2021 r. Projekt jest
ukierunkowany na rozwiazanie problemu przedwczesnego zuzycia narzedzi do odlewania
ci$nieniowego oraz stosowanych na formy wtryskowe do kompozytéw polimerowych.
W ramach niniejszego projektu proponuje si¢ opracowanie materialu do hybrydowe;j
technologii wytwarzania kompozytowych powlok chroniacych przed zjawiskami erozji,
korozji oraz $cierania. Podczas badan przemyslowych zostanie opracowany material
o dedykowanym skladzie, w postaci proszku oraz zawiesiny, do procesu borowania.
W efekcie spodziewane jest uzyskanie funkcjonalnej gradientowej powloki, ktorej twardosé
bedzie zmniejszala si¢ od powierzchni w strong podloza, przy jednoczesnym zwickszaniu

ciagliwosci na calym przekroju poprzecznym powloki. Umozliwi to znaczne obnizenie
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kruchosci w warstwie wierzchniej, a przez to polepszenie odpornosci na $cieranie.
Wytworzony material bedzie aplikowany na obrabiana powierzchni¢ narzedzia metoda
natryskiwania zimnym gazem. Pod optymalizacji procesu borowania laserowego zostana
wybrane materialy, ktére w badan rozwojowych beda stuzyly do modyfikacji powierzchni
narzedzi form wtryskowych. Poprzez odpowiednie symulacje przeprowadzi si¢
przyspieszone testy na narzedziach, obejmujace miedzy innymi zmeczenie cieplne,
odpornos¢ na $cieranie, odporno$¢ na korozje. Nastepnie zostana przeprowadzone
badania eksploatacyjne, aby ostatecznie potwierdzi¢ zdatno$¢ proponowanej technologii.

Whiosek w chwili przygotowania dokumentéw pozostaje na etapie oceny.

Ogromng szansa rozwoju jest dla mnie realizowany projekt Lider, finansowany przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju, pt. ,,Sonic Jet — precyzyjna drukarka do wytwarzania
elastycznej elektroniki”. Projekt rozpoczal si¢ 01.03.2021 r. i dotyczy zaprojektowania
1 wykonania demonstracyjnego prototypu urzadzenia do drukowania elastyczne;
elektroniki z zastosowaniem dyszy ultradzwickowej. Aplikacja drukarki ukierunkowana
bedzie na wytwarzanie precyzyjnych $ciezek przewodzacych na wybranych podlozach
polimerowych w postaci cienkich folii. W efekcie przewiduje sig, ze urzadzenie umozliwi
wytworzenie elementéw elektronicznych, np. optoelektroniki z filmami transparentno-
przewodzacymi, biosensoréow elektrochemicznych, anten do identyfikacji RFID,
organicznych diod elektro-luminescencyjnych OLED, inteligentnych przedmiotéw
1 tkanin, elastycznych baterii czy rozciagliwej 1 odpornej na Scieranie elektroniki. W celu
optymalizacji urzadzenia testowane beda rézne warianty dyszy ultradzwickowej, ktorej
zadaniem bedzie réwnomierne rozlozenie nanoczastek proszku metalicznego
w deponowanej warstwie atramentu, ale réwniez mozliwo$¢ fokusowania strumienia.
Z powstalych duzych kropli beda generowane bardzo drobne krople na zasadzie
dyspergowania. Ilo§¢ deponowanego atramentu bedzie regulowana iloscia zawiesiny
doprowadzonej do komory. W celu spiekania naniesionych warstw przewiduje si¢

zastosowanie promieniowania elektromagnetycznego.

Glowna korzyscia plynaca z zastosowania drukarki w poréwnaniu do obecnie
stosowanych na skale masowg technik sitodruku czy drukowania z rolki jest oszczedno$é
bardzo drogiego materiatu, ale takze umozliwienie szybkiego i latwego projektowania
$ciezek 1 obszaréw do pokrycia. Nalezy réwniez wskaza¢ mozliwosé tworzenia struktur
trojwymiarowych czy miniaturyzowania drukowanych $ciezek. Cechy te sprawiaja, ze
urzadzenie nie bedzie dedykowane tylko do prototypowania, ale réwniez do zastosowania

w produkcji.

Na etapie przygotowania wniosku zainteresowalem kilka firm, ktére w ramach listow
intencyjnych zaoferowaly przyszta wspotprace: 3D-Nano, COB-ARC Jakub Scheithauer,
EMAG-SERWIS, ZBM Ultra czy Conweld. Na podstawie informacji o projekcie
zamieszczonych w internecie na stronie NCBiR-u, zglosila si¢ do mnie firma Panamint,
ktéra wyrazila mocne zainteresowanie projektem i checia dalszej wspotpracy. W chwili

obecnej trwaja rozmowy nad tematyka prac badawczo-rozwojowych.
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Powyzej wymienilem jedynie projekty oraz wnioski projektowe, w ktérych widnialem jako
kierownik projektu. Cze¢sto uczestnicze w spotkaniach i pracach badawczych dotyczacych innych
projektow, w ktorych jestem wykonawca. Dodatkowo biore czynny udzial w realizowanych

zleceniach dla przemyslu oraz opracowaniu ekspertyz.

Podkresle réwniez swoja Scista wspolprace z Wroctawskim Centrum Transferu Technologii
(WCTT), Dolnoslaskim Akademickim Inkubatorem Przedsi¢gbiorczosci (DAIP) oraz
Wroclawskim Parkiem Technologicznym (WPT). Zaréwno DAIP jak i WPT wspieraja rozwoj
wroctawskich start-upow. WPT stanowi Instytucje Otoczenia Biznesu (IOB) z pelng infrastruktura
laboratoryjna 1 parkiem maszynowym, dlatego regularnie uczestnicze¢ w organizowanych tam
otwartych seminariach, podczas ktorych firmy prezentuja swoj rozwoéj oraz mozliwosci. Sa to nie
tylko firmy dzialajace w obrebie miasta Wroclawia, ale i calego kraju. WCTT natomiast jest
czlonkiem Enterprise Europe Network (EEN) — najwickszej na $wiecie sieci wspierania biznesu
powolanej przez Komisj¢ Europejska. Nalezy podkreslic, ze WCTT jest jednym z krajowych
liderow komercjalizacji rezultatéw prac badawczych, zapewniajacych skuteczny transfer wiedzy
1 technologii do innowacyjnej gospodarki. Od poczatku istnienia Centrum traktowalo transfer
1 komercjalizacje technologii jako jeden 2z podstawowych obszaréw swojej dziatalnosci.
Uczestniczac w roznych spotkaniach oraz wydarzeniach jestem w stanie stale poszerza¢ swoje

kontakty z przedstawicielami przemystu.

Ponadto nadmienie, ze czg¢sto stanowi¢ zrédlo informacji dla obu jednostek, WCTT i WPT,
z ktorych przedstawiciele kontaktuja si¢ ze mna w celu wskazania odpowiedniej jednostki na uczelni

do podjecia zlecenia z przemystu lub wspoélnego opracowania wniosku projektowego.

3. Uzyskane prawa wlasnosci przemystowej, w tym uzyskane patenty, krajowe lub

miedzynarodowe

Patenty:

A. Opublikowane przed uzyskaniem stopnia doktora

1. Ambroziak A., Winnicki M., Matachowska A., Piwowarczyk T., Patent PL 216315 Bl1.
Sposéb  metalizacji powierzchni tworzyw sztucznych zgrzewanych indukcyjnie.
Zgloszenie nr P 399952 z 13.07.2012. Opublikowany 31.03.2014, s. 4, Politechnika

Wroctawska.

B. Opublikowane po uzyskaniu stopnia doktora
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Wojdat T., Winnicki M., Patent PL 232258 B1 Sposéb laczenia stopéw aluminium
z materialami kompozytowymi na osnowie grafitu metoda lutowania migkkiego.
Zgloszenie patentowe nr P423996 z 22.01.2018 r. Opublikowany 31.05.2019 r., s. 0,
Politechnika Wroctawska.

Winnicki M., Korzeniowski M., Patent PL 227090 B1 Sposéb laczenia réznorodnych
metali metoda zgrzewania rezystancyjnego. Zgloszenie patentowe UP RP nr P 418815
z 26.09.2016 r. Opublikowany 31.10.2017 r., s.4, Politechnika Wroctawska.

Harapinska E., Korzeniowski M., Winnicki M., Patent PL 223508 B1. Spos6b
podgrzewanie podloza metalicznego podczas natryskiwania na zimno oraz uklad do
realizacji tego sposobu. Zgloszenie patentowe UP RP nr P 410636 z 24.12.2014,
Opublikowany 31.10.2016 r., s. 6, Politechnika Wroclawska.

Ambroziak A., Winnicki M., Malachowska A., Biatucki P., Szymkowski J., Diduszko K.,
Patent PLL 222561 B1. Sposéb nanoszenia warstw przewodzacych na powierzchnie
stykow szynoprzewodow. Zgloszenie patentowe UP RP nr P 399951 z 13.07.2012,
Opublikowany 31.08.2016 r., s. 4, Politechnika Wroctawska.

Wojdat T., Winnicki M., Matachowska A., Ambroziak A., Patent PL 223503 B1. Sposo6b
taczenia réznorodnych metali metoda lutowania. Zgloszenie patentowe nr P 410646
z 29.12.2014. Opublikowany 31.10.2016, s. 4, Politechnika Wroctawska

Zgloszenia patentowe:

Harapinska E., Winnicki M., Korzeniowski M., Ambroziak A., Urzadzenie do spickania
proszkow metalicznych. Zgloszenie patentowe UP RP nr P 415281 z 14.12.2015 r.

2. Winnicki M., Baszczuk A., Jasiorski M., Sposéb nanoszenia funkcjonalnych powlok

z zawiesin, Zgloszenie patentowe UP RP nr P.437406 z 25.03.2021 r.

Wzory uzytkowe:

Piwowarczyk T., Czerw M., Malachowska A., Winnicki M., Przyrzad do pomiaru
odleglosci dyszy od podloza. Wniosek uzytkowy nr 69564, Zgloszenie nr W.125755
z 13.02.2014, s. 6, Politechnika Wroctawska. Opublikowany 20.07.2017 r.

Strona | 53



2. Piwowarczyk T., Lewandowski M., Winnicki M., Pozycjoner prébek, zwlaszcza

w metodzie natryskiwania na zimno, Wniosek uzytkowy nr 69582 Zgloszenie patentowe
UP RP nr W.125594 z dnia 16.09.2016, s.4, Politechnika Wroctawska. Opublikowany
07.08.2017 r.

4. Informacja o wdrozonych technologiach

W ramach dotychczasowej mojej pracy bylem autorem nastgpujacych wdrozen:

1.

technologii nanoszenia proszku cyny na elementy aluminiowe wykorzystywane
w przemysle energo-elektrycznym z zastosowaniem niskoci$nieniowego natryskiwania
zimnym gazem — wdrozenie w firmie Conweld S.C. (2020 r.). Zagadnienie dotyczyto
opracowania technologii cynowania wybranych powierzchni aluminiowych konektoréw
stosowane w duzych pakietach akumulatoréw litowo-jonowych. Konektor taczony jest do
przylacza wykonanego z miedzi. Ze wzgledu na duza réznice potencjatu pomiedzy Ali Cu,
prowadzacej do przyspieszonej korozji aluminium w obecnosci elektrolitu (np. skraplajace;
si¢ pary wodnej), niezbedne jest zastosowanie warstwy posredniej. W ramach opracowanej
technologii zaproponowalem zastosowanie wysokiej czystosci proszku cyny nanoszonego
metoda LPCS. Warstwa Sn osiagata w przedziale 50-100 mikrometréw na powierzchni o

wymiarach 25 x 30 mm. Potwierdzenie wdrozenia zawarto w Zafqezniku 7.

opracowania sposobu regeneracji lozysk slizgowych poprzez zastosowanie natrysku
proszku babbit do renowacji podzespoléw samochodéw zabytkowych - wdrozenie
w firmie Conweld S.C. (2019 r.). Opracowane zagadnienie mialo na celu umozliwic
sprawng 1 efektowna regeneracje zuzytej warstwy slizgowej. Metody odlewnicze nie
sprawdzaja si¢ przy regeneracji nieréwnomiernych ubytkéw, a czesto prowadza do
wystapienia wad odlewniczych w naniesionym materiale. Dlatego tez w ramach wdrazanej
technologii zaproponowalem zastosowanie metody LPCS. Niemniej jednak ze wzgledu na
nietypowy material, jaki jest stop babbitu, niezbedna byla optymalizacja parametréw

natryskiwania. Potwierdzenie wdrozenia zawarto w Zalqczniku 7.

opracowanie innowacyjnego zrobotyzowanego stanowiska do wytwarzania robotow
budowlanych — wdrozenie w firmie Advanced Robotic Engineering Sp. z 0.0. (2020 r.). W
ramach wspodlnie realizowanego projektu Mozart VIII finansowanego przez Urzad Miejski
Wroclawia, pomiedzy Katedra Materialoznawstwa, Wytrzymalosci i Spawalnictwa
Politechniki Wroclawskiej oraz Advanced Robotic Engineering Sp. z o.0., pt.
,»Opracowanie innowacyjnego zrobotyzowanego stanowiska do wytwarzania robotow
budowlanych”, ktérego dr inz. Marcin Winnicki byl kierownikiem, osiggnieto wdrozenie
przemyslowe, polegajace na doborze technologii i zoptymalizowaniu parametrow
spawania wybranych podzespoléw produkowanego przez firme robota budowlanego.

Wdrozenie zostalo uzyskane w ramach przeprowadzonych prac B+R zrealizowanego
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projektu, ktére obejmowaly calte spektrum badan doswiadczalnych. W ramach wdrozenia
dokonano opracowania i optymalizacji technologii spawania wybranych grup elementéwr:
konstrukcji, przektadni oraz poszycia. Ze wzgledu na stosowane rézne materialy oraz
grubosci elementow, prace dotyczyly niezaleznego doboru technologii do trzech
wymienionych grup. Zakres prac obejmowal réwniez przygotowanie stosownego
oprzyrzadowania spawalniczego oraz zaprojektowanie ruchéw robota spawalniczego,
a takze opracowanie dokumentacji techniczno-rysunkowej. Potwierdzenie wdrozenia

zawarto w Zalqezniku 7.

5. Informacja o wykonanych ekspertyzach lub innych opracowaniach wykonanych

na zamowienie instytucji publicznych lub przedsigbiorcow

A. Opublikowane przed uzyskaniem stopnia doktora

1. Zlecone badania pt. ,,Wykonanie powlok metalicznych oraz metaliczno-ceramicznych na
probkach badawczych przeznaczonych do badan nad procesem PWPP wykonanych
metoda natryskiwania oraz wykonanie badan $cieralnosci uzyskanych powlok po procesie
PWPP”, w ramach projektu POIG.01.01.02-00-015/09-00, pt. ,,Zaawansowane materialy i
technologie ich wytwarzania” przez Akademi¢ Gorniczo-Hutnicza w Krakowie, liderem

konsorcjum byl Instytut Metali Niezelaznych w Gliwicach.
Okres realizacji: 05.09.2014 - 10.11.2014

Rola: przygotowanie probek do procesu natryskiwania, dobér parametréw procesu,
przeprowadzenie natryskiwania stosujac rézne proszki, przygotowanie probek do testow

$cieralnodci, przeprowadzenie testow $cieralnosci powlok po procesie PWPP.

B. Opublikowane po uzyskaniu stopnia doktora

Uczestniczylem w nastepujacych ekspertyzach i pracach zleconych z przemystu:

1. Dla firmy Volvo, zlecenie PWr nr 4001/0013/18 pt. "Badania zlaczy spawanych w

kierunku mozliwosci ich naprawy po wykryciu w nich wad spawalniczych".
Okres realizacji: 12.03.2018 - 28.06.2018

Rola: przygotowanie probek dostarczonych przez zleceniodawce — cigcie na przecinarce
taSmowej, cigcie na przecinarce precyzyjnej, inkludowanie, szlifowanie 1 polerowanie, a

takze badania i analiza mikrostruktury przy wykorzystaniu mikroskopu SEM.

2. Dla firmy LUT-SPAW Sp. z 0.0., zlecenie PWr 4102/0015/20 pt. ,,Rozpylanie lutu LN55P

7 powierzonego materiatu”.
g

Okres realizacji: 24.09.2020 - 20.11.2020
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Rola: Przygotowanie stanowiska do rozpylania, przeprowadzenie procesu rozpylania,

przesiew proszkéw w celu otrzymania pozadanej granulacji.

3. Dla firmy Volvo, zlecenie PWr nr 124/41KM/0039/21 pt. "Badania zlaczy ze stali duplex
spawanych metoda TIG".

Okres realizacji: 15.06.2021 - 05.7.2021

Rola: przygotowanie probek do przeprowadzenia poszczegdlnych badan, wspéludzial w

badaniach metalograficznych, badania mikroskopowe.

6. Informacja o udziale w zespotach eksperckich lub konkursowych

Dotychczas nie uczestniczylem w zespolach eksperckich. Niemniej podkresle, Ze jestem
zarejestrowany w bazie ekspertéw Narodowego Centrum Badan i Rozwoju. Jak tylko otrzymam

zaproszenie, na pewno podejme si¢ recenzji.
7. Informacja o projektach artystycznych realizowanych ze srodowiskami

pozaartystycznymi

Brak.
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IV. INFORMACJE NAUKOMETRYCZNE

W niniejszym punkcie przedstawiono dane aktualne na dzien 30.11.2021 r.

1. Informacja o punktacji Impact Factor (w dziedzinach i dyscyplinach, w ktérych
parametr ten jest powszechnie uzywany jako wskaznik naukometryczny)
Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych, dyscyplina: inzynieria mechaniczna
A. Przed uzyskanie stopnia doktora, IF: 10.085.

B. Po uzyskaniu stopnia doktora, IF: 70.465.
C. Sumarycznie: IF: 80.550

2. Informacja o liczbie cytowan publikacji wnioskodawcy, z oddzielnym

uwzglednieniem autocytowan

Liczba cytowan publikacji Przed uzyskaniem Po uzyskaniu stopnia Y.acznie

wedlug bazy stopnia doktora doktora

Web of Science (WoS) 7 (6) 277 (225) 284 (231)
Google Scholar 11 (11) 440 (370) 451 (381)
Scopus 9 (8) 323 (249) 332 (257)

* warto$ci w nawiasach dotycza danych bez autocytowan
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3. Informacja o posiadanym indeksie Hirscha

Indeks Hirscha Przed uzyskaniem Po uzyskaniu stopnia Facznie
stopnia doktora doktora

Web of Science (WoS) 1(1) 11 (11) 11 (11)

Google Scholar 22 13 (13) 13 (13)

Scopus 2(2 12 (12) 12 (12)

* warto$ci w nawiasach dotycza danych bez autocytowan

4. Informacja o liczbie punktow MNiSW

A. Przed uzyskanie stopnia doktora: 267 pkt.
B. Po uzyskaniu stopnia doktora:

- do roku 2018 (stara punktacja): 365 pkt.

- od roku 2019 (nowa punktacja): 1495 pkt.
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Informage zawarte w pkt. IV powinny wskazywaé rowniez na baze danych, na podstawie ktire ostaly
podane.

Przy wyborze tef bagy nalegy wracac uwage na specyfike diedziny i dyseypliny nankowej, w ktorej kandydat
ubiega sig 0 nadanie stopnia doktora habilitowanego.

Rada Doskonatosci Nankowej informuje, %e podawanie danych naunkometryeznych — w opinii Rady
Doskonatosci Naukowej — jest wskazgane i alecane, wynika to takse e stosowanej powszechnie praktyki prez
samych kandydatow ubiegajacych si¢ o awans naukowy. Nalezy jednak podkreslié, e podane we wnioskach o
wsegecte postgpowania awansowego dane naukometryene nie 709q stanowic Rryterinm oceny dorobku naukowego
Kandydata dla podmiotow doktoryzujacych, habilitujacych orag samej Rady Doskonatosci Naukowej, organow
prowadzacych postgpowania w sprawie nadania stopnia lub tytutn. Zadaniem tych organdw jest prede ws3ystkin
ocena ekspercka dorobku naukowego Kandydata ubiegajqcego si¢ o awans nankowy, as decyzja o nadaniu stopnia
Inb tytutu nie powinna byé nzaleniona od podania tych danych.

(podpis wnioskodawecy)
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