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I. INFORMACJA O OSIAGNIECIACH NAUKOWYCH ALBO
ARTYSTYCZNYCH, O KTORYCH MOWA W ART. 219 UST. 1.
PKT 2 USTAWY

Osiggnieciem stanowiacym podstawe wszczecia postepowania habilitacyjnego wedlug art. 219 ust.
1 pkt. 2 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym 1 nauce (Dz. U. z 2018 r. poz.
1668 z pézn. zm.) jest cykl publikacji powiazanych tematycznie, na ktory sklada si¢ 17 artykulow
naukowych opublikowanych w latach 2013-2020. W pracach tych skupilem si¢ w pierwszej
kolejnosci na identyfikacji, analizie i opisie mechanizméw niszczacych wystepujacych
w narzedziach kuzniczych, nastepnie analizowalem mozliwosci poprawy trwalosci poprzez
zastosowanie miedzy innymi azotowania warstwy hybrydowych typu warstwa azotowana i powloka
PVD oraz napawanie. Zaproponowalem rowniez metod¢ polegajaca na zastosowaniu warstw
hybrydowych laczacych napawanie i azotowanie, ktéra w §wietle przedstawionych badan okazala

si¢ najbardziej skuteczna.

1. Tytut osiagnigecia naukowego

»Metody poprawy trwatosci narzedzi kuzniczych”

w formie cyklu powiazanych tematycznie publikacji w obszarze nauk technicznych

(dyscyplina : inzynieria mechaniczna).
2. Prace wchodzace w sktad osiggnigcia naukowego

1. [H1] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Marck Hawryluk, Maciej
Zwierzchowski: A review of the degradation mechanisms of the hot forging tools. Archives
of Civil and Mechanical Engineering. 2014, vol. 14, nr 4, s. 528-539, ISSN: 1644-9665
http://dx.doi.org/10.1016/j.acme.2014.07.002 (IF: 01.793, MNiSW z 2014: 025)
Wktad: M6j wkiad polegal na merytorycznym przygotowaniu koncepcji artykutu oraz na

kompleksowej analizie uzyskanych wynikow. Bralem aktywny udzial w badaniach
doswiadczalnych 1 prowadzilem badania laboratoryjne dotyczace identyfikacji
mechanizméw niszczacych wystepujacych w narzedziach kuzniczych. Jestem réwniez
autorem wickszosci rysunkéw oraz fotografii przedstawionych w pracy. Ponadto

odpowiedzialny byle za przygotowanie tresci artykutu.

2. [H2] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak, Maciej
Zwierzchowski, Adam Niechajowicz, Marek Hawryluk: The failure mechanisms of hot


http://dx.doi.org/10.1016/j.acme.2014.07.002

forging dies. Materials Science and Engineering. A, Structural Materials: Properties,
Microstructure and Processing. 2016, vol. 657, s. 147-160, ISSN: 0921-5093

http://dx.doi.org/10.1016/j.msea.2016.01.030 (IF: 03.094, MNiSW =z 2016: 035)
Wktad: M6j wkiad polegal na opracowaniu koncepcji artykulu oraz na kompleksowej

analizie uzyskanych wynikéw w aspekcie wplywy wyznaczonych parametrow pracy
narzedzia na zjawiska wystepujace w warstwie wierzchniej. Bylem odpowiedzialny za
przeprowadzenie badan i opracowanie wynikéw dotyczacych, skanowania 3D, obserwacji
mikroskopowych powierzchni oraz pomiaréw mikrotwardosci.

[H3] Marek Hawryluk, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba, Jakub J. Krawczyk:
Development of new preheating methods for hot forging tools based on industrial case
studies and numerical modeling. Metallurgical and Materials Transactions. A. Physical
Metallurgy and Materials Science. 2020, vol. 51, s. 4753-4764, ISSN: 1073-5623; 1543-1940
http://dx.doi.org/10.1007/s11661-020-05893-z (IF: 02.050, MNiSW =z 2019-2020: 200)
Wktad: M6j wklad polegal na przeprowadzeniu badan i opracowaniu uzyskanych wynikéw

dotyczacych pomiaru temperatury narzedzi podczas nagrzewania wstepnego. Bylem
réwniez odpowiedzialny za wyznaczenie warunkéw brzegowych niezbednych do
przeprowadzenia modelowania numerycznego.

[H4] Joanna Wollmann, Andrzej Dolny, Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski,
Maik Gude: Methods for determination of low-cycle properties from monotonic tensile
tests of 1.2344 steel applied for hot forging dies. International Journal of Advanced
Manufacturing Technology. 2019, vol. 102, nr 9-12, s. 3357-3367, ISSN: 0268-3768

http://dx.doi.org/10.1007/s00170-019-03349-2 (IF: 02.633, MNiSW 2z 2019-2020: 100)
Wktad: Moim wkladem w przygotowaniu artykutu bylo opracowanie koncepcji pracy w

zakresie korelacji charakterystyk niskocyklowych stali 1.2344 wyznaczonych w warunkach
laboratoryjnych 2z wynikami uzyskanymi w warunkach przemystowych. Ponadto
prowadzitem badania w warunkach przemystowych oraz analizowalem mechanizmy
niszczace wystepujace w narzedziach kuzniczych.

[H5] Zbigniew Gronostajski, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba, Maciej
Zwierzchowski, Stawomir Polak, FYukasz Piechowicz, Jagoda Kowalska, Marcin
Dtugozima: Influence of the phase structure of nitrides and properties of nitrided layers
on the durability of tools applied in hot forging processes. Journal of Manufacturing
Processes. 2020, vol. 52, s. 247-262, ISSN: 1526-6125; 2212-4616

https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2020.01.037 (IF: 04.086, MNiSW 2z 2019-2020: 140)
Wktad: M6j wklad w przygotowaniu artykulu polegat na opracowanie koncepcji artykutu

oraz naukowo-merytorycznym przygotowaniu i opracowaniu wnioskéw. W zakresie badan
przedstawionych w artykule, prowadzitem obserwacje SEM zmian w warstwie wierzchniej
narzedzi dla réznych wariantow warstwy azotowane;.

[H6] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Slawomir Polak,
Pawetl Widomski, Jacek Ziemba, Jerzy Smolik: Application of selected surface engineering
methods to improve the durability of tools used in precision forging. International Journal
of Advanced Manufacturing Technology. 2017, vol. 93, nr 5-8, s. 2183-2200, ISSN: 0268-


http://dx.doi.org/10.1016/j.msea.2016.01.030
http://dx.doi.org/10.1007/s11661-020-05893-z
http://dx.doi.org/10.1007/s00170-019-03349-2
https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2020.01.037

10.

3768
http://dx.doi.org/10.1007/s00170-017-0677-3 (IF: 02.601, MNiSW z 2013-2018: 030)
Wktad: Moim wkladem bylo opracowanie koncepcji artykutu w zakresie doboru metodyki

badawczej dotyczacej analizy skutecznosci w poprawie trwalosci stempli poddanych
réznym wariantom obrobki powierzchniowej. Zaplanowanie testow eksploatacyjnych oraz
realizacja badan laboratoryjnych w zakresie obserwacji strukturalnych, sformulowanie

wnioskow.

[H7] Marek Hawryluk, Pawet Widomski, Jerzy Smolik, Marcin D. Kaszuba, Jacek Ziemba,
Zbigniew Gronostajski: Laboratory and performance studies of anti-wear coatings
deposited on nitrided surfaces of tools used in an industrial hot die forging process. Journal
of Materials Engineering and Performance. 2017, vol. 26, nr 6, s. 2798-2813, ISSN: 1059-
9495

http://dx.doi.org/10.1007/s11665-017-2700-0 (IF: 01.340, MNiSW z 2013-2018: 020)
Wktad: M6j wklad polegal na opracowaniu koncepciji artykutu i metodyki badan w zakresie

testow  eksploatacyjnych — narzedzi  kuzZniczych 2z  warstwami  hybrydowymi.
Przeprowadzilem réwniez analize laboratoryjna narzedzi po testach pozwalajaca na oceng
statecznosci zastosowanych warstw hybrydowych.

[H8] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba,
Jacek Ziemba, Jerzy Smolik: Influence of the application of a PN+Cr/CtN hybrid layer on
the improvement of the lifetime of hot forging tools. Journal of Materials Processing
Technology. 2018, vol. 258, s. 226-238, ISSN: 0924-0136

https://doi.org/10.1016/j.jmatprotec.2018.03.029 (IF: 04.178, MNiSW z 2013-2018: 040)
Wkitad: M6j wklad polegal na opracowaniu koncepcji artykulu, metodyki badan oraz

interpretacji uzyskanych wynikow. W zakresie badan odpowiedzialny bylem za
przeprowadzenie badan zwigzanych z wyznaczeniem parametréw pracy analizowanego
narzedzia w tym modelowanie MES. Ponadto prowadzilem badania laboratoryjne w
zakresie obserwacji SEM i pomiaréw mikrotwardo$¢ warstwy wierzchniej.

[H9] Marek Hawryluk, Daniel Dobras, Marcin D. Kaszuba, Pawel Widomski, Jacek
Ziemba: Influence of the different variants of the surface treatment on the durability of
forging dies made of Unimax steel. The International Journal of Advanced Manufacturing
Technology. 2020, vol. 107, s. 4725-4739, ISSN: 0268-3768; 1433-3015

http://dx.doi.org/10.1007/s00170-020-05357-z (IF: 02.633, MNiSW z 2019-2020: 100)
Wktad: méj wklad w przygotowaniu artykutu polegal na opracowaniu koncepcji jego oraz

na kompleksowej analizie uzyskanych wynikow z testéw eksploatacyjnych narzedzi po
réznych wariantach obrobki. Ponadto zaplanowatem testy eksploatacyjne oraz bylem
wykonawca badan laboratoryjnych w zakresie obserwacji mikroskopowych SEM 1 LM.

[H10] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Marek Hawryluk, Marcin Marciniak,
Maciej Zwierzchowski, Adam Mazurkiewicz, Jerzy Smolik: Improving durability of hot
forging tools by applying hybrid layers. Metalurgija = Metallurgy. 2015, vol. 54, nr 4, s. 687-
690, ISSN: 0543-5846

http://pubweb.carnet.hr/metalurg/arhiva/994 (MNiSW z 2015: 025)



http://dx.doi.org/10.1007/s00170-017-0677-3
http://dx.doi.org/10.1007/s11665-017-2700-0
https://doi.org/10.1016/j.jmatprotec.2018.03.029
http://dx.doi.org/10.1007/s00170-020-05357-z
http://pubweb.carnet.hr/metalurg/arhiva/994

11.

12.

13.

14.

Wktad: M6j wklad polegal na przygotowaniu metodyki badan przedstawionych w artykule,
organizacja badan eksploatacyjnych, badania laboratoryjne oraz analiza 1 omodwienie
uzyskanych wynikéw, przygotowanie i redakcja tekstu. Badania laboratoryjne, ktore
prowadzitem dotyczylo okreslenia wielko$ci zuzycia narzedzi przy uzyciu skanera 3D oraz
obserwacji SEM powierzchni roboczych narzedzi.

[H11] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak,
Pawetl Widomski, Jerzy Smolik, Jacek Ziemba: Analysis of the wear of forging tools surface
layer after hybrid surface treatment. International Journal of Machine Tools &
Manufacture. 2017, vol. 114, s. 60-71, ISSN: 0890-6955
http://dx.doi.org/10.1016/}.ijmachtools.2016.12.010 (IF: 05.106, MNiSW z 2013-2018:
045)

Wktad: Moim wkladem w pracy bylo okreslenie parametréw technologicznych w

analizowanego procesu. Prowadzilem réowniez badania dotyczace identyfikacji zmian w
warstwie wierzchniej narzedzi po eksploatacji w szczegdlnosci obserwacje mikroskopowe,
pomiary zuzycia oraz pomiary mikrotwardosci. Badania te pozwolily na ocene skutecznosc¢
zastosowanych warstw hybrydowych na trwalo$¢ a nastepnie sformutowanie wnioskow.

[H12] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Pawel Widomski, Jerzy Smolik, Jacek
Ziemba, Marek Hawryluk: Analysis of wear mechanisms of hot forging tools protected
with hybrid layers performed by nitriding and PVD coatings deposition. Wear. 2019, vol.
420/421, s. 269-280, ISSN: 0043-1648

https://doi.org/10.1016/j.wear.2019.01.003 (IF: 04.108, MNiSW z 2019-2020: 200)
Wktad: M6 wklad polegal na opracowaniu calosciowej koncepcji artykutu oraz metodyki

badan. Bylem pomystodawca przedstawionych w artykule badan, ktére dotyczyly oceny
skutecznodci zastosowanych warstw hybrydowych niezaleznie od warunkéw pracy
narzedzia. W ramach prac opracowalem i zaprojektowalem przestone, ktéra byla
stosowana przy nanoszeniu powlok PVD. Zorganizowalem testy eksploatacyjne bratlem
takze udzial we wszystkich opisanych w artykule badaniach oraz analizie uzyskanych
wynikow.

[H13] Zbigniew Gronostajski, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba, Maciej
Zwierzchowski, Marek Hawryluk: Influence of both hardfaced and nitrided layers on the
durability of hot forging tools. Sutface Innovations. 2018, vol. 6, nr 4/5, s. 301-310, ISSN:
2050-6252; 2050-6260
http://dx.doi.org/10.1680/jsuin.18.00021 (IF: 02.333, MNiSW =z 2013-2018: 025)
Wkitad: Artykul dotyczy mozliwosci zastosowania warstw hybrydowej nowej generacji

taczacej napawanie 1 azotowanie. M6j wklad w jego przygotowanie polegal na opracowaniu
koncepcji artykulu, metodyki badan oraz analizie i interpretacji uzyskanych wynikow.
Ponadto bralem czynny udzial we wszystkich opisanych w artykule badaniach.

[H14] Marcin D. Kaszuba, Pawel Widomski, Piotr Bialucki, Artur Lange, Bozena
Boryczko, Mariusz Walczak: Properties of new-generation hybrid layers combining

hardfacing and nitriding dedicated to improvement in forging tools’ durability. Archives of
Civil and Mechanical Engineering. 2020, vol. 20, art. 78, s. 1-12, ISSN: 1644-9665; 2083-


http://dx.doi.org/10.1016/j.ijmachtools.2016.12.010
https://doi.org/10.1016/j.wear.2019.01.003
http://dx.doi.org/10.1680/jsuin.18.00021

3318
http://dx.doi.org/10.1007 /s43452-020-00080-8 (IF: 03.672, MNiSW z 2019-2020: 140)
Wkitad: W artykule przedstawiono wyniki badan zrealizowanych w ramach projektu pt.”

Opracowanie innowacyjnej metody zwigkszenia trwalosci narzedzi kuzniczych przez dobor
optymalnych parametréw hybrydowego procesu napawania z azotowaniem wspomagany
modelowaniem numerycznym warstwy wierzchniej”, ktérego jestem kierownikiem. Moj
wklad w przygotowaniu artykulu polegal na opracowaniu catosciowej koncepcji artykutu
oraz metodyki badan i kompleksowej analizy uzyskanych wynikow. Bytem koordynatorem
badan przedstawionych w artykule, co ze wzgledu na wspoélprace z innymi jednostkami
(AGH 1 Politechnikq Lubelska) wymagalo dodatkowego zaangazowania.

15. [H15] Pawel Widomski, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Jagoda Kowalska,
Mariusz Pawelczyk: The laboratory tests of hybrid layers combining hardfacing and
nitriding dedicated to increase the durability of forging tools in hot forging processes.
Welding Technology Review = Przeglad Spawalnictwa. 2019, vol. 91, nr 2, s. 1-6, ISSN:
0033-2364; 2449-7959 http://dx.doi.org/10.26628 /wtr.v91i2.1020 (MNiSW: 005)
Wktad: Moim wkladem w przygotowanie artykutu byto opracowanie koncepciji artykutu

w zakresie doboru metodyki badawczej dla warstw azotowanych, przeprowadzenie badan,
preparatyka oraz analiza mikroskopowa. Opracowanie wnioskow w zakresie dotyczacych
wlasciwosci analizowanych warstw azotowanych w konteks$cie zastosowania w narzedziach
kuzniczych.

16. [H16] Marcin D. Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Artur Lange: Napawanie

regeneracyjne narzedzi do kucia na goraco kotnierzy z szyjka = Hardening tools for hot
forging flanges with a neck / Marcin Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Artur Lange.
Welding Technology Review = Przeglad Spawalnictwa. 2017, vol. 89, nr 7, s. 31-36, ISSN:
2449-7959; 0033-2364 (MNiSW z 2013-2018: 009)
Wktad: M6j wkiad polegal na merytorycznym przygotowaniu koncepciji artykutu oraz na
przeprowadzeniu badan doswiadczalnych oraz badan laboratoryjnych dotyczacych oceny
trwalosci analizowanego narzedzi po regeneracji przez napawanie a nastgpnie poddanego
testom eksploatacyjnym.

17. [H17] Marcin D. Kaszuba: The application of a new, innovative, hybrid technology
combining hardfacing and nitriding to increase the durability of forging tools. Archives of
Civil and Mechanical Engineering. 2020, vol. 20, nr 4, art. 122, s. 1-13, ISSN: 1644-9665;
2083-3318 http://dx.doi.org/10.1007/s43452-020-00122-1 (IF: 03.672, MNiSW z 2019-
2020: 140)

Wktad: Artykul jednoautorski.

Oswiadczenia wspotautoréw (jesli dotyczy) stanowia osobny zalacznik do dokumentéw.

Kopie prac wchodzacych w sklad cyklu naukowego oraz oswiadczenia wszystkich wspotautoréw

zawierajace ich indywidualny wklad w powstanie poszczegdlnych prac, zawarto w Zataczniku 5.


http://dx.doi.org/10.1007/s43452-020-00080-8
http://dx.doi.org/10.26628/wtr.v91i2.1020
http://dx.doi.org/10.1007/s43452-020-00122-1

II. INFORMACJA O AKTYWNOSCI NAUKOWE] ALBO
ARTYSTYCZNE]

1. Wykaz opublikowanych monografii naukowych (z zaznaczeniem pozycji
niewymienionych w pkt I.1).

Brak

2. Wykaz opublikowanych rozdziaté6w w monografiach naukowych.

Tabela 1. Wykaz opublikowanych rozdziatéw w monografiach naukowych z podziatem na okres przed uzyskaniem stopnia
doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora

Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski, Maciej Zwierzchowski: Nowe metody
1 | analizy trwalosci matryc do kucia na goraco. W: Nowe trendy w naukach inzynieryjnych
2.T. 1/ pod red.: Marcin Kuczera. Krakéw : Creativetime, 2012. s. 259-260.

Bartosz Bartczak, Marcin D. Kaszuba, Jacek Mucha: Laczenie stali wysokowytrzymatych
za pomocy przetlaczania. W: Interdyscyplinarno$¢ badan naukowych 2012 [Dokument

2 elektroniczny] : praca zbiorowa / pod red. Jarostawa Szreka. Wroctaw: Oficyna
Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, 2012. s. 183-186.
Marcin D. Kaszuba, Bartosz Bartczak, Karol Jaskiewicz: Wplyw parametréw prasowania
3 obwiedniowego na struktur¢ odksztalcanego materiatu.: Interdyscyplinarnos$¢ badan

naukowych 2012: pod red. Jarostawa Szreka. Wroctaw: Oficyna Wydawnicza Politechniki
Wroclawskiej, 2012. s. 255-258.

Po uzyskaniu stopnia doktora

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Joanna Jakubik, Marcin D. Kaszuba: Wybrane
1 | problemy wystepujace w procesach kucia matrycowego. W: Polska metalurgia w latach
2011-2014: red. wyd. K. Swigtkowski ; Krakéw, 2014. s. 639-652.

Fukasz J. Dworzak, Marcin D. Kaszuba, Jacek Ziemba: Wplyw metody dopasowania
best-fit na pomiary odkuwek systemem skanowania 3D.: Komputerowe wspomaganie
badan naukowych XXI: red. Jan Zarzycki. Wroclaw: Wroclawskie Towarzystwo
Naukowe, 2014. s. 29-40. ISSN 0084-3024; nr 220)

Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Jacek Ziemba: Poréwnanie zastosowania
skaneréw 3D laserowego i optycznego do analizy ksztaltu precyzyjnych stempli
3 | kuzniczych. W: Komputerowe wspomaganie badan naukowych XXII: red. Jan Zarzycki.
Wroclaw : Wroclawskie Towarzystwo Naukowe, 2015. s. 187-194. (Prace Wroclawskiego
Towarzystwa Naukowego, ISSN 0084-3024; nr 221)

Grzegorz Janik, Amadeusz Walczak, Malgorzata Dawid, Ryszard Pokladek, Katarzyna
Adamczewska-Sowinska, Karol Wolski, Jézef Sowinski, Zbigniew Gronostajski, Jacek
Reiner, Marcin D. Kaszuba, Lukasz J. Dworzak, Wojciech Skierucha, Agnieszka
4 | Szyplowska, Andrzej Wilczek, Jurik Lubos: Innowacyjna koncepcja nawadniania i
nawozenia.: Innowacyjne metody gospodarowania zasobami wody w rolnictwie: pod red.
Wiestawa Dembka |[i in.]. Brwindéw : Centrum Doradztwa Rolniczego w Brwinowie, 2016.
s. 183-193.




3. Wykaz cztonkostwa w redakcjach naukowych monografii.
Brak

4. Wykaz opublikowanych artykutéw w czasopismach naukowych (z zaznaczeniem
pozycji niewymienionych w pkt 1.2).

Tabela 2. Dorobek naukowy opublikowany w czasopismach z bazy JCR z podziatem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora
oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Maciej Zwierzchowski,
1 | Marcin D. Kaszuba: Analysis of forging process of constant velocity 00.344
joint body. Steel Research International. 2008, spec. ed. vol. 1, s. 547-554.

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Adam
Niechajowicz, Stawomir Polak, Stawomir Walczak, Dariusz Jablonski:

Die profile optimization for forging constant velocity joint casings.
Archives of Metallurgy and Materials. 2011, vol. 56, nr 2, s. 551-558.

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba,
Przemystaw Sadowski, Stawomir Walczak, Dariusz Jabtonski: Measuring
& control systems in industrial die forging processes. Eksploatacja i
Niezawodno$¢ - Maintenance and Reliability. 2011, nr 3, s. 62-69.

Po uzyskaniu stopnia doktora

Marek Hawryluk, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir
Polak: Methods of temperature determination and measurement
verification in applications related to hot die forging processes. High
Temperatures. High Pressures. 2020, vol. 49, s. 223-239, ISSN: 0018-
1544; 1472-3441

http://dx.doi.org/10.32908 /hthp.v49.793 (MNIiSW z 2019-2020: 020)

Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski,
Slawomir Polak, Jacek Ziemba: Identification of the relations between
the process conditions and the forging tool wear by combined
experimental and numerical investigations. CIRP Journal of
Manufacturing Science and Technology. 2020, vol. 30, s. 87-93, ISSN:
1755-5817; 1878-0016

http://dx.doi.otg/10.1016/j.citpj.2020.04.005 (MNiSW z 2019-2020:
100)

Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Wojciech Zimoch,
Krzysztof Reczuch: Degradation mechanisms of the burrs in rotablation.
Archives of Civil and Mechanical Engineering. 2019, vol. 19, nr 4, s. 1381-
1389, ISSN: 1644-9665; 2083-3318

http://dx.doi.org/10.1016/j.acme.2019.08.006 (MNiSW z 2019-2020:
140

Barbara Mrzygléd, Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Andrzej
Opaliniski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak, Pawel Widomski,
Jacek Ziemba, Maciej Zwierzchowski: Durability analysis of forging tools
4 | after different variants of surface treatment using a decision-support 02.846
system based on artificial neural networks. Archives of Civil and
Mechanical Engineering. 2018, vol. 18, nr 4, s. 1079-1091, ISSN: 1644-
9665; 2083-3318

00.487

00.333

00.424

02.991

03.672




https://doi.org/10.1016/j.acme.2018.02.010 (MNiSW z 2013-2018: 030)

Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Jakub ]J.
Krawczyk, Pawel Widomski, Jacek Ziemba, Maciej Zwierzchowski,
Marta Janik*: Wear mechanisms analysis of dies used in the process of
hot forging a valve made of high nickel steel. Archives of Metallurgy and
Materials. 2018, vol. 63, nr 4, s. 1963-1974, ISSN: 1733-3490

http://dx.doi.org/10.24425/amm.2018.125131 (MNiSW z 2013-2018:
030)

00.697

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Pawel
Widomski, Jacek Ziemba: Application of the reverse 3D scanning
method to evaluate the wear of forging tools divided on two selected.
International Journal of Automotive Technology. 2017, vol. 18, nr 4, s.
653-662, ISSN: 1229-9138

http://dx.doi.org/10.1007/512239-017-0065-x (MNiSW z 2013-2018:
025)

01.264

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Pawel
Widomski, Jacek Ziemba, Jerzy Smolik: The use of 3D scanning methods
to evaluate the hybrid layer used in forging tools in order to improve their
durability. Archives of Metallurgy and Materials. 2017, vol. 62, nr 3, s.
1549-1558, ISSN: 1733-3490

https://doi.org/10.1515/amm-2017-0238 (MNiSW z 2013-2018: 030)

00.625

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Monika
Marciniak, Adam Niechajowicz, Stawomir Polak, Maciej Zwierzchowski,
Anna Adrian, Barbara Mrzygldd, Jaroslaw Durak: The expert system
supporting the assessment of the durability of forging tools. International
Journal of Advanced Manufacturing Technology. 2016, vol. 82, nr 9-12,
s. 1973-1991, ISSN: 0268-3768

http://dx.doi.org/10.1007/s00170-015-7522-3 (MNiSW z 2013-2018:
030)

02.209

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Jacek
Ziemba: Application of a measuring arm with an integrated laser scanner
in the analysis of the shape changes of forging instrumentation during
production = Zastosowanie ramienia pomiarowego ze zintegrowanym
skanerem laserowym do analizy zmian ksztaltu oprzyrzadowania
kuzniczego w  trakcie produkcji. Eksploatacja i Niezawodnos$¢ -
Maintenance and Reliability. 2016, vol. 18, nr 2, s. 194-200, ISSN: 1507-
2711

http://dx.doi.org/10.17531/¢in.2016.2.6 (MNiSW z 2016: 025)

01.145

10

Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski,
Przemystaw Sadowski: Systems of supervision and analysis of industrial
forging processes = Systemy nadzoru i analizy przemystowych procesow
kucia. Eksploatacja i Niezawodnos¢ - Maintenance and Reliability. 2016,
vol. 18, nr 3, s. 315-324, ISSN: 1507-2711

http://dx.doi.org/10.17531/ein.2016.3.1 (MNiSW z 2016: 025)

01.145

11

Pawet Widomski, Marcin D. Kaszuba, Daniel Dobras, Ondrej Zindulka
Development of a method of increasing the wear resistance of forging
dies in the aspect of tool material, thermo-chemical treatment and PVD
coatings applied in a selected hot forging process. Wear. 2021, vol. 477,

03.892




art. 203828, s. 1-9. http://dx.doi.org/10.1016/j.wear.2021.203828
(MNiSW z 2019: 200)

Jakub J. Krawczyk, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba

Advanced complex analysis of the thermal softening of nitrided layers in
12 | tools during hot die forging. Materials. 2021, vol. 14, nr 2, art. 355, s. 1- 03.623
14. http://dx.doi.org/10.3390/ma14020355 (MNiSW z 2019: 140)

5. Wykaz osiggnie¢ projektowych, konstrukcyjnych, technologicznych (z
zaznaczeniem pozycji niewymienionych w pkt 1.3).

Tabela 3. Wykaz osiggniec projektowych i konstrukcyjnych z podziatem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po
uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
Brak
Po uzyskaniu stopnia doktora

System pomiarowo archiwizujacy do pomiarow parametréw proceséw kucia

2 | Specjalistyczne stanowisko do szybkich przezbrojen narzedzi kuzniczych

Projekt 1 wykonanie stacji smarujaco-chlodzacej zintegrowanej z prasa kujaca
3 | zapewniajacej powtarzalne dozowanie dawki zawiesiny wodno-grafitowej oraz realizujacej

cykl smarowania i procedury pomocnicze w trybie automatycznym

Zaswiadczenia dotyczace uzyskanych osiagnie¢ zamiescitem w zalaczniku 6.

6. Wykaz publicznych realizacji dziet artystycznych (z zaznaczeniem pozycji
niewymienionych w pkt 1.3)

Brak.

7. Wykaz wystapien na krajowych lub miedzynarodowych konferencjach naukowych
lub artystycznych, 2z wyszczegodlnieniem przedstawionych wyktadéw na
zaproszenie i wyktadéw plenarnych

Tabela 4 Informacja o wystgpieniach na krajowych lub miedzynarodowych konferencjach naukowych z podziatem na okres
przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
1 | XVII Konferencja Forming 2009 Miedzynarodowy

IX Konferencja ,,OMIS” Naukowa Odksztalcalno§¢ Metali i
Stopéw, Lancut, 22-25 listopada 2011

Lokalny




Wplyw Miodych Naukowcéw Na Osiagniecia Polskiej Nauki, I —

3 | Edycja: Nowe trendy w naukach inzynieryjnych, Czgstochowa Lokalny
19.11.2011

4 | Konferencja Forming 2012, Wrzesien 2012, Zakopane Migdzynarodowy
Wplyw Mlodych Naukowcéw Na Osiagniecia Polskiej Nauki, IT —

5 | Edycja: Nowe trendy w naukach inzynieryjnych, Gdansk 20- Lokalny
22.04.2012
Konferencja Mlodych Naukowcéw "Ko-oper field 2012", 14-16

6 | maja 2012 r. odbyla si¢ kolejna, czwarta juz Konferencja Mlodych Lokalny

Naukowcéw "Ko-oper field 2012". Szklarska Porgba 4-16 maja 2012
Po uzyskaniu stopnia doktora

Konferencja FIMM 2013: Fizyczne i matematyczne modelowanie

! proceséw obrobki, Maj. 2013r. Jablonna, k. Warszawy Lokalay
X Konferencja ,,OMIS” Naukowa Odksztalcalno$¢ Metali 1 Stopow,

2 | Laticut, 26-29 listopada 2013 Lokalny

ancut, p

3 Advanced Metal Forming Processes In Automotive Industry, Mied 4
AutoMetForm, 2014, Freiberg, Niemcy cdzynarodowy

4 Advanced Metal Forming Processes In Automotive Industry, Mied 4
AutoMetForm, 2016, Wroctaw cdzynarodowy

5 METAL 2016, 25th Anniversary International Conference on Mied q
Metallurgy and Materials, 2016 Brno, Czechy cdzynarodowy

P METAL 2017, 26th International Conference on Metallurgy and Mied q
Materials, 2017 Brno, Czechy tedzynarodowy
XXVI. Naukowo-Techniczna Konferencja Spawalnicza, 2022

7 Lokalny

Miedzyzdroje

8. Wykaz udziatu w komitetach organizacyjnych i naukowych konferencji krajowych
lub mi¢dzynarodowych, z podaniem pelnionej funkcji.

Tabela 5 Informacja o udziale w komitetach organizacyjnych i naukowych konferencji krajowych lub migdzynarodowych, z
podaniem pelnionej funkcji z podzialem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
Brak

Po uzyskaniu stopnia doktora

IX Wroctawskie Sympozjum Spawalnicze ,JInnowacje w Cztonek Komitetu

spawalnictwie” naukowego




9. Wykaz uczestnictwa w pracach zespoléw badawczych realizujacych projekty
finansowane w drodze konkursé6w krajowych lub zagranicznych, z podziatem na
projekty zrealizowane i bedace w toku realizacji, oraz z uwzglednieniem informacji
o pelnionej funkcji w ramach prac zespotow.

Tabela 6 Informacja o uczestnictwie w pracach zespotéw badawczych realizujgcych projekty finansowane w drodze konkursow

krajowych lub zagranicznych, z podziatem na projekty zrealizowane i bedgce w toku realizacji, oraz z uwzglednieniem
informacji o petnionej funkcji z podzialem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora

POIG.01.03.01-02-161/09 ,»JKompleksowy
1| system ekspertowy do optymalizacji trwalosci | Zrealizowany | Gléwny wykonawca
narzedzi w procesach kucia”
2011/01/B/ST8/02056 »Analiza i
5 | modelowanie wieloskalowe zjawisk
zachodzacych w warstwie wierzchniej narzedzi
do kucia”

NR07-0053-10/2011 ,,Technologiczne aspekty
3 | zastosowania nowej generacji stali (AHSS) na | Zrealizowany Wykonawca
elementy nadwozi samochodowych”

4 | N N508 475938 ,,Optymalizacja parametrow
kucia obudowy przegubu homikinetycznego”
N508 476038 ,,Analiza wplywu wybranych

5 | zjawisk niszczacych na trwalo§¢ matryc | Zrealizowany Wykonawca
kuzniczych”

Zrealizowany Wykonawca

Glowny Wykonawca

Zrealizowany (Projekt Promotorski)

Po uzyskaniu stopnia doktora
POIG.01.03.01-02-063/12 ,,Opracowanie i
1 wdrozenie technologii kucia dokladnego w Zrealizowany | Glowny wykonawca

Kuzni Jawor S.A”
PBS2/A5/37/2013 ,,Zastosowanie
zaawansowanych warstw hybrydowych typu ' )
PN+PVD dedykowanych do zwigkszenia Zrealizowany | Gléwny wykonawea
trwalo$ci narzedzi w procesach kucia”
POIR.04.01.04-00-0088/15 ,»,Opracowanie
3 | technologii tloczenia slupka B ze stopow Zrealizowany Wykonawca
aluminium serii 7xxx Stupek B”
INNOLOT/1/10/NCBR/2014
4 | ,,Zaawansowane techniki wytwarzania Zrealizowany Wykonawca
przektadni lotniczych”
LIDER/8/0028/1.-10/18/NCBR/2019

,»Opracowanie innowacyjnej metody

; . . ) o W toku Kierownik projektu i

5 | zwigkszenia trwalosci narzedzi kuzniczych o .
) ) realizacjt gléwny wykonawca

przez dobér  optymalnych — parametrow

hybrydowego procesu napawania z




azotowaniem  wspomagany modelowaniem
numerycznym warstwy wierzchniej”

LIDER/42/0230/1.-10/18/NCBR /2019
,Ultramizer — system wytwarzania materialow
proszkowych z uzyciem atomizacji
ultradZzwickowej”

W toku

realizacji

Gléwny wykonawca

TECHMATSTRATEG-I11/0017/2019-00
,»INowe powloki zwigkszajace trwalo$¢ narzedzi
w procesach kucia i wyciskania”

W toku

realizacji

Wykonawca

POIR.01.01.01-00-1243/19 ,»Opracowanie
energooszczednej 1 wysokowydajnej technologii
kucia iglic do rozjazdéw kolejowych o
podwyzszonych wlasciwosciach
eksploatacyjnych”

W toku

realizacji

Wykonawca

POIR.01.01.01-00-0034/19 ,»Opracowanie
technologii  kucia  dokladnego  zaworu
silnikowego ze stali wysokoniklowej o
zwickszonej trwalosci narzedzi kuzniczych oraz
zmniejszonym zuzyciu srodkéw smarnych”

W toku

realizacji

Wykonawca

10

POIR.01.01.01-00-0528/19 ,» Technologia
dokladnej 1 wysokowydajnej regeneracji
narzedzi kuzniczych stosowanych w procesach
kucia matrycowego”

W toku

realizacji

Wykonawca

11

POIR.01.01.02-00-0064/15 ,» Wykonanie
innowacyjnej,  polautomatycznej  instalacji
pilotazowej do wysokowydajnego procesu
wytwarzania prototypow odkuwek
matrycowych i pierwszej partii produkcyjnej dla
wybranego  agregatu  kuzienniczego 1
typoszeregu  odkuwek  rozwidlonych  z
uwzglednieniem mapowania procesu

produkcyjnego”

Zrealizowany

Wykonawca

11

BIOSTRATEG3/343547/8/NCBR /2017
”Mobilny system iniekcyjnego, precyzyjnego
nawadniania 1 nawozenia, zaspokajajacy

indywidualne potrzeby rosliny”

Zrealizowany

Kierownik projektu
(ze strony
konsorcjanta) 1
gtowny wykonawca
badan

12

NR PROJEKTU: 862017 “Application of
Functionally Graded Materials to Extra-Large

Structures”

W toku

realizacji

Wykonawca

13

POIR.01.02.00-00-0164/16 pt: SBR-x:

,Unikatowy pierscien stalowy kuto-walcowany

Zrealizowany

Wykonawca




specjalnego przeznaczenia o zaawansowanym,
projektowanym przekroju i regulowanych

wlasciwosciach eksploatacyjnych”

10. Wykaz cztonkostwa w miedzynarodowych lub krajowych organizacjach
i towarzystwach naukowych wraz z informacja o petnionych funkcjach.

Bylem cztonkiem sekcji Teorii Proceséw Przerébki Plastycznej Komitetu Metalurgii PAN w kadencji
2016-2020.
11. Wykaz stazy w instytucjach naukowych lub artystycznych, w tym zagranicznych,
z podaniem miejsca, terminu, czasu trwania stazu i jego charakteru.

Brak

12. Wykaz cztonkostwa w komitetach redakcyjnych i radach naukowych czasopism
wraz
z informacja o pelnionych funkcjach (np. redaktora naczelnego, przewodniczacego
rady naukowej, itp.).

Brak
13. Wykaz recenzowanych prac naukowych lub artystycznych, w szczegdlnosSci
publikowanych w czasopismach mig¢dzynarodowych.
Recenzowalem prace w czasopismach miedzynarodowych z listy filadelfijskiej: Archives of Civil
and Mechanical Engineering (14), ASTM International (1). Materials Science-Poland (1)
Recenzowalem réwneiz prace w czasopismach krajowych takich jak: Transport Przemystowy i
Maszyny Robocze (1)

14. Wykaz uczestnictwa w programach europejskich lub innych programach
miedzynarodowych.

Tabela 7 Informacja o uczestnictwie w programach europejskich lub innych programach miedzynarodowych.

Europejskie i inne mi¢gdzynarodowe
Horyzont 2020 | 2
Fundusze Strukturalne
POIG - Program Operacyjny Innowacyjna Gospodarka 2
POIR - Program Operacyjny Inteligentny Rozwdj 4
Programy krajowe
TECHMATSTRATEG 2
INNOLOT 1
Program Badan Stosowanych (PBS II) 1
BIOSTRATEG 1
LIDER 2
SZYBKA SCIEZKA 4




DEMONSTRATOR 1

15. Wykaz udziatu w zespotach badawczych, realizujacych projekty inne niz okreslone
w pkt. IT.9.

Wszystkie projekty badawcze, w ktérych realizacje bylem zaangazowany, przedstawitem w
pkt. IL.9. Ponad to od 2018 roku jestem zatrudniony na stanowisku Technolog Specjalista w
Kuzni Jawor w zwiazku z realizacja projektu: POIR.01.01.01-00-0047/17 pt. ,,Opracowanie
innowacyjnego technologicznego centrum kuzniczego, elastycznego pod wzgledem produkcji,

dedykowanego gtéwnie dla motoryzaciji i szeroko pojetego rozwoju rynku e-mobility”

16. Wykaz uczestnictwa w zespotach oceniajacych wnioski o finansowanie badan,
wnioski o przyznanie nagréd naukowych, wnioski w innych konkursach majacych
charakter naukowy lub dydaktyczny.

Brak



III. INFORMACJA O WSPOLPRACY Z OTOCZENIEM
SPOLECZNYM I GOSPODARCZYM

1. Wykaz dorobku technologicznego.

Tabela 8. Wykaz dorobku technologicznego z podzialem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia
doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
Brak
Po uzyskaniu stopnia doktora

1 | Optymalizacja technologii kucia odkuwek typu kolnierz

Opracowanie rozwigzania sposobu podawania zawiesiny wodno-grafitowej dedykowane
do smarowania narzedzi kuzniczych poprzez zastosowanie dysz pelno stozkowych

Opracowanie zautomatyzowanego gniazda do napawania regeneracyjnego narzedzi

osiowosymetrycznych

Zaswiadczenia dotyczace dorobku technologicznego zamiescitem w zataczniku 6.

2. Wspolpraca z sektorem gospodarczym.

Moja wspodlpraca z sektorem gospodarczy dotyczyla 1 nadal dotyczy gléwnie obszaru
zwigzanego z realizacja projektow badawczo-rozwojowych.
Przed uzyskaniem stopnia doktora wspolpracowalem z firma GKN Driveline. Na podstawie
badan zrealizowanych we wspolpracy z firma GKIN napisalem prace magisterska oraz prace
doktorska. Nawigzalem rowniez intensywna wspélprace z Kuznig Jawor, z ktéra podpisalem
umowe¢ o wspolpracy w ramach projektu ,,Przedsigbiorczy doktorant” realizowanego w ramach

Programu Operacyjnego Kapital Ludzki, Priorytet VIII, Dziatanie 8.2, Poddzialanie 8.2.2.

Po uzyskaniu stopnia doktora kontynuowalem wspolprace z Kuznia Jawor, ktéra jest
utrzymywana do dnia dzisiejszego. W ramach tej wspoélpracy bylem zaangazowany w realizacje

wielu projektéw badawczo-rozwojowych takich jak:

- POIG.01.03.01-02-161/09 ,,Kompleksowy system eckspertowy do optymalizacji trwalosci
narzedzi w procesach kucia”

- POIG.01.03.01-02-063/12 ,,Opracowanie i wdrozenie technologii kucia doktadnego w Kuzni
Jawor S.A”



- PBS2/A5/37/2013 ,, Zastosowanie zaawansowanych warstw hybrydowych typu PN+PVD

dedykowanych do zwigkszenia trwalo$ci narzedzi w procesach kucia”

- LIDER/8/0028/1.-10/18/NCBR/2019 ,,Opracowanie innowacyjnej metody zwickszenia
trwaltos$ci narzedzi kuzniczych przez dobdr optymalnych parametréw hybrydowego procesu

napawania z azotowaniem wspomagany modelowaniem numerycznym wars wierzchniei”
y yczay

- POIR.01.01.01-00-0528/19 ,/,Technologia dokladnej i wysokowydajnej regeneracji narzedzi

kuzniczych stosowanych w procesach kucia matrycowego”

- POIR.01.01.02-00-0064/15 ,,Wykonanie innowacyjnej, pétautomatycznej instalacji pilotazowe;
do wysokowydajnego procesu wytwarzania prototypéw odkuwek matrycowych 1 pierwszej partii
produkcyjnej dla wybranego agregatu kuzienniczego i typoszeregu odkuwek rozwidlonych z

uwzglednieniem mapowania procesu produkcyjnego”

Ponad to od 2018 roku jestem zatrudniony na stanowisku Technolog Specjalista w Kuzni Jawor w
zwigzku z realizacja projektu: POIR.01.01.01-00-0047/17 pt. ,,Opracowanie innowacyjnego
technologicznego centrum kuZniczego, elastycznego pod wzgledem produkceji, dedykowanego

gléwnie dla motoryzacji 1 szeroko pojetego rozwoju rynku e-mobility”

Nawiazalem réwniez bliska wspotprace z innymi firmami. Do najwazniejszych podjetych przeze
mnie kontaktéw z firmami naleza:

- WT MASZYNY-SERWIS Sp. z o.0.: wspoélnie z firma 1 Instytutem Obrobki Plastycznej
przygotowaliSmy wniosek projektowy pt. ,,Prasy do obrébki plastycznej metali z innowacyjnym
napedem wykorzystujacym zjawisko rezonansu mechanicznego” w ramach konkursu Szybka
Sciezka, wspétinansowanego przez NCBIR, ktéry zostal ztozony 01.07.2019 r. Gtéwnym celem
projektu byto opracowanie i wykonanie prototypowych pras z napedem wykorzystujacym zjawisko
rezonansu mechanicznego.

- Mahle Polska: wspolpraca z firma rozpoczela sie do badan zwigzanych z trwaloscia narzedzi
kuzniczych z czym firma miala duzy problem. Efektem wspolpracy jest wspoélnie realizowany
projekt POIR.01.01.01-00-0034/19 pt. ,,Opracowanie technologii kucia dokladnego zaworu
silnikowego ze stali wysokoniklowej o zwigkszonej trwalodci narzedzi kuZniczych oraz

zmniejszonym zuzyciu $rodkow smarnych”

- Belos PLP: na podstawie podjetych rozmoéw i zdefiniowania problemoéw firmy zwiazanego z

automatyzacja procesu kucia, wspolnie zostal opracowany wniosek projektowy pt. ,,Opracowanie



zintegrowanego wielofunkcyjnego stanowiska kuzniczego” w Dzialania 4.1.4 POIR, ogloszonego

przez NCBiR. Niestety projekt nie uzyskat finansowanie, ale wspotpracy byla kontynuowana.

- AGRO — TOM Tomasz Kaniewski: wspolpraca z firma byla zwiagzana z realizacja projektu
BIOSTRATEG3/343547/8/NCBR/2017 pt “Mobilny system iniekcyjnego, precyzyjnego
nawadniania 1 nawozenia, zaspokajajacy indywidualne potrzeby rosliny”. Projekt dotyczyt
opracowania i budowy maszyni do iniekcyjnego nawadniania roslin.

- SANHA Polska Sp. z 0.0.: moja wspolpraca z firma trwa od ponad 10 lat i dotyczyla gléwnie
badan zwigzanych z analizq przyczyn uszkodzen narzedzi. Od 2021 roku wspodlnie realizujemy
projekt TECHMATSTRATEG-I11/0017/2019-00  ,Nowe powloki zwigkszajace trwalosé

narzedzi w procesach kucia 1 wyciskania”.

- Albatros Aluminium Sp. z o.0.: Od 2021 roku wspdlnie realizujemy projekt
TECHMATSTRATEG-III/0017/2019-00 ,Nowe powloki zwickszajace trwalosé narzedzi w

procesach kucia i wyciskania”.

- Seco Warwick: W 2015 roku nawigzatlem wspolprace z firma Seco Warwick. Nalezy podkreslic,
ze wspolpraca ta do tej pory nie wigzala si¢ z realizacjq zadnych projektow badawczych, dotyczyta
natomiast wymiany dos$wiadczen zwigzanych z wplywem azotowania na trwalo$¢ narzedzi
kuzniczych. Efekty wspolnych badan zostaly opublikowane miedzy innymi w [H5].

- SHM, s. r. 0.: W 2017 nawigzalem wspdlpracg z czeska firma SHM, zajmujaca sa osadzaniem
powlok PVD. Firma ta do tej pory stosowala powloki PVD na narzedziach skrawajacych, nie
posiadata natomiast do$wiadczenia w zastosowaniu polok PVD na narzedziach kuzniczych.
Nawiazana wspolpraca zaowocowala wspélnymi badaniami opublikowanymi w pracy [H9] 1 nie
tylko, gdzie analizowano wplyw zastosowania warstwy hybrydowej z powloka CrAISiN o

handlowej nazwie ALWIN na trwalos§¢ narzedzi w przemyslowym procesie kucia

3. Wykaz uzyskanych praw wlasnosci przemystowej, w tym uzyskanych patentéw
krajowych lub migdzynarodowych.

Tabela 9 Informacja o wuzyskanych prawach wiasnosci przemystowej, w tym uzyskanych patentow krajowych Ilub
migdzynarodowych z podzialem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
Brak

Po uzyskaniu stopnia doktora

Przemystaw Sadowski, Zbigniew Gronostajski, Zglosz. nr
; Patent Polska, nr

1 Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, PL 231792 420031 z

Mariusz Mucha: 29.12.2016




Uktad do dozowania srodka do smarowania i
chlodzenia narzedzi kuzniczych w procesie
kucia na goraco
Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba,
) ) ) L. Zglosz. nr
) Pawetl Widomski: Sposéb poprawy trwalosci Patent Polska, nr 424604 5
narzedzia kuzniczego poprzez modyfikacje jego PL. 233987 20.02.2018
warstwy wierzchniej
Pawel J. Kaczynski., Marcin D. Kaszuba, Wzor uzytkowy Zglosz. nr
3 | Lukasz J. Dworzak., Marek Hawryluk: Iniektor Polska, nr PL. 128720 2z
do nawadniania gruntu 72420 14.11.2019

Tabela 10 Informacja o zgloszeniach do ochrony prawach wiasnosci przemystowej, w tym patentow krajowych Ilub
miedzynarodowych z podziatem na okres przed uzyskaniem stopnia doktora oraz po uzyskaniu stopnia doktora

Przed uzyskaniem stopnia doktora
Brak
Po uzyskaniu stopnia doktora
Pawel J. Kaczynski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr P
F.ukasz ]. Dworzak: Rozdzielacz hydrauliczny Zgloszenie 436556 z
obrotowy do inickcyjnego  nawadniania patentowe 18.01.2021
gruntéw
Pawel J. Kaczynski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr W
Yukasz J. Dworzak: Urzadzenie do badania | Zgloszenie wzoru 129723 2
energochlonnodci  gruntéw  nawadnianych uzytkowego 18.01.2021
iniekcyjnie
Pawel J. Kaczynski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr P
Tukasz J. Dworzak, Wojciech Kaniewski, ) 434561 z
Hubert Wozniakowski: Stanowisko do badania Zgloszenic 3.07.2020
‘s o P patentowe
trwalosci  eksploatacyjnej ukladow iniekeji
gruntu.
Pawel J. Kaczyniski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr P
Yukasz J. Dworzak: Urzadzenie do pionizacji Zgloszenie 434711 2
iniektora podczas nawadniania za pomoca patentowe 17.07.2020
ruchu obrotowego
Pawel ]. Kaczynski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr
Fukasz J. Dworzak, Pawel D. Jablonski, Zgloszenie S.0069 z
Katarzyna K. Jasiak: Modul sterowania pompy patentowe 3.12.2020
dozujacej nawoz
Pawel J. Kaczynski, Marcin D. Kaszuba, Zglosz. pat. nr
Fukasz J. Dworzak, Pawel D. Jablonski, , S.0070 z
Katarzyna K. Jasiak: Plyta gléwna sterujaca Zgloszenic 3.12.2020
. . . . . patentowe
grupami  pompowymi dozujacymi  $rodki
nawozowe




4. Wykaz wdrozonych technologii.

W wyniku realizacji projektu pt: ,,Opracowanie i wdrozenie technologii kucia doktadnego w
Kuzni Jawor S.A.”, ktérego bylem gléwnym wykonaweca, zostaly opracowane dwie technologie.
Technologie te zostaly wdrozone do dzialalnosci przedsi¢biorstwa. Opracowane 1 wdrozone
technologie to:

- Technologia kucia odkuwki typu kotnierz;
Wprowadzone zmiany: podniesienie temp. szyjki oraz zmniejszenie denka.

Rezultat: zmniejszenie o 15% maksymalnych sit kucia, zmniejszenie masy materialu wsadowego o
okolo 12%.

- Technologia kucia odkuwki typu rozwidlonego;

Wprowadzone gtéwne zmiany: modyfikacja ilo$ci operacji speczajacych oraz opracowanie nowego
ksztattu wkladek wstepnie matrycujacych.

Rezultat: brak zaku¢, zmniejszenie o 20% maksymalnych sit kucia, zmniejszenie masy materialu
wsadowego o 10,2%.

Potwierdzenie wdrozenia zawarto w Zalaczniku 6.

5. Wykaz wykonanych ekspertyz lub innych opracowan wykonanych na zamoéwienie
instytucji publicznych lub przedsi¢biorcow.

Od poczatku swojej dziatalnosci naukowej wykonatem wiele badan i ekspertyz w ramach prac
zleconych z przemystu. Lacznie ponad 14 réznych prac zleconych z przemystu. Wyniki tych badan

zostaly przedstawione w ponad 60 raportach. Ponizej przedstawiam tylko kilka wybranych z nich.

Przed uzyskaniem stopnia doktora

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Adam Niechajowicz,
1 | Stawomir Polak, Maciej Zwierzchowski: Analiza procesu kucia obudowy przegubéw
homokinetycznych. Raporty Inst. Technol. Masz. Autom. PWR 2009, Ser. SPR nr 5,

Zbigniew Gronostajski, Marek Hawryluk, Karol Jaskiewicz, Adam Niechajowicz,
Stawomir Polak, Maciej Zwierzchowski, Marcin D. Kaszuba, Bartosz Bartczak, Donata
2 | Gierczycka-Zbrozek: Zastosowanie modelowania fizycznego i matematycznego do
zwickszenia trwaltosci narzedzi w procesie kucia przegubow homokinetycznych. Raporty
Inst. Technol. Masz. Autom. PWR 2010

Po uzyskaniu stopnia doktora

Marcin D. Kaszuba, Marcin Marciniak: Analiza zuzycia - wypelniacz wstepny gorny z
1 | kompletu wktadek P-1800T (12700 szt.). Raporty Wydziatu Mechanicznego Politechniki
Wroclawskiej. 2014, Ser. SPR nr 93




Joanna Jakubik, Marcin D. Kaszuba: Proby technologiczne kucia widlaka 510/003 ze
2 | zmodyfikowanymi narzedziami. Cz. 1. Raporty Wydzialu Mechanicznego Politechniki
Wroclawskiej. 2014

Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski, Jacek Ziemba, Marek Hawryluk: Analiza
zuzycia matryc wykanczajacych do kucia na goraco odkuwki kota czolowego z warstwa

3 hybrydowa typu warstwa azotowana/powltoka PVD. Raporty Wydziatu Mechanicznego
Politechniki Wroctawskiej. 2015, Ser. SPR nr 193
Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski, Jacek Ziemba, Marek Hawryluk: Zalecenia
4 dotyczace poprawy trwalo$ci narzedzi do kucia na goraco poprzez zastosowanie warstw

hybrydowych. Raporty Wydzialu Mechanicznego Politechniki Wroclawskiej. 2015, Ser.
SPR nr 195

Marcin D. Kaszuba: Analiza zuzycia nagtownika oznaczonego symbolem 1-1 / Marcin
5 | Kaszuba. Raporty Wydzialu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej. 2015, Ser. SPR
126

Marek Hawryluk, Marcin D. Kaszuba, Pawel D. Jablonski: Analiza rozwigzan
6 | dotyczacych chwytania i manipulacji odkuwek. Raporty Wydzialu Mechanicznego
Politechniki Wroctawskiej. 2018, Ser. SPR nr 210

Marcin D. Kaszuba, Yukasz J. Dworzak, Marek Hawryluk, Marcin Rychlik: Przeglad
istniejacych mozliwosci szybkiego montazu narzedzi w gniezdzie agregatu kuzniczego oraz

! zaproponowanie nowych rozwigzan. Raporty Wydzialu Mechanicznego Politechniki
Wroclawskiej. 2018, Ser. SPR nr 205
Marcin D. Kaszuba, Lukasz ]J. Dworzak, Marek Hawryluk: Analiza istniejacych
g rozwigzan oraz zaproponowanie nowych dotyczacych czynnosci chwytania i manipulacji

odkuwek / Marcin Kaszuba, Lukasz Dworzak, Marek Hawryluk. Raporty Wydziatu
Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej. 2018, Ser. SPR nr 187

6. Wykaz udzialu w zespotach eksperckich lub konkursowych.

W 2017 roku bratem aktywny udzial w pracach zespolu ekspertéw zwiazanych =z
opracowaniem Studium wykonalnosci programu sektorowego ,,Innowacyjne kuznictwo sila
napedowa polskiego przemystu” — INNOFORGE.

7. Wykaz projektow artystycznych realizowanych ze srodowiskami

pozaartystycznymi.

Brak



IV. DANE NAUKOMETRYCZNE

W niniejszym punkcie przedstawiono dane aktualne na dzien 27.05.2022 .

Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych, dyscyplina: inzynieria mechaniczna

1. Impact Factor (w dziedzinach i dyscyplinach, w ktérych parametr ten jest
powszechnie uzywany jako wskaznik naukometryczny).

Sumarycznie: IF: 73.171

2. Liczba cytowan publikacji wnioskodawcy, z oddzielnym uwzglednieniem

autocytowan.
Nazwa bazy Liczba cytowan publikacji wg. bazy
Web of Science (WoS) 463 (364)
Google Scholar 735
Scopus 478 (375)

* warto$ci w nawiasach dotycza danych bez autocytowan
Wykresy:

— z bazy Web of Science

suoneny

Publications.
=
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— z bazy Google Scholar

160
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B0
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EES 2016 2017 2018 20159 2020 2021 2022 0

— z bazy Scopus

120

Citations
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Years

3. Indeks Hirscha.

Nazwa bazy Indeks Hirscha wg. bazy
Web of Science (WoS) 14
Google Scholar 16
Scopus 14
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