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ZAKLADANE EFEKTY UCZENIA SIE

Wydzial: Mechaniczny

Kierunek studiow: MECHANIKA i BUDOWA MASZYN
Poziom studiow: studia | stopnia

Profil: ogolnoakademicki

studia realizowane w jezyku polskim i angielskim

Umiejscowienie Kierunku
Dziedzina nauki: nauki inzynieryjno-techniczne

Dyscyplina: inzynieria mechaniczna

Objasnienie oznaczen:
P6U- charakterystyki uniwersalne odpowiadajace ksztatceniu na studiach pierwszego stopnia — 6 poziom PRK
P6S— charakterystyki drugiego stopnia odpowiadajace ksztalceniu na studiach pierwszego stopnia — 6 poziom PRK

W — kategoria ,,wiedza”
U — kategoria ,,umiejetnosci”
K - kategoria ,.,kompetencje spoteczne”

KMBM_W...- efekty kierunkowe dot. kategorii ,,wiedza”
KMBM U...- efekty kierunkowe dot. kategorii ,,umiejetnosci”
KMBM _K...- efekty kierunkowe dot. kategorii ,,kompetencje spoteczne”

..._inz. — efekty uczenia si¢ umozliwiajace uzyskanie kompetencji inzynierskich



Opis efektéw uczenia si¢ dla kierunku studiéw:
Mechanika i Budowa Maszyn

QOdniesienie do charakterystyk PRK

Charakterystyki drugiego stopnia typowe
dla kwalifikacji uzyskiwanych w ramach
szkolnictwa wyzszego (S)

Symbol
kierunkowych Uniwersalne .
efektow charakterystyki Chlf\:'va;lfit;?;itj)i/l:adla
uczenia si pierwszego stopnia (U)] Charakterystyki . :
¢ Po ukonczeniu kierunku studiéw absolwent: dla kwalifikacji na pozwm’a?h'ﬁ ! 7PRK,
poziomie 6 PRK "moz.thamcyCh -
uzyskanie kompetencji
inzynierskich
WIEDZA (W)
ma wiedze w zakresie matematyki, obejmujacg algebre, analize, rownania rézniczkowe zwyczajne oraz
KMBM _W01 statystyke inzynierska niezb¢dna do opisu i analizy zjawisk fizycznych w uktadach mechanicznych P6U_W
i procesach technologicznych
KMBM W02 ma podstawov_vq_ wiedze w zak_resie _ﬁzyki obejmujaca podstawy mechaniki klasycznej, ruchu falowego PEU W PES WG
i termodynamiki fenomenologicznej - -
KMBM W03 n_1a wiedze;_ w zakresie chemii obejmujacg definiowanie podstawowych poje¢ i objasnianie zjawisk P6U W PES WG
fizykochemicznych - -
ma elementarng wiedze w zakresie budowy procesora, komputera i jego elementow sktadowych oraz na
KMBM _W04 temat operacji na liczbach binarnych, sposoboéw zapisu liczb w komputerze, systemoéw operacyjnych P6U_W P6S_WG
i algorytmow
ma wiedze teoretyczng w zakresie obwodow elektrycznych, zna i rozumie budowe i dziatanie
KMBM _W05 podstawowych maszyn i urzadzen elektrycznych; ma wiedze w zakresie budowy i dziatania podstawowych P6U_ W P6S WG P6S WG inz.
elementow i uktadow elektronicznych
KMBM W06 ma wiedzq_ 0 podstawowych prﬁwach opi_sujqcych gazy doskonate i rzeczywiste, zna obiegi PEU W PES WG
termodynamiczne oraz elementy teorii maszyn cieplnych - -
KMBM W07 ma uporzqdk_owanq | podbudowane% teoretycznig yviedze; w zak'resie stgtyki, geometrii mas, kinematyki PEU W PES WG
punktu materialnego i bryly sztywnej oraz dynamiki punktu materialnego i ciata sztywnego - -
KMBM W08 ma Wi’edzq 9 podstawowych prayvach opisujqcy.ch kinematykg i Flypaqnike; ,plyn(')W; zna zagadnienia PEU_ W P6S WG
szczegotowe jak: przeptyw w rurociggach, uderzenia hydrauliczne, opor i sita nosna
ma uporzadkowanag i podbudowang teoretycznie wiedz¢ w zakresie wytrzymatosci materiatow, w tym
KMBM _W09 wiedz¢ niezbedng do wymiarowania wytrzymato$ciowego, W prostych i ztozonych stanach obcigzen oraz P6U_W P6S_WG
analizy wytrzymato$ciowej uktadéw wieloprgtowych, tarczowych i ptytowych
ma podstawowg wiedze na temat procesow metalurgicznych przetwarzania rud metali oraz otrzymywania
KMBM _W10 stali i metali niezelaznych; ma wiedze 0 podstawowych wiasnosciach mechanicznych materiatow P6U W P6S_WG
inzynierskich
KMBM W11 ma uporzadkowang wiedz¢ 0 rodzajach materialow inzynierskich - metalicznych, ceramicznych, PEU_W P6S WG

polimerowych i kompozytowych - ich budowie, wlasciwo$ciach, zastosowaniach i zasadach doboru




ma szczegotowa wiedze¢ w zakresie struktur stali i zeliw, zasad ich klasyfikacji i oznaczania; ma

KMBM _W12 podstawowg wiedze na temat obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej, ma wiedze o stalach stopowych oraz P6U_W P6S_WG
metalach i stopach niezelaznych
KMBM W13 ma upf)rzqdkowana w1edz¢. z zakrgsu tworzyfw sztucznych - ich otrzymngnlg, quyﬁkacu oraz P6U_W P6S WG
przetworstwa; zna zasady projektowania elementow maszyn wytwarzanych z materialow polimerowych
ma wiedze w zakresie metod odwzorowywania twor6w geometrycznych na ptaszczyznie oraz zasad zapisu
KMBM _W14 konstrukcji elementow maszynowych oraz elementow i schematow uktadéw elektrycznych P6U_W
i hydraulicznych
KMBM W15 ma Wle’dZQ ’W.zakresw podstawowyclll WlelkOSC? mZ.ymersl.(lc.h, urzqdzen.1 I’netod melarowych, w PEU W
- szczegodlnosci dotyczacg metod pomiaru, technik mierzenia i oceny wynikéw pomiaru -
ma t i jeciach stosowanych w automatyce, elementach i uktadach automatycznej
KMBM W16 podf awowg wiedz¢ O pojeciac yc yce, ele uktadac ycznej PEU W PES WG
regulacji - -
KMBM W17 mg wiedze 0 budowie .strL'JkturaIneJ, mgtoda,ch. anal.lzy klr!ematycznej i dynamicznej uktadow P6U W PES WG
wielocztonowych - mechanizméw maszyn, pojazdéw i manipulatoréw - -
m t i t r rojek -konstrukcyjn iatania i ekspl ji
KMBM W18 a} podstawowa ered.ZQ do ycrzch procesu projektowo o. strukcyj e.go, budowy, QZla ania i eksploatacji PEU W PES WG P6S WG ing.
glownych elementoéw i zespoldw maszynowych oraz zasad ich doboru i konstruowania - - - =
ma rozszerzong wiedze W zakresie projektowania zespolow transformacji ruchu obrotowego; zna
KMBM _W19 zagadnienia optymalizacji w konstruowaniu maszyn, w tym zasady optymalizacji konstrukcji za pomoca P6U_W P6S_WG
systemow opartych na metodach elementow skonczonych
KMBM W20 ma wiedze w zakresie uktadow nape;.dowych maszyn z roéznymi z'rc:)dia.mi. energii, w tym napgdow| P6U W PES WG
hydrostatycznych, elektrycznych, hydrokinetycznych oraz zasad sterowania nimi - -
KMBM W21 ma podsta_wowq wiedze o technikach wytwarzania w zakresie odlewnictwa, spawalnictwa i przerdbki P6U W PES WG
plastycznej - -
KMBM W22 ma podstawowg wiedze¢ z technik wytwarzania w zakresie obrobki skrawaniem, $ciernej i erozyjnej; ma PES WG
- wiedze z zakresu budowy obrabiarek i systemoéw wytworczych CNC -
KMBM W23 zna zagadn_ler_ua zwigzane 2 wykorzystaniem narzedzi informatycznych CAD/CAM w obszarze PEU W PES WG
projektowania i wytwarzania - -
KMBM W24 ma wiedﬂze; z zakrgsu qrgapizacji prgceséxy p’rodukcyjnych' z uvyzg1¢dnieni§:m specyfiki przeptywu PEU W PES WG
informacji technologicznej, jej struktury i powigzan w przedsi¢biorstwie produkcyjnym - -
KMBM _W25 orientuje si¢ w obecnym stanie oraz najnowszych trendach rozwojowych maszyn i urzadzen P6S_WK P6S_WG inz.
KMBM _W26 ma podstawowa wiedzg¢ w zakresie eksploatacji, niezawodnosci, utrzymania i bezpieczenstwa maszyn P6U_W P6S_WG _inz.
ma podstawowa wiedz¢ niezbedng do rozumienia pozatechnicznych uwarunkowan dziatalnosci P6S_ WG inz.
KMBM _W27 S . , T s
- inzynierskiej; zna podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy P6S WK inz.
ma podstawowa wiedze niezbedna do zrozumienia prawnych uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej; zna
KMBM _W28 i rozumie podstawowe pojecia z zakresu wilasnoéci przemystowej i prawa autorskiego; zna zasady| P6S_WK P6S WK inz.
sporzadzania opisOw patentowych i korzystania z baz patentowych
KMBM W29 zna podstawowe metody wnioskowania (indukcja, dedukcja, abdukcja); ma podstawowa wiedze niezbedng P6S_ WK P6S WK_ing.

do rozumienia spotecznych i filozoficznych uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej




KMBM _W30

ma podstawowa wiedze niezbedng do rozumienia etyczno-spotecznych uwarunkowan dziatalnosci
inzynierskiej

P6S_WK_inz.

KMBM _W31

ma podstawowg teoretyczng wiedze w zakresie zarzadzania w tym zarzadzania jakos$cia, i prowadzenia
dzialalno$ci gospodarczej; ma elementarng wiedz¢ z zakresu organizacji i zarzadzania przedsigbiorstwem
oraz podstawowych modeli, metod i funkcji zarzadzania, zna takze funkcje zarzadzania, strategie
organizacyjne i poziomy planowania w przedsigbiorstwie; rozumie trendy rozwojowe zarzadzania w
kontekscie rozwoju gospodarczego

P6S WG inz.
P6S_WK_inz.

KMBM _W32

ma wiedz¢ na temat zagrozen wynikajacych z dziatalnoéci przemystowej i z eksploatacji maszyn, zna
konwencje miedzynarodowe i polskie akty prawne w dziedzinie ochrony $rodowiska oraz ekologiczne
aspekty konstruowania, uzytkowania i modernizacji maszyn

P6S_WK

P6S_WK_inz.

KMBM _WS33

ma wiedze w zakresie fizyki, obejmujacg mechanike, termodynamike, optyke, elektryczno$¢ i magnetyzm,
fizyke jadrowa oraz fizyke ciata stalego, w tym wiedze niezbgdna do zrozumienia podstawowych zjawisk
fizycznych wystepujacych w elementach i uktadach elektronicznych oraz w ich otoczeniu; posiada wiedze
0 uktadach logicznych; rozumie fizyczne podstawy funkcjonowania elementéw potprzewodnikowych i
znaczenie ich parametrow

P6U_W

P6S_WG

KMBM_W34

rozumie role maszyn i urzadzen we wspotczesnej technice; za zasady dziatania i budowy maszyn
roboczych i pojazdéw oraz silnikoéw jako Zrédet energii mechaniczne;

P6S_WK

P6S WG _inz.

KMBM_WS35

ma wiedze z zakresu budowy, przeznaczenia oraz zasad programowania maszyn technologicznych CNC i
robotow

P6S_WG
P6S_WK

P6S WG inz.

Osiaga efekty w kategorii WIEDZY dla jednego z obszaréw dyplomowania:
* konstrukcja maszyn, urzgdzen i pojazdow (zatacznik 1)
* technologie i systemy wytworcze (zalacznik 2)

UMIEJETNOSCI (U)

KMBM _U01

potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrodel, takze w jezyku angielskim; potrafi
integrowa¢ uzyskane informacje, dokonywac¢ ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢ opinie

P6U_U

P6S_UW
P6S_UK

KMBM _U02

potrafi opracowa¢ dokumentacj¢ dotyczaca realizacji zadania inzynierskiego i przygotowaé, W jezykul
polskim i angielskim, prezentacje zawierajagcg omoOwienie wynikéw, opracowaé merytoryczne
sprawozdanie w zakresie problematyki zwigzanej z inzynierig mechaniczna

P6S_UK

KMBM _U03

postuguje sie jezykiem angielskim w stopniu wystarczajagcym do porozumiewania sig, a takze czytania ze
zrozumieniem kart katalogowych, instrukcji obstugi maszyn i urzadzen oraz podobnych dokumentow

P6S_UK

KMBM _U04

ma umiejetno$é samoksztatcenia si¢, m.in. w celu podnoszenia kompetencji zawodowych

P6U_U

P6S_UU

KMBM _U05

potrafi zastosowac aparat matematyczny do opisu zagadnien mechanicznych i procesow technologicznych

P6S_UW

KMBM _U06

potrafi zastosowa¢ poznane zasady i prawa fizyki i chemii do jakosciowej i ilosciowej analizy zagadnien
fizycznych i chemicznych o charakterze inzynierskim

P6S_UW

KMBM _U07

potrafi redukowa¢ uktady sit i wyznaczaé reakcje w uktadach statycznie wyznaczalnych; sporzadzaé
wykresy momentow gnacych, sit tnacych i sit normalnych dla belek i ram; zna reguty wyznaczania $rodkow
mas i momentow bezwladnosci dla plaskich elementow; potrafi wyznacza¢ predkosci

P6S_UW

P6S_UW inz.




potrafi¢ analizowaé kinematyke i dynamike prostych uktadéw mechanicznych; wyprowadzaé

KMBM _U08 i rozwigzywac roéwnania ruchu dla prostych uktadéw drgajacych P6S_Uw P6S_UW_inz.
ma umiejetnosci stosowania podstawowych praw mechaniki ptynow w odniesieniu do tywow ciecz

KMBM _U09 umiejetnosct stos pod yeh p phyndw w odniesie przeplywow cleczy P6S_UW P6S UW inz.
oraz ich wykorzystania w technice - - =

KMBM _U10 potrafi stosowgé zasady termodynan_liki do opisu zjawisk fizycznych i modelowania wymiany ciepta P6S_UW P6S UW inz.
w maszynach i procesach technologicznych - =

KMBM _U11 ma umiethn(.)éc’ ocgny poprawnosci Strulr(turalnej fnec%lan.izm()\fv; potryafi wyznacza¢ wielkosci P6U_U P6S_UW
kinematyczne i dynamiczne podstawowych typéw mechanizméw i manipulatoréw

KMBM _U12 potrafi wykonaé pomiary, W}'Iznaczaé }Viartos'ci qraz oceg%aé wiarng(.inoéc' podstgwoyvych .wielkos'ci P6S UW inz.
fizycznych; potrafi wnioskowac o wlasno$ciach catej populacji na podstawie wyodrgbnionej czesci - =

trafi li ¢ obwody elektryczne ierad omiarowe i ¢ charakterystyki

KMBM _U13 po gna 1zowa}c obwody elektry , do.blerac’ Iprzyr.zqd?/ p owe wyznac.zac erystyl PES UW P6S UW inz.
maszyn i urzadzen elektrycznych; potrafi analizowac i dobiera¢ proste uktady sterowania - - =
potrafi czyta¢ i interpretowaé rysunki i schematy stosowane w dokumentacji technicznej; potrafi wykona¢

KMBM _U14 dokumentacje techniczng; potrafi wykonywaé rysunki odreczne oraz przy wykorzystaniu programoéw P6S_UW P6S_UW inz.
modelowania geometrycznego 2D i 3D
potrafi analizowa¢ przetomy makroskopowe, makrostruktury materiatow, wady pochodzenia

KMBM _U15 technologicznego; potrafi okresli¢ cechy mikrostruktury materiatdéw metalicznych; potrafi identyfikowaé P6S_UW _inz.
fazy na podstawie wykresOw rownowagi
potrafi rozréznia¢ mikrostruktury pod wzgledem zawarto$ci wegla w stali, wptywu obrobki cieplnej,

KMBM _U16 wptywu utwardzenia powierzchniowego; potrafi rozr6znia¢ mikrostruktury zeliw, stopow miedzi i stopow P6S_UW P6S_UW inz.
aluminium

rafi wyk tywac ia inform ne CAD/CAM rojek ni 6 hnologicznych

KMBM _U17 potrafi wykorzystywac narzedzia informatyczne CAD/C do projektowania procesow technologicznyc PES UW P6S UW inz.
dla obrabiarek CNC - - =

KMBM _U18 Potraﬁ obslugl_wac i wykorzystywac do realizacji zadan inzynierskich oprogramowania aplikacyjne PES UW
i systemy multimedialne -

KMBM _U19 potrafi flokonaé analizy Stany napr.e;Zenia i odksztatcenia oraz wymiarowania wytrzymatosciowego PES UW P6S UW in.
elementoéw pretowych w zakresie sprezystym - - =
potrafi  przeprowadza¢ badania podstawowych wiasciwosci  wytrzymalosciowych — materiatow,

KMBM _U20 konstrukcyjnych, dokona¢ pomiaréw przemieszczen i odksztatcen oraz interpretowaé uzyskane wyniki P6S_UW P6S_UW inz.
i wycigga¢ wnioski
ma umiejetno$¢ dokonywania syntezy elementdéw i zespotdéw w uktady maszynowe; potrafi prowadzié

r rojek -konstrukcyjne pr h tow maszyn h; zn ia m logiczne or

KMBM _U21 prace proje towo-konstrukcyjne p ostyc. 7espo (.)VY aszynowych; z a narzedzia metodologiczne oraz PES UW P6S UW ins.
algorytmiczne wykorzystywane w projektowaniu; potrafi stosowa¢ w praktyce poznane programy - - =
komputerowe do wspomagania prac inzynierskich

KMBM _U22 pptrafl budowa¢ modele, rozwiazywat pqutawowe zagadnlenlg z zakresu statyklr, dynamlkl i obcigzen PES UW P6S UW inz.
cieplnych w maszynach, urzadzeniach i pojazdach z wykorzystaniem metod elementow skonczonych - - -

KMBM _U23 potrafi dokonywac analizy i syntezy uktadow sterowania P6S_UW P6S UW _inz.

KMBM _U24 potrafi dokona¢ pomiaréw i analizowa¢ charakterystyki uktadéw napgedowych hydrostatycznych, okresla¢ P6S_UW P6S_ UW inz.

opory w przewodach; testowac¢ uktady ich sterowania




potrafi budowa¢ alternatywne uktady napedowe, rozr6znia¢ zjawiska i stany w uktadach napedowych oraz

KMBM _U25 Lo o P6U_U P6S_UW _inz.
dobiera¢ systemy sterowania nimi — =
trafi i jektowa¢ odpowiedni ¢ obki dla uksztatt ia okreslonej powierzchni
KMBM _U26 po .dobrac zaprojektowa¢ odp sposob obrobki uksztaltowania okreslonej powie PES UW P6S UW inz.
przedmiotu - - =
KMBM _U27 potrafi’ dobra¢ i zaprojektowaé odpowiednig technologi¢ oraz parametry wytwarzania okreslonych grup P6S_UW P6S UW ing.
odlewow _UW_
trafi ¢ iednig technologi¢ 1t i raz dstawowe parametr rocesu; trafi
KMBM _U28 po . dobra}c OdeWIC'dn.lq ec r,1o ogi¢ laczenia O po owe p Yy pro ; po PES UW P6S UW inz.
zaprojektowac proces spajania wyrobow - - =
KMBM _U29 potrafi dobra¢ i zaprojektowa¢ technologi¢ ksztattowania plastycznego dla okreslonych grup wyrobéw P6S_UW P6S_UW _inz.
KMBM _U30 potrafi dobra¢ materiat i technologi¢ wytwarzania wybranych wyrobow z tworzyw sztucznych P6S_UW P6S_UW inz.
posiada umiejetnos¢ prawidtowego doboru narzedzi z uwagi na warunki pracy, wydajno$¢ obrobki
KMBM _U31 i koszty wytwarzania; potrafi zaprojektowaé narzedzia ksztattowe lub przyrzad obrobkowy do wybranej P6S_UW P6S_UW inz.
operacji technologicznej skrawania; potrafi opracowywac program trajektorii narzedzia w procesie obrobki
KMBM _U32 potrafi planowac¢ i nadzorowac proces eksploatacji i remontéw maszyn P6S_UW P6S_UW inz.
potrafi przygotowaé prezentacje zawierajaca czesciowe i kompletne wyniki pracy dyplomowej, uzasadni¢ P6S_UW
KMBM _U33 . ; . .
- w dyskusji sposob realizacji, stosowane metody i osiggnigte efekty P6S_UK
potrafi - przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadah obejmujacych konstruowanie i wytwarzanie
KMBM _U34 elementow, ukladow i systemdéw mechanicznych - dostrzegaé aspekty pozatechniczne, w tym P6S_UW P6S UW _inz.
srodowiskowe, ekonomiczne i prawne
KMBM _U35 zna zasady bezpieczenstwa i higieny pracy P6S_UW
zaleznie od wybranego poziomu studiowanego jezyka: ma wiedze, umiejetnosci i kompetencje zgodne z
wymaganiami  okre$lonymi dla poziomu B2 ESOKJ; pozyskuje, rozumie i interpretuje teksty
specjalistyczne; stosuje w mowie i pismie $rodki jezykowe typowe dla jezyka akademickiego oraz
KMBM  U36 srodowiska pracy inzyniera lub ma wiedzg, umiejetnosci i kompetencje zgodne z wymaganiami P6S_UW
- okre$lonymi dla poziomu C1 ESOKJ; §ledzi ze zrozumieniem i formutuje wypowiedzi na tematy zwigzane P6S_UK

ze studiowang dyscypling oraz pracg zawodows, stosujac $rodki adekwatne do sytuacji; czyta, interpretuje,
ocenia i tworzy teksty o tematyce specjalistycznej; wykorzystuje sprawnosci jezykowe w kontaktach
interpersonalnych i w komunikacji w migdzynarodowym $rodowisku akademickim i zawodowym




potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, integrowaé oraz interpretowac¢ naukowe teksty z dziedziny etyki

KMBM _U37 C T P6S_UW P6S_UW _inz.
inzynierskiej LW
trafi ki ta¢ z kodeksd rawa oraz aplikowaé przepisy prawa do typowych sytuacji w prakt
KMBM _U38 po orzystat odekséw p aplikowaé przepisy p ypowych sytuacj praktyce P6S UW ins.
zawodowej - =
KMBM _U39 student posiada umiejetno$¢ analizy wybranej maszyny (roboczej, technologicznej, pojazdu, silnika lub P6S UW inz.
generatora) - -
ma przygotowanie niezbgdne do pracy w $rodowisku przemystlowym o0raz znajomo$¢ zasad P6S_UW
KMBM _U40 . , . 1 -
bezpieczenstwa zwigzanych ze stanowiskiem pracy P6S_UO
potrafi samodzielnie korzysta¢ z réznorodnych obcojezycznych zrodet informacji, w szczegolnosci
. . . . - \ Lo .- P6S_UW
KMBM _U41 literatury fachowej, integrowac¢ uzyskane informacje i stosowa¢ w celu pogtebienia wiedzy specjalistyczne P6S UK
i poszerzenia wlasnych kompetencji jezykowych —
KMBM  U42 roz.umlhe obcq;z_yczne te.ksty .sluchane i <.:zytar’1e. 0 tematyce o_golnq i nagkowo-technilrcznej zwigzanej Z PES UK
- dziedzing nauki i dyscyplinami naukowymi wlasciwymi dla studiowanego kierunku studiow -
dysponuje wystarczajacym zakresem srodowiskowym jezykow, aby stosunkowo bezbtednie wypowiadac sig
KMBM _U43 (ustnie |“p|semn|e), .fornrlulowac I.uza,sadmac opinie, wyjasnia¢ ,SWOJE stanow,sko,_ przedstawiaé¢ ngy i PES UK P6S UW inz.
zalety r6znych rozwiazan, uczestniczy¢ w dyskusji i prezentowaé tematyke ogoélng i naukowo-techniczng - - =
(np. przygotowac i wyglosic prezentacje o realizacji zadania projektowego lub badawczego)
KMBM U44 ur_me)e;tr_ne postuguje sig jezykiem obcym_ W mlgdzynarodom srodow1s_ku z_awodowym z uwzglednieniem PES UK
- wiedzy interkulturowej oraz formalnego i nieformalnego rejestru wypowiedzi -
potrafi wykona¢ pracg¢ dyplomowa inzynierskg W tematyce studiowanego kierunku i obszaru
dyplomowania, a w szczeg6lnosci:
- ozyskiwac, selekcjonowac i analizowa¢ informacje z literatury, baz danych i innych zrodet,
KMBM _U45 pozy . . ! . ! Y Y ‘ P6S_UW P6S_UW _inz.
- - sporzadzi¢ plan i harmonogram realizacji pracy, P6S_UO - -
- dokona¢ syntezy pozyskanej wiedzy i umiejetnosci dla realizacji pracy,
- sporzadzi¢ kompleksowe sprawozdanie (raport) z wykonanej pracy
potrafi przeprowadzi¢ rozeznanie na temat realizowanej pracy dyplomowej i przygotowaé wstepna, P6S_UW
KMBM_U46 . . . . . . N P6U_U -
prezentacj¢ tematyki pracy dyplomowej, przewidywanych metod i narzg¢dzi realizacji - P6S_UO

Osiaga efekty w kategorii UMIEJETNOSCI dla jednego z obszaréw dyplomowania:
* konstrukcja maszyn, urzqdzen i pojazdow (zatacznik 1)
* technologie i systemy wytworcze (zalacznik 2)




KOMPETENCJE SPOLECZNE (K)

KMBM _KO01

rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciagtego doksztatcania si¢ (studia Il i 11 stopnia, studia podyplomowe,
kursy) - podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych i spotecznych

P6S_KK

KMBM _K02

ma $wiadomo$¢ wazno$ci i zrozumienie pozatechnicznych aspektow i skutkoéw dziatalno$ci inzyniera
mechanika, w tym jej wptywu na $rodowisko i zwiazanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane

P6U_K

KMBM _KO03

ma $wiadomo$¢ waznos$ci zachowania w sposob profesjonalny, prawidtowo definiuje i rozstrzyga dylematy,
przestrzega zasady etyki zawodowej i poszanowania réoznorodnosci pogladow i kultur

P6S_KR

KMBM _K04

ma $wiadomos¢ odpowiedzialno$ci za prace wlasng oraz gotowo$¢ podporzadkowania si¢ zasadom pracy w
zespole i ponoszenia odpowiedzialnosci za wspoélnie realizowane zadania, prawidlowo ocenia priorytety
zadan wiasnych i grupowych

P6U_K

KMBM _KO05

potrafi mysle¢ i dziala¢ w sposob przedsigbiorczy

P6S_KO

KMBM _KO06

ma $wiadomos$é roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, rozumie potrzebe przekazywania
spoleczenistwu informacji i opinii dotyczacych rozwoju segmentu budowy maszyn i innych aspektow
dziatalno$ci inzyniera; podejmuje starania, aby przekazaé takie informacje i opnie w sposob powszechnie
zrozumialy

P6U_K

P6S_KR

KMBM _K07

ma $wiadomos$¢ niezbednosci aktywnosci indywidualnych i zespotowych wykraczajacych poza dziatalnosé
inzynierska

P6U_K

P6S_KO

KMBM _KO08

ma $wiadomos$¢ waznosci i zrozumienie humanistycznych aspektow i skutkow dziatalnosci inzynierskiej;
poznaje skutki wplywu dziatalnosci technicznej na srodowisko, i zwigzang z tym odpowiedzialnoscig
spoteczna nauki i techniki

P6U_K

P6S_KO

KMBM _KO09

prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu; ma swiadomos¢ roli
spotecznej absolwenta uczelni technicznej; rozumie potrzebe formutowania i przekazywania spoteczenstwu
informacji i opinii dotyczacych osiggnig¢ techniki i innych aspektow dziatalnosci inzyniera; potrafi
przekazac taka informacj¢ i opinie w sposob zrozumiaty, z uzasadnieniem réznych punktow widzenia

P6U_K

KMBM _K10

rozumie prawne aspekty i skutki dzialalno$ci inzynierskiej

P6U_K

KMBM _K11

rozumie idee normalizacji, certyfikacji i integracji systemow zarzadzania jako$cia, ochrona srodowiska,
bezpieczenstwem pracy i bezpieczenstwem informacji; rozumie koncepcj¢ zarzadzania przez jakosc;
identyfikuje podstawowe problemy zarzadzania jakoscia, w tym kosztow jakosci oraz zasady ich
rozwigzywania; zna ogoélne zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej przedsigbiorczosci

P6S_KO




Zalacznik 1

OBSZAR DYPLOMOWANIA: konstrukcja maszyn, urzgdzen i pojazdéw (KM)

WIEDZA (W)
ma wiedz¢ z zakresu modelowania elementéw maszyn metodami dyskretnymi, zna zakres zastosowan
KMBM _KM_W01 |metody elementéw skonczonych, ma wiedze z zakresu optymalizacji konstrukcji metodami P6U_W P6S_WG
komputerowymi
KMBM KM woz ™2 wiedzg o wspo%c_zesnych profes.JPnaln}'/ch sys.ten.lach wspomagajqc’ych prace 1nz3fmersk1e (CAE), zna PEU W PES WG
- - zasady konstruowania catych ustrojow nosnych jak i dowolnych weztoéw konstrukcyjnych - -
ma poglebiona wiedze z zasad transmisji, transformacji i dystrybucji energii w uktadach napedowych
KMBM _KM_WO03 |maszyn roboczych oraz sposobow sterowania tymi napedami, zna charakterystyki konwencjonalnych i P6U_W P6S_WG
hybrydowych uktadéw napedowych maszyn roboczych i pojazdéw
k i kresi i eksploatacji silniké li h t h
KMBM KM woa |™@ upc?rzqd owana wiedz¢ w zakresie budowy i eksploatacji silnikoéw spalinowych oraz podstawowyc PEU W PES WG
- - zespotéw samochodowych - -
UMIEJETNOSCI (U)
potrafi konstruowa¢ elementy maszyn i pojazdow wykorzystujac do obliczen wytrzymato§ciowych metode
KMBM _KM_UO01 |elementéw skonczonych, potrafi przeprowadzi¢ analize wytrzymalo§ciowsg istniejgcego elementu P6S_UW P6S_UW _inz.
maszynowego oraz dokonac jej optymalizacji
KMBM _KM_U02 potraﬁ vaanaé .projekt dowolnego ustroju nosnego wykorzystujac profesjonalne systemy wspomagajace PES UW P6S UW ing.
prace inzynierskie (CAE) - _UW_
KMBM KM U03 potrafi dol?rac 9k1ad nape;dO\?vy 1.sposol.) jego sterowania dla zaistniatej sytuacji prOjthOWGJ% potraﬁv PES UW
- - opracowac projekt koncepcyjny i techniczno-roboczy uktadu napedowego maszyny roboczej lub pojazdu -
KMBM _KM_U04 ma umiejet.nos'é identyﬁkowan.ia Psszfizeﬁ w uktadzie napedowym maszyny roboczej, ustalania przyczyn PES UW P6S UW ing.
ich wystgpienia oraz wskazania srodkow zaradczych - - =
KMBM KM UO5 pqtrgﬁ poprawnie eksploatovyac pojazd z 511'mlflem spalinowym, a w przypadku awarii zidentyfikowac jej PES UW
- - miejsce, przyczyny i wskazaé sposoby usunigcia -
KMBM _KM_U06 potrafi opracowaé¢ dokumentacje konstrukcyjna (projekt koncepcyjny i techniczno- roboczy) dla gtéwnych P6S_UW

podzespotow silnika spalinowego lub dowolnie wybranego zespotu samochodowego




Zalacznik 2

OBSZAR DYPLOMOWANIA: technologie i systemy wytwércze (TSW)

WIEDZA (W)

ma poglebiong wiedze¢ dotyczaca gtdéwnych i zaawansowanych obrobek sciernych wykonczeniowych oraz

KMBM _TSW_Wo01 A ; P6U_W P6S_WG
- - mozliwosci ich zastosowan - -
KMBM _TSW_ W02 ma Wled‘ZQ o kons’truowz.inlu i metodach produkcji charakterystycznych grup odlewow dla pojazdow, PEU W PES WG
maszyn i urzadzen (ttoki, korpusy, walce) - -
KMBM _TSW_WO03 |ma podstawowa wiedzg¢ z technologii spajania materiatdw inzynierskich P6U_W P6S_WG
KMBM _TSW_WO04 |zna metody badan nieniszczacych materiatéw inzynierskich P6U_W P6S_WG
KMBM Tsw wos [™ podstawc_)wq W1§dzq 0 wpiywm parametrow procesu ksztattowania plastycznego na wlasciwos$ci wyrobu PEU W PES WG
- - oraz o materialach i narzedziach stosowanych w procesach ksztattowania plastycznego - -
UMIEJETNOSCI (U)
potrafi, dla zaktadanych wymagan dotyczacych doktadnos$ci wymiarowo-ksztattowej oraz skali produkc;ji
KMBM _TSwW_Uo01 wyroboéw wykonanych z materialdow trudnoobrabialnych, dobra¢ wtasciwg technologie ich obrobki P6S_UW
KMBM _TSW_U02 potrafi przy rozv&.llqzywann.l zadan llnzynlers.klch oceni¢ FI,IOZIIWOS(.: Wytworze.ma okrre.slonego W}‘f.robu PES UW
metoda odlewania, a przy jego projektowaniu uwzgledni¢ wymogi technologicznosci konstrukceji -
KMBM TSW U03 pot?aﬁ. dobra¢ metodg spajania, okresli¢ podstawowe parametry i opracowa¢ dokumentacj¢ technologiczng PES UW
- - spajania -
KMBM _TSW_U04 |potrafi wybra¢ metodg badan nieniszczacych i zastosowac ja dla typowych elementéw maszyn P6S_UW
posiada umieje¢tnosci modelowania wptywu poszczegolnych parametrow procesow ksztalttowania
KMBM _TSW_UO05 |plastycznego na ksztatt i wlasciwosci gotowego wyrobu; potrafi dobra¢ materialy i narzedzia do procesow P6S_UW

ksztattowania plastycznego
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1.

Opis ogdlny

Zal. nr 2 do Programu ksztalcenia

OPIS PROGRAMU STUDIOW

1.1 Liczba semestrow: 7

1.2 Catkowita liczba punktow ECTS konieczna do ukonczenia studiow na danym poziomie: 210

1.3 Lgczna liczba godzin zajeé: 2550

1.4 Wymagania wstgpne (w szczegolnosci w przypadku studiow drugiego stopnia):

Podstawq decyzji o przyjeciu na studia jest WSKAZNIK REKRUTACYJNY. O jego wartosci decydujq
wybrane wyniki egzaminu dojrzatosci. WSKAZNIK REKRUTACYJNY jest sumg punktéw z przedmiotéw
kwalifikacyjnych (matematyka, fizyka, jezyk polski, jezyk obcy nowozytny), obliczanym zgodnie z
uchwalonymi przez Senat zasadami przyjeé¢ kandydatow.

Wartos¢ progowa wskaznika rekrutacyjnego ustalana jest w zaleznosci od liczby kandydatow.

1.5 Tytut zawodowy nadawany po zakonczeniu studiow: inZynier

1.6 Sylwetka absolwenta, mozliwosci zatrudnienia: Absolwenci studiow pierwszego stopnia posiadajq podstawowq
wiedze i umiejetnosci konieczne do zrozumienia zagadnien z zakresu budowy, wytwarzania i eksploatacji maszyn.
Posiadajg gruntowng znajomosé

zasad mechaniki oraz projektowania z wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi obliczeniowych. Absolwenci sq
|przygotowani do: (1) realizacji procesow wytwarzania, montazu i eksploatacji maszyn, (2) prac wspomagajqcych
|projektowanie maszyn, dobor materiatow inzynierskich stosowanych jako elementy maszyn oraz nadzor nad ich
eksploatacjg, (3) pracy w zespole, (4) koordynacji prac i oceny ich wynikow, (5) sprawnego postugiwania sie
nowoczesnymi technikami komputerowymi. Absolwenci studiow powinni zna¢ jezyk obcy na poziomie bieglosci B2
Europejskiego Systemu Opisu Ksztalcenia Jezykowego Rady Europy oraz posiadaé umiejetnosci postugiwania sie
jezykiem specjalistycznym z zakresu kierunku ksztatcenia. Absolwenci powinni by¢

|przygotowani do podjecia studiow drugiego stopnia. Absolwenci sq przygotowani do pracy w: (1)
przedsiebiorstwach przemystu maszynowego oraz w innych zajmujgcych sie wytwarzaniem i eksploatacjq maszyn,
(2) jednostkach projektowych, konstrukcyjnych i technologicznych oraz zwigzanych z organizacjq produkcji i
automatyzacjq procesow technologicznych, (3) jednostkach odbioru technicznego produktow i

materiatow, jednostkach akredytacyjnych i atestacyjnych, (4) jednostkach naukowo-badawczych i konsultingowych
oraz (5) innych jednostkach gospodarczych, administracyjnych i edukacyjnych wymagajqgcych wiedzy technicznej i
informatycznej.

1.7 Mozliwos¢é kontynuacji studiow: studia 11 stopnia

1.8 Wskazanie zwiqzku z misjq Uczelni i strategia jej rozwoju:

Wiedza zdobyta podczas studiow ma nie tylko zaowocowaé sukcesami w przysziym zyciu zawodowym
absolwenta, ale rowniez uksztaltowaé cztowieka ze zmystem przedsiebiorcy, tworczego i otwartego na
nowe wyzwania.




2. Opis szczegolowy
2.1 Calkowita liczba efektow uczenia si¢ w programie studiow:
obszar dyplomowania Konstrukcja maszyn, urzadzen i pojazdow - W (wiedza)=...39.., U (umiej¢tnosci)=...52.., K (kompetencje)=...11.., W+U+K=...102...
obszar dyplomowania Technologie i systemy wytworcze - W (wiedza)=...40.., U (umiejetnosci)=...51.., K (kompetencje)=...11.., W+U+K=...102...
2.2 Dla kierunku studiow przyporzadkowanego do wigcej niz jednej dyscypliny - liczba efektow uczenia si¢ przypisana do dyscypliny:
D1 (wiodaca)....,D2.....,D3.....,D4.....
2.3 Dla kierunku studiow przyporzadkowanego do wigcej niz jednej dyscypliny - procentowy udziat liczby punktow ECTS dla kazdej z dyscyplin:
D1.....% punktow ECTS, D2.....% punktow ECTS, D3.....% punktow ECTS, D4.....% punktow ECTS,
2.4a. Dla kierunku studiéw o profilu ogélnoakademickim - liczba punktow ECTS przypisana zajeciom zwigzanym z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub
dyscyplinach, do ktoérych przyporzadkowany jest kierunek studidw (musi by¢ wigksza niz 50% catkowitej liczby punktow ECTS z p.1.1)..146...
2.4b. Dla kierunku studiow o profilu praktycznym - liczba punktéw ECTS przypisana zajgciom ksztaltujacym umiejetnosci praktyczne (musi by¢ wigksza niz 50% catkowitej liczby punktow
ECTSzp.l1.1)....
2.5 Zwiezla analiza zgodnosci zakladanych efektow uczenia si¢ z potrzebami rynku pracy
Efekty uczenia odnoszq sig nie tylko do mechaniki i budowy maszyn ale rowniez ze wzgledu na wymagania nowoczesnego przemystu do mechaniki, automatyki i robotyki, mechatroniki oraz informatyki i
technologii informatycznych. Uzyskanie zakladanych efektow uczenia si¢ pozwoli absolwentowi na znalezienie atrakcyjnej i ciekawej pracy we wszystkich gateziach przemystu, jak rowniez na uruchomienie

wlasnej dzialalnosci gospodarczej. Prace nad efektami uczenia sig byly referowane i dyskutowane na zebraniach Konwentu Wydziatu Mechanicznego, w skiad ktorego wchodzq miedzy innymi przedstawiciele
zaktadoéw przemystowych z Polski, ze szczegélnym uwzglednieniem Dolnego Slgska i wojewédztw sgsiednich.

2.6 Laczna liczba punktow ECTS, ktora student musi uzyskaé na zajeciach wymagajacych bezposredniego udzialu nauczycieli akademickich lub innych oséb
prowadzacych zajecia i studentéw (wpisa¢ sume punktow ECTS dla kurséw/ grup kurséw oznaczonych kodem BKl)

1411 ECTS

2.7 Laczna liczba punktéw ECTS, ktora student musi uzyskaé¢ w ramach zaje¢ z zakresu nauk podstawowych

Liczba punktow ECTS z przedmiotow obowigzkowych 71
Liczba punktow ECTS z przedmiotow wybieralnych 0
Y.aczna liczba punktow ECTS 71

2.8 Laczna liczba punktow ECTS, ktora student musi uzyska¢ w ramach zajeé¢ o charakterze praktycznym, w tym zaje¢ laboratoryjnych i projektowych (wpisa¢ sume
punktow ECTS kursow/grup kursow oznaczonych kodem P)

Liczba punktow ECTS z przedmiotow obowigzkowych 63
Liczba punktow ECTS z przedmiotow wybieralnych 57
Y.aczna liczba punktow ECTS 120

2.9 Minimalna liczba punktow ECTS, ktora student musi uzyskaé, realizujac bloki ksztalcenia oferowane na zajeciach ogélnouczelnianych lub na innym kierunku
studiow (wpisa¢ sume punktéw ECTS kurséw/grup kurséw oznaczonych kodem O)

[ Jecrs

2.10 Laczna liczba punktow ECTS, ktora student moze uzyskaé, realizujac bloki wybieralne (min. 30 % calkowitej liczby punktéw ECTS)
eCTS
3. Opis procesu prowadzacego do uzyskania efektéw uczenia sie:

* Student rozpoczynajacy zajecia posiada odpowiedni poziom wiedzy i umiejetnosci stanowiacy wymagania wstepne.

* Student uczestniczy w zajgciach zorganizowanych na uczelni

* Student realizuje prace projektowe, laboratoryjne, obliczeniowe, analizy, prezentacje, studiuje literature i zalecane materialy.

* Student uczestniczy w sprawdzianach wiedzy i umiej¢tnosci, zapoznaje si¢ z prawidlowymi odpowiedziami, ocenami i uwagami prowadzacego.

* Student w ramach wyszczeg6lnionych przedmiotéw uczy si¢ pracy grupowe;.

* Student jest zachecany do angazowanie si¢ w prace kot naukowych.

* Student uczestniczy w spotkaniach z przedsigbiorcami, wycieczkach technicznych, targach pracy.



4. Lista blokow zaje¢é:

4.1. Lista blokéw zaje¢ obowigzkowych:
4.1.1 Lista blok6éw ksztalcenia ogdélnego
4.1.1.1 Blok Przedmioty humanistyczno-menedierskie (min. ..8.... pkt. ECTS):

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | a2 Sposob Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupg kursow L ECTS kursu/ | 3
L.p. kursu/ oznaczyé symbolem GK) Symbol efektu uczenia sig zajeé | grupy |zalicze-| ogsl 0
grupy kurséw ye sym wi el ]p]s ZZU | CNPS [igczna BJKQl k?lrszi/ nia Oizznf ’ Chafak;- rodzaj®| typ’
) Prakt.
1. |MMMO031004W Podstawy zarzadzania 1 KMBM _W31 15 30 1 0,6 T z KO Ob.
2. |MMMO031049W Ekologia 1 KMBM _W32, KMBM_KO08 15 60 2 1,2 T z KO Ob.
3. |MMMO031058W Ergonomia i BHP 1 KMBM _W26, KMBM _W27, KMBM _W30 15 60 2 1,2 T z KO Ob.
4. |MMMO031057W  |Zarzadzanie w produkcji 1 KMBM _W24 15 90 3 18 T z K Ob.
Razem| 4 [ 0 [ O | O] O 60 | 240 8 4,8
4.1.1.2 Blok  Jezyki obce (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin| 7% P | orma?| spescb|  Kursfgrupa kursow
I3 I3 3
Lp. kursu/ N kgzjllgcg;u f }; knlis(fljnf%ul(p)@ e Symbol efektu uczenia sig zajeé kl:LVISU/ zalicze-| ogol o
grupy kursow Ve Sy wlé¢| 1 |p]s ZZU [CNPS [1aczna Jql kgurs?\/v nia O8O | charakt. | rodzaj® | typ’
BK UCZ-" | prakt®
Razem| 0 [ O [ O | O | O 0 0 0 0
4.1.1.3 Blok Zajecia sportowe (0 pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin| -12P% PKE gorma?|sposeb|  Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupg kursow L ECTS kursu/ $
Lp. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajg¢ | grupy |zalicze-| ogsl .,
kursd 5 75| 08007 | charakt. 6 7
grupy kurséw w | ¢ | p|s ZZU |CNPS [1aczna BK! [kursow| nia | uez® s rodzaj” | typ
Razem| 0 [ O [ O | O | O 0 0 0 0
4.1.1.4 Technologie informacyjne (min. ...2... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | a2 Sposob Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ 3
L.p. kursu/ . Symbol efektu uczenia si¢ - . o
, oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- " .
grupy kursow wi el ]lp]s ZZU | CNPS |[igczna BK! [kursow| nia | uezt Cha’ak:- rodzaj®| typ
i Prakt.
1. [MMMO031003W |Technologie informacyjne 2 KMBM _W04 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
Razem| 2 [ 0 [ O | O] O 30 60 2 1,2
Razem dla blokéw ksztalcenia ogélnego
Laczna Laczna Laczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin punktow ECTS ECTS zajgé
ZZU CNPS BK1
w ¢ | S
- d 90 300 10 6
6 0 0 0 0




4.1.2 Lista blok6éw z zakresu nauk podstawowych

4.1.2.1 Blok Matematyka

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow L ECTS kursu/ | 3
Lp. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia sig zaje¢ | grupy |zalicze-| ogsl o
5 7| °8%%" [ charakt. i 7
grupy kursow wlel 1l |[p]s ZZU [CNPS [1aczna B! [kursow| nia | uez °P ra; :t . |rodzai”"| typ
1. |MAT001405W Algebra z geometrig analityczng 2 KMBM_WO01 30 60 2 15 T E o) PD Ob.
2. |MAT001405C Algebra z geometrig analityczng 1 KMBM_U05, KMBM_KO01, KMBM_K04 15 60 2 1,0 T z [0} P PD Ob.
3. |MAT001644W Analiza matematyczna | 2 KMBM_WO01 30 150 5 3,0 T E 0 PD Ob.
4. |MAT001644C Analiza matematyczna | 2 KMBM_U05, KMBM_K01, KMBM_KO04 30 90 3 2,0 T z 0 P PD Ob.
5. |[MAT001645W |Analiza matematyczna Il 1 KMBM_WO01 15 60 2 1,2 T E (0] PD Ob.
6. [MAT001645C Analiza matematyczna Il 1 KMBM_U05, KMBM_K01, KMBM_K04 15 60 2 14 T z (0] P PD Ob.
7. |MMMO031007W Statystyka inzynierska 1 KMBM _WO01 15 30 1 0,6 T z PD Ob.
8. |[MMMO31007P  |Statystyka inzynierska 1 %EMKKAU;& %EM -U04, KMBM _U0S, KMBM| 95 | 39 1 o7 | T z P | D | ob
9. |[MMMO031055W Rownania rézniczkowe zwyczajne 1 KMBM _W01 15 30 1 0,6 T z K Ob.
10. |MMMO031055C Rownania rozniczkowe zwyczajne 1 KMBM _U08, KMBM_K03, KMBM_K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
Razem| 7 | 5[ 0| 1] 0 195 | 600 20 | 12,7
4.1.2.2 Blok Fizyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2 Sposob Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ 3
L.p. kursu/ . Symbol efektu uczenia si¢ - . ] o
KUrsow oznaczy¢ symbolem GK) w | s 270 lenpsli zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- charakt. | rogzai®| tvo’
grupy ¢ p acznal ot kursow| nia | ucz? Prakt’ rodzaj-f typ
KMBM_W02, KMBM_W06, KMBM_WO07,
- KMBM_KO01, KMBM_K02, KMBM_K03,
1. |FZP001067W Fizyka 2 KMBM_K04, KMBM_KO5, KMBM_K06, 30 90 3 2 T E o} PD Ob.
KMBM_K07
KMBM_U01, KMBM_U04, KMBM_U0S,
- KMBM_U08, KMBM_U10, KMBM_KO1,
2. |FZP001067C Fizyka 1 KMBM_K02, KMBM_K03, KMBM,_K04, 15 60 2 1 T z 0 P PD Ob.
KMBM_K05, KMBM_K06, KMBM_K07
KMBM_U04, KMBM_U06, KMBM_U012,
- KMBM_KO01, KMBM_K02, KMBM_K03,
3. |FZP001067L Fizyka 1 KMBM_K04, KMBM_K05, KMBM_K06, 15 30 1 1 T z 0 P PD Ob.
KMBM_K07
Razem| 2 | 1 [ 1] 0] O 60 180 6 4
4.1.2.3 Blok  Chemia
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. o 2| sposob Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow L ECTS kursu/ $
L.p. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajeé | grupy |zalicze-| ogsl .,
, -[ ogolno- | o okt 6 7
grupy kursow w | ¢ | p S ZZU |CNPS [1aczna K" [kursow| nia Lot cP rz:\ar:t ! rodzaj’ | typ
- KMBM _W03, KMBM _W06, KMBM _W11,
1. [MMMO031048W Chemia 2 KMBM W13 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
Razem| 2 | O [ O | 0| O 30 60 2 1,2




inne.....

4.1.2.4 Blok Informatyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin L'céga_l_ Sp kt Forma® Sposséb Kurs/grupa kursow
N kursu// kurs6 kurs6 L
L.p. kursu/ arwa EZZZgSEZy;;S;Zé%uISQ Ursow Symbol efektu uczenia si¢ Zajot I;:Lspl;/ salicze-| ost o
, -| ogdlno- )
grupy kursow wleé¢l| 1 |p ZZU | CNPS |tgczna BK! [Kkursow| nia | ez C;‘:’:::(;' rodzaj®| typ
1. |MMMO031013P Informatyka podstawy programowania (Matlab) 2 KMBM _U05, KMBM _U18, KMBM _K04 30 60 2 14 T z P K Ob.
2. |MMMO031053P Grafika inzynierska 3D 2 KMBM _U21, KMBM _K04 30 30 1 0,7 T z P K Ob.
3. [MMMO031044W  [Metoda elementéw skonczonych 1 KMBM _W18, KMBM _W19 15 30 1 0,6 T z K Ob.
4. |MMMO031044P  |Metoda elementéw skoczonych 2 O o e KB _U19, KMBM 022, 30 | 60 2 | wa | T z P K | ob
Razem| 1 [ 0 [ O | 6 105 | 180 6 4,1
4.1.2.5Blok Przedmioty podstawowe
. . . . .| Liczba pkt. 2| Sposéb ,
Kod ) ) Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin ECTS Forma“ | Sp! Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L kursu/ 3
L.p. kursu/ . Symbol efektu uczenia si¢ - . o
, oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- harakt 6
grupy kursow wl ¢ |p ZZU | CNPS |taczna B! [kursow| nia | uezt CP::t . |rodzaj”| typ
1. |MMMO031001W Grafika inzynierska - geometria wykreslna 1 KMBM _W14 15 30 1 0,6 T z PD Ob.
2. |MMMO031001C Grafika inzynierska - geometria wykre$lna 2 KMBM _U14, KMBM _K05 30 60 2 1,4 T z P PD Ob.
3. [MMMO031008W Termodynamika techniczna 2 KMBM _W06 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
4. |MMMO031008L Termodynamika techniczna 1 K|2/(I)2M V10, KMBM _K01, KMBM _K02, KMBM| 1 5 60 2 14 T z P PD Ob.
5. [MMMO031051W  [Materiatoznawstwo I 2 KMBM _W10, KMBM _W11 30 60 2 1.2 T z PD Ob.
6. |MMMO031051L  |Materialoznawstwo I 1 o ey (MBM 02 IKMBM _L06. 15 [ 60 | 2 | 14| T z P | P | ob
7. |MMMO031010W Mechanika | 2 KMBM _W07 30 90 3 1,8 T PD Ob.
8. |MMM031010C  |Mechanika | 2 Ko -05 KMBN 07, KMBM KO3, KMBM) 30 | 60 | 2 | 14 | T z P | P | ob
9. |MMMO031050W Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 2 KMBM _W14 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
10. [MMMO031050P Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 2 KMBM _U14, KMBM _K09 30 60 2 1,4 T z P PD Ob.
11. |MMMO031017W Materiatoznawstwo 11 2 KMBM _W12 30 90 3 1,8 T E PD Ob.
12. [MMM031017L Materiatoznawstwo IT 1 KMBM _U16, KMBM _K09 15 60 2 14 T z P PD_| Ob.
13. [MMMO031052W Mechanika Il 2 KMBM _W07 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
- KMBM _U05, KMBM _U08, KMBM _K01, KMBM
14. IMMMO031052C Mechanika Il 2 | K03, KMBM _K04 30 60 2 1.4 T z P PD Ob.
15. |MMMO031054W Wytrzymato$¢ materiatow 1 2 KMBM _W09 30 60 2 1,2 T z PD Ob.
16. |MMMO031054C Wytrzymato§¢ materiatow I 2 KMBM _U19, KMBM _KO01, KMBM _K03 30 60 2 1,4 T z P PD Ob.
17. |MMMO031059W Wytrzymato$¢ materiatow 1T 2 KMBM _W09 30 60 2 1,2 T E PD Ob.
18. |MMMO031059L Wytrzymato§¢ materiatow II 1 KMBM _U20, KMBM _KO01, KMBM _K03 15 60 2 1,4 T z P PD Ob.
Razem| 17 | 8 | 4 | 2 465 | 1110 [ 37 24
Razem dla blokéw z zakresu nauk podstawowych
Laczna liczba godzin l ?CZ“; i l ?CZ“; in | Laczna liczba Lllcsztlj);sp v
gczna liczba go iczba godzin iczba godzin punktow ECTS zajeé
ZZU CNPS BK1
w ¢ | p
855 2130 71 46
29 | 14| 5 9




4.1.3 Lista blokéw kierunkowych

4.1.3.1 Blok Przedmioty obowigzkowe kierunkowe

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin ECTS Forma® | Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/ kursow (grupe kursd . 8
L.p. kursu/ w lolznicg;.;llc’)};yr?lboljnf%l(p)g Hrsow Symbol efektu uczenia si¢ Zajot I;:Lspl;/ salicze-| ogt o
, ~| 0golno- h Kt. .6
grupy kursow wleé¢| 1 |p]s ZZU | CNPS |tgczna BK! [kursow| nia | ez Cpf::t . |rodzaj”( typ
1. [MMMO031005W Technologia materialdw inzynierskich 1 KMBM _W10 15 30 1 0,6 T z K Ob.
2. |[MMMO031005L Technologia materiatow inzynierskich 1 KMBM _U20, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
3. |MMMO031047W  |Podstawy metrologii 1 KMBM _W15, KMBM _K04 15 30 1 0,6 T z K Ob.
4., IMMR031001W Elektrotechnika 2 KMBM _W05 30 60 2 1,2 T z K Ob.
5. |MMRO041001L Elektrotechnika 1 KMBM _U13, KMBM _U35, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
6. |MMMO031020W Techniki wytwarzania - odlewnictwo 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K Ob.
7. |MMMO031020L Techniki wytwarzania - odlewnictwo 1 KIZIEM -U27, KMBM _K01, KMBM _K04, KMBM| 1 5 30 1 0,7 T z P K Ob.
8. |MCEO001011W Elektronika 2 KMBM_W33, KMBM _K04 30 60 2 1,2 T z K Ob.
9. |MMMO031040W  |Maszynoznawstwo 1 KMBM_W17, KMBM_W18 15 30 1 0,6 T z K Ob.
10. [MMMO031040S  |Maszynoznawstwo 1 [ oo, KMBMUOT, KMBM.K02, 15 | 30 1 o7 | T z P K | ob.
11. |MMMO031042W Mechanika ptynow 2 KMBM _W02, KMBM _W06, KMBM _W08 30 60 2 1,2 T z K Ob.
12. [MMMO031042C  |Mechanika ptynéw 1 Mg ~00% I(MIBM 06, KMBIU0S KMBM 95| 30 1 o7 | T z P K | ob.
13. |MMMO031043W Podstawy konstrukcji maszyn | 2 KMBM _W18 30 90 3 1,8 T E K Ob.
14. [MMMO031043L  |Podstawy konstrukcji maszyn | 1 KoM UL VBN _U18, KMBMLUZL KMBM 95| 30 1 o7 | T z P K | ob.
15. |IMMMO031043P Podstawy konstrukcji maszyn | 2 KlzﬂlﬁM V14, KMBM _U18, KMBM _U21, KMBM| 5 60 2 14 T z P K Ob.
16. [MMMO031023W Teoria mechanizméw i manipulatoréw 2 KMBM _W17 30 60 2 1,2 T E K Ob.
17. [MMMO031023P Teoria mechanizméw i manipulatoréw 2 KMBM _U11, KMBM _KO04 30 90 3 2,1 T z P K Ob.
18. [MMMO031024W Podstawy automatyki 2 KMBM _W01, KMBM _W16 30 60 2 1,2 T E K Ob.
19. |MMMO031024L Podstawy automatyki 2 KMBM _U05, KMBM_KO05 30 60 2 1,4 T z P K Ob.
20. |MMMO031025W Techniki wytwarzania - przerobka plastyczna 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K Ob.
21. |MMMO031025L Techniki wytwarzania - przerobka plastyczna 1 KMBM _U29, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
22. |[MMMO031026W  [Techniki wytwarzania - spawalnictwo 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K Ob.
23. [MMMO031026L Techniki wytwarzania - spawalnictwo 1 KMBM _U28, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
24. |MMMO031027W Tworzywa sztuczne 2 KMBM _W13 30 30 1 0,6 T z K Ob.
25. |IMMMO031027L Tworzywa sztuczne 1 KMBM _U29, KMBM _K09 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
26. |MMMO031029W Hydrostatyczne uktady napgdowe 1 KMBM _W08, KMBM _W20 15 30 1 0,6 T z K Ob.
27. |MMMO031029L  |Hydrostatyczne uklady napedowe 1 o ey (BN 24, KMBM _UZ5. 15 | 30 1 o7 | T z P K | ob
28. |MMMO031045W Podstawy konstrukcji maszyn Il 2 KMBM _W18, KMBM _W19, KMBM _W25 30 60 2 1,2 T E K Ob.
KMBM _U02, KMBM _U07, KMBM _U21, KMBM
29. [MMMO031045P Podstawy konstrukcji maszyn |1 2 _U34, KMBM _KO02, KMBM _K03, KMBM _K05, 30 90 3 2,1 T z P K Ob.
KMBM _K11
30. |MMMO031033W Metrologia wielko$ci geometrycznych 2 KMBM _W15 30 60 2 1,2 T z K Ob.
31. |MMMO031033L Metrologia wielkosci geometrycznych 2 KI%?MK—MU;,\ZA K&/(I)lZM -U40. KMBM _K04. KMBM) 3, 60 2 14 T z P K Ob.
32. [MMMO031034W Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa 3 KMBM _W22 45 60 2 1,2 T E K Ob.
33. [MMM031034L  [Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa 2 o :Eéj: o :Eé; 30 | 60 2 14 | 7T z P K | ob.
34. |MMMO031032W Uktady napedowe pojazdow 1 KMBM _W17, KMBM _W20, KMBM _W25 15 60 2 1,2 T z K Ob.
L KMBM _U01, KMBM _U24, KMBM _U25, KMBM

35. ([MMMO031032L Uktady napgdowe pojazdow 1 U39, KMBM K02, KMBM K04, KMBM K07 15 30 1 0,7 T z P K Ob.




36. |[MMMO031056W Podstawy organizacji produkcji 2 KMBM _W24 30 60 2 1,2 T E K Ob.
37. |MMMO031036W Maszyny technologiczne CNC i roboty 2 KMBM _W35 30 60 2 1,2 T z K Ob.
38. [MMMO031036L Maszyny technologiczne CNC i roboty 1 KMBM _U17, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
39. |MMMO031036P Maszyny technologiczne CNC i roboty 1 KMBM _U17, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
KMBM _W05, KMBM _W11, KMBM _W15,
40. |MMMO031039W Podstawy eksploatacji i remontéw maszyn 2 KMBM _W22, KMBM _W25, KMBM _W26, 30 60 2 1,2 T z K Ob.
KMBM _W27
KMBM _U12, KMBM_U26
41. |MMMO031039L Podstawy eksploatacji i remontéw maszyn 1 KMBM _U32, KMBM _U37, KMBM _K02, KMBM|[ 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
K05, KMBM _K10, KMBM _K11
Razem| 38 | 1 |17 7 | 1 960 | 1980 | 66 | 42,4
Razem dla blokéw kierunkowych
' ' ) Laczna ) ) Laczna ) Laczna liczba Liczba pun?(t(r')w
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin unktéw ECTS ECTS zajgé
77U cnes P BK1
w ¢ | S
d 960 1980 66 42,4
38 1 17| 7 1
4.1.4 Lista blokéw specjalno$ciowych
4.1.4.1 Blok Przedmioty obowiazkowe specjalnosciowe
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | o2 Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ 3
L.p. kursu/ . Symbol efektu uczenia si¢ . . °
, oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | grupy |zalicze-| ogélno- harakt " .
grupy kurséw w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [1aczna Bt [kursow| nia | uezt CP?arlft . rodzaj’| typ
Razem| 0 | 0O | O[O | O 0 0 0 0
Razem dla blokow specjalnosciowych
aczna liczba go iczba godzin iczba godzin punktow ECTS zajeé
ZZU CNPS BK1
¢ | S
d 0 0 0 0




4.2. Lista blokow wybieralnych:

4.2.1 Lista blokéw ksztalcenia ogdélnego

4.2.1.1 Blok Przedmioty humanistyczno-menedzerskie (min. ...4... pkt. ECTS):

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt Forma? [ Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ s
Lp. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajg¢ | grupy |zalicze-| ogsl ;
, , ~| 0goino- .
grupy kursow wleé¢| 1 |p]s ZZU | CNPS |tgczna BK! [kursow| nia | ez C;‘::E:(;' rodzaj® | typ’
1. |HMH100035BK Przedmiot HUMANISTYCZNY 2 KMBM_W29, KMBM_W30 30 60 2 1,2 T z O KO W
2. |HMH100035BK Ochrona wiasnosci intelektualnej 1 KMBM _W28 15 60 2 1,2 T z 0 KO W
Razem| 3 [ 0 [ 0| O] O 45 120 4 24
4.2.1.2 Blok Jezyki obce (min. ....5.. pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin | H'Z2% P | orma?|sposcb|  Kursfgrupa kursow
I3 I3 3
, , ~| 0goIno- .
grupy kursow wleé¢|[ 1 |p]s ZZU | CNPS |tgczna K" |kursow| nia | ucz C:ra;::(;- rodzaj®| typ’
1. |9ZL100707BK  |Jezyk obcy poziom B2 lub C1 4 o s o BM- 2 60 | 60 2 15 | T z 0 P | ko | w
2. |3zL100708BK  |ezyk obey poziom B2 lub C1 4 o o (MEM-L42. 60 | 90 3 |25 | T z ) P | ko | w
Razem| 0 [ 8 [ O | O | O 120 | 150 5 4
4.2.1.3 Blok Zajecia sportowe (min. ....0.. pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. | a2 Sposob Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ 3
L.p. kursu/ . Symbol efektu uczenia si¢ - . o
, oznaczy¢ symbolem GK) A zaje¢ | grupy |zalicze-| ogolno- harakt 6 7
grupy kursow w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [1aczna B! [kursow| nia | uezt CP raa’ :t . rodzaj’| typ
1. |WFWO000000BK [Zajgcia sportowe 2 KMBM _K07, KMBM _K12 30 0 0 0 z 0 P KO w
2. |WFWO0O00000BK [Zajecia sportowe 2 KMBM _K07, KMBM _K12 30 0 0 0 z o) P KO w
Razem| 0 [ 4 [ O | O | O 60 0 0 0
4.2.1.4 Technologie informacyjne (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba PR | ¢ong? | sposob Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupg kursow L ECTS kursu/ $
Lp. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajg¢ | grupy |zalicze-| ogsl .,
, , ~| 0goino- .
grupy kursow wleé¢|[ 1 |p]s ZZU | CNPS |tgczna K" |kursow| nia | uez C::::tk;- rodzaj®| typ’
Razem| 0 | O [ O | O | O 0 0 0 0
Razem dla blokéw ksztalcenia ogélnego
Laczna Laczna Laczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin punktow ECTS ECTS zajgé
ZZU CNPS BK1
¢ | S
- u 225 270 9 6,4
3 (12] 0 0 0




4.2.2 Lista blok6éw z zakresu nauk podstawowych

4.2.2.1 Blok Matematyka (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. Forma® | Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ s
L.p. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zaicé | aruny | zaticze | osst 0
grupy kursow yesym w | ¢ | p| s ZZU | CNPS | faczna Jf;l k?lrsgi nia 080 rf,ou charakt. | rodzaj®| typ’
BK €z |praktycz
Razem| 0 [ O [ O | O] O 0 0 0 0
4.2.2.2 Blok Fizyka (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin L'cétéaT g kt Forma® | Sposéb Kurs/grupa kursow
I3 I3 3
Lo | kg | N ke b (grupe ks Symbol efektu uczenia sic gy B WO s
grupy kursow yesy wileé¢] 1 ]p]s ZZU [CNPS [1aczna BEI kurS('))\/N nia Oizznf ) Charak;- rodzaj®| typ’
) Prakt.
Razem| 0 [ O [ O | O | O 0 0 0 0
4.2.2.3Blok Chemia (min. ...... pkt. ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. ¢o 22| Sposob Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw L ECTS kursu/ 3
kursu/ oznaczyé symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zaice | arupy | zalicze | ogol o
grupy kursow #yesym w | ¢ | p| s ZZU | CNPS [taczna J‘;l k?lrs?\,v nia OBOON f charakt, rodzaj®| typ’
BK €z |praktycz
Razem| 0 [ O [ O | O | O 0 0 0 0
4.2.2.4 Blok Informatyka
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin| H1ZP2 PR ponaelspossb|  Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupg kursow L ECTS kursu/ $
Kursu/ oznaczyé symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajcé | grupy |zalicze-| ogol )
grupy kursow yesy wleltr|pls ZZU | CNPS | taczna Bifl o el charekl. | rodzaf | typ’
) Prakt.
Razem| 0 [ O [ O | O | O 0 0 0 0
Razem dla blokéw z zakresu nauk podstawowych
Laczna Laczna FLaczna liczba Liczba punktéw
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin u?]kt(’)w ECTS ECTS zajgé
77U cnes P BK1
¢ |
- L 0 0 0 0
0 0 0 0 0




4.2.3 Lista blokéw kierunkowych

4.2.3.1 Blok Przedmioty wybieralne kierunkowe

Liczba pkt.

Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Forma® | Sposéb Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow . ECTS kursu/ 8
L.p. kursu/ ' oznaczyé symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zaje¢ | grupy |zalicze-| ogotno-| , °
grupy kursow ZZU [CNPS [1aczna f . : charakt. [ roqizaj®
BK! |kurséw| nia Prakt®
BLOK WYBIERALNY: 15 30 1 0,7 T z P K
Analiza MES w zastosowaniach silnie nieliniowych KMBM_U05, KMBM_U18, KMBM_U22,
1. |MMMO33132P w pakiecie MSC.MARC KMBM_U29, KMBM_K04
2. |MMMO033121P Grafika inzynierska 3D-SolidWorks KMBM_U21, KMBM_KO04
Inspekcja wymiarowo-ksztattowa 3D z
3. |[MMMO033032P wykorzystaniem programéw GOM Inspect i KMBM_U18, KMBM_K04
Solidworks
: KMBM_U17, KMBM_U18, KMBM_U26,
4. [MMMO033113P Kompu.terowo wspomagane wytwarzanie w KMBM_U31, KMBM_K03, KMBM_KO04,
systemie CAD-CAM KMBM_K05
. . . . KMBM_U02, KMBM_U14, KMBM_U18,
5 [MMMO33012p Model(.)wame brytowe i powierzchniowe w KMBM_U21. KMBM_U22, KMBM_K09.
systemie CATIA KMBM K10
6. |MMMO033021P Modelowanie numeryczne KMBM_U18, KMBM_K04
7 |MMMO33101P Obllczem'a inzynierskie z uzyciem arkusza KMBM_U05, KMBM_U18
kalkulacyjnego
Podstawy modelowania geometrii i generowanie
8. |[MMMO033112P dokumentacji z wykorzystaniem oprogramowanie KMBM_U18, KMBM_K04
PTC Creo Parametric
Programowanie obrobki szybkosciowej w
9. [MMMO033033P . KMBM_U18, KMBM_K04
programie Inventor HSM
10. |MMMO033036P PrOJektO\./vanle'form wtryskowych i odlewniczych w KMBM_U18, KMBM_K04
programie Solidworks
Projektowanie zespolow maszyn roboczych w KMBM_U01, KMBM_U06, KMBM_UO08,
. IMMM 1P - - -
1 03305 systemach CAD (Inventor, AutoCAD) KMBM_KO01, KMBM_K04
12, |MMMO33013P i(éz'zv(lgaﬁ}slwame zagadanien mechaniki w systemie KMBM_U18, KMBM_K04
13. |[MMMO033111P Techniki projektowania - SolidWorks img%%j KMBM_K02, KMBM_KO5,
12, |MMMO33031P ;Z)\:?drjve;rlssdokumentacp technicznej w programie KMBM_U18, KMBM_K04
15 |MMMO33034P Za.awansowane funkcje i programowanie w KMEM_UILS, KMBM_K04
Microsoft Excel
KMBM_U01, KMBM_U05, KMBM_U08,
Zaawansowane metody modelowania i analizy w KMBM_U10, KMBM_U18, KMBM_U19,
16. [MMMO033011P systemach CAD/FEM KMBM_U21, KMBM_U22, KMBM_K01,
KMBM_K04, KMBM_K07, KMBM_K10
Zarzadzanie konfiguracjami i budowanie
sparametryzowanych bibliotej danych CAD z
. IMMM P KMBM_U18, KMBM_K04
17 033035 wykorzystaniem programow Solidworks i Microsoft - -
Excel
KMBM_U04, KMBM_U14, KMBM_U18,
Zaawansowane wspomaganie wytwarzania w KMBM_U19, KMBM_U20, KMBM_U21,
18. |MMMO033131P systemie CATIA KMBM_U22, KMBM_U33, KMBM_K05,
KMBM_K06, KMBM_KO07
Razem 15 30 1 0,7




4.2.3.2 Blok Profil dyplomowania

. . . . .| Liczba pkt. ; ,
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin E CTSp Forma® | Sposéb Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/ kursow (grupe kursd . 8
L.p. kursu/ w gznicg;’u?}; ubolzvnngKp)q Hrsow Symbol efektu uczenia si¢ Zajot I;:Lspl;/ salicze-| ost o
r - 0lno-
grupy kursow v sym wle¢l|l 1] p|s ZZU [CNPS |faczna K" |kursow| nia Oﬁcz N Chafak;- rodzaj®| typ’
) Prakt.
Kursy z obszaru dyplomowania: obszar - Konstrukcja Maszyn, Urzadzen i
Pojazdow
1. |MMMO031111W Budowa pojazdow samochodowych 2 KMBM _KM_W04, KMBM _W18 30 60 2 1,2 z K w
. M, KMBM _W11, KMBM _W18, KMBM _W21,
2. |[MMMO031102W Podstawy tribologii 1 KMBM W22, KMBM W25, KMBM _W26 15 60 2 1,2 z K w
KMBM _U01, KMBM _U04, KMBM _U06, KMBM
3. |MMMO031102L Podstawy tribologii 1 _U15, KMBM _U20, KMBM _K02, 15 60 2 1,4 T z P K w
KMBM _K03, KMBM _K04
KMBM _U01, KMBM _U02, KMBM _U18, KMBM
4. |MMMO031151P Wstep do pracy dyplomowej 1 _U41, KMBM _U43, KMBM _U46, KMBM _K03, 15 90 3 2,1 T z P K w
KMBM _K04, KMBM _K05
5. [MMMO031112W Inzynieria pojazdow przemystowych 2 KMBM _W01, KMBM _W20, KMBM _W34, 30 90 3 1,8 E K w
L KMBM _KM_U01, KMBM _KM_U03,
MMMO031112L InZynieria pojazdow przemystowych 2 KMBM _KM_U06 30 60 2 14 z P K w
L KMBM _KM_U02, KMBM _KM_U04, KMBM
7. |MMMO031112P Inzynieria pojazdow przemystowych 1 KOL, KMBM_K04, KMBM _K10 15 30 1 0,7 T z P K w
. KMBM _KM_W03, KMBM _WO08,
8. |MMMO031113W Naped hydrauliczny 2 KMBM W14, KMBM W16, KMBM W20 30 90 3 18 T E K w
KMBM_KM_U03, KMBM _U09, KMBM _U12,
9. |MMMO031113L Naped hydrauliczny 2 KMBM _U23, KMBM _U24, KMBM _U25, 30 60 2 1,4 T z P K w
KMBM _K04, KMBM _K09
. KMBM _KM_U03, KMBM _U23, KMBM _U25,
10. (MMMO031113P Naped hydrauliczny 1 KMBM _K04, KMBM _K09 15 30 1 0,7 z P w
11. [MMMO031105W Silniki spalinowe 1 KMBM _KM_W04, KMBM _W06 15 30 1 0,6 z K W
KMBM _KM_U03, KMBM _KM_U05,
12. (MMMO031105L Silniki spalinowe 1 KMBM _KM_U06, KMBM _K01, 15 30 1 0,7 T z P K W
KMBM _K02, KMBM _K07
13. (MMMO031124W Projektowanie elementdéw z tworzyw sztucznych 2 KMBM _W11, KMBM _W13, KMBM _W18 30 90 3 1,8 T z K
. KMBM _KM_W01, KMBM _KM_WO02,
14. |MMMO031107W  |Ustroje nosne 1 KMBM W09, KMBM W19 15 30 1 0,6 T z K W
KMBM _KM_U01, KMBM _KM_U02,
15. (MMMO031107P Ustroje no$ne 2 KMBM _U19, KMBM _U22, KMBM _K04, KMBM| 30 60 2 14 T z P K W
_KO05
16. [MMMO031110S  |Seminarium dyplomowe 1 |[pa U3 KMBMKOL KMBM IO KMBM) 451 30 1 o7 | T z P K w
17. (MMMO031125W Modelowanie obcigzen pojazdéw samochodowych | 1 KMBM _KM_W01, KMBM_WO01 15 60 2 1,2 T z K w
18. |MMMO031125P Modelowanie obcigzef pojazdow samochodowych 1 K&EMK_MUQ& Kng V10, KMBM _KOL, KMBM( 1 o 90 3 2,1 z P w
MMMO031151BK  |BLOK WYBIERALNY: 1 15 90 3 1,8 T z K W
19. [MMMO031120W Biomechanika inzynierska 1 KMBM _W11, KMBM _W30 15 90 3 1,8 T z K W
KMBM _W11, KMBM _W17, KMBM _W25,
20. |MMMO031121W Technika w medycynie 1 KMBM _W30, KMBM _K01, KMBM _K02, 15 90 3 1,8 T z K w
KMBM _K06, KMBM _K08




Kursy z obszaru dyplomowania: obszar -Technologie i Systemy Wytwércze

21. |MMMO031213W Komputerowa symulacja proceséw odlewania 1 KMBM _TSW_W02, KMBM _W23, KMBM _K01 15 30 1 0,6 T z K w
. , . KMBM _U05, KMBM _U14,
22. (MMMO031213P Komputerowa symulacja proceséw odlewania 1 KMBM _U27. KMBM _KO1 15 30 1 0,7 T z K w
23. |MMMO031202W Technologie spajania 2 KMBM _TSW_WO03, KMBM _W21, KMBM _K02 | 30 60 2 1,2 z K w
24. [MMM031202L Technologie spajania 1 KMBM _U28, KMBM _K02 15 60 2 1,4 z K W
KMBM _U01, KMBM _U12, KMBM _U04, KMBM
_KO01, KMBM _K04, KMBM _K06, KMBM _K09,
25. [MMMO031251P Wstep do pracy dyplomowej 1 KMBM _TSW_UO0L, 15 90 3 2,1 T z K w
KMBM _TSW_U02, KMBM _TSW_U03,
KMBM _TSW_U05
26. |MMMO31216W Komputerowa symulacja proceséw ksztattowania 1 KMBM _TSW_WOS 15 60 5 12 T z K W
plastycznego
27. |MMMO031216P Komputerowa symulacja procesow ksztattowania 1 KMBM _TSW_U05, KMBM _K04 15 30 1 0,7 z K W
plastycznego
28. |[MMM031204W Narzgdzia skrawajace 1 KMBM _W22, KMBM _TSW_W01 15 60 2 1,2 T z K W
29. [MMMO031204L  [Narzedzia skrawajace 1 oy e MBIV |15 | 30 1 07 T z K W
30. |MMMO031214W Planowanie wytwarzania CAD/CAM 1 KMBM _W23 15 60 2 1,2 T z K W
31. |MMMO031214L Planowanie wytwarzania CAD/CAM 2 KMBM _U17, KMBM_KO04 30 60 2 1,4 T z K W
. . ] . KMBM _W14, KMBM _W21, KMBM _W22,
32. |IMMMO031215W Projektowanie proceséw technologicznych 1 KMBM W24, KMBM _KO1 15 60 2 1,2 T z K w
KMBM _TSW_U01, KMBM _TSW_U02,
33. |[MMMO031215P Projektowanie proceséw technologicznych 2 KMBM_U02, KMBM _U14, KMBM _U26, 30 60 2 1,4 T z K "
KMBM _U31, KMBM _K01
Technologia i materialy stosowane w wytwarzaniu KMBM _TSW_W02, KMBM _TSW_WO05,
34. IMMMO031207W konstrukeji lekkich 1 KMBM K02 15 30 1 0,6 T z K w
35 [MMMO31207L Technolog}a i m.aterla’ry stosowane w wytwarzaniu 1 KMBM _TSW_U02, KMBM _U14, KMBM _K02 15 30 1 07 T 7 K W
konstrukcji lekkich
36. [MMMO031207P TeChmlOg}a ! m.a teriaty stosowane w wytwarzaniu 1 KMBM _TSW_U02, KMBM _U14, KMBM _K02 15 30 1 0,7 T z K W
konstrukeji lekkich
BLOK WYBIERALNY: 1 15 60 2 1,2 T z K W
37. [MMMO031218W Metrologia w procesach wytwarzania 1 KMBM _W15, KMBM _K04, KMBM _K05 15 60 2 1,2 T z K W
38. |IMMMO031219W Badanie jakosci wyrobow 1 KMBM _W15, KMBM _K04, KMBM_TSW_W04 15 60 2 1,2 T z K w
39. [MMMo31210 Seminarium dyplomowe Ko ~/33: KMBM _KCOL KMBM K02, KMBM| 95| 30 1 o7 | T z K W
40. |MMMO031217W Technologie laserowe w wytwarzaniu 1 KMBM _TSW_W03, KMBM _W21 15 60 2 1,2 T z K w
41, [MMMO031217L Technologie laserowe w wytwarzaniu 1 KMBM _TSW_U03, KMBM _U26, KMBM _U28 15 60 2 1,4 T z K W
22 |MMMO31211W Technologie wytwarzania wyrobow z tworzyw 1 KMBM W13, KMBM W26 15 60 2 12 T . K W
sztucznych
43. |IMMMO031211L Technologie wytwarzania wyrobow z tworzyw 1 KMBM _U30, KMBM _K05, KMBM _K07 15 30 1 0,7 T z K W
sztucznych
44, (IMMMO031212W Utrzymanie ruchu maszyn i urzadzen wytworczych | 1 KMBM _W18, KMBM _W26 15 60 2 1,2 T z K w
Razem| 13 | 0 6 6 390 | 1140 | 38 24,6
12| 0 7 6 390 | 1140 | 38 24,6
Razem dla blokéw kierunkowych
. . - Laczna ) ) Laczna ) Laczna liczba Liczba pun%(t(r)w
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin unktéw ECTS ECTS zajgé
77U cnes [P BK1
w |
° P 405 1170 39 25,3
13 6 7
2] 0 7 6




4.2.4 Lista blok6éw specjalnosciowych

4.2.4.1 Blok Przedmioty specjalno$ciowe (min. ...pkt ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba pkt. o 22| Sposob Kurs/grupa kurséw
Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursow L ECTS kursu/ | 3
Lp. kursu/ oznaczy¢ symbolem GK) Symbol efektu uczenia si¢ zajec | grupy |zalicze-| ogol .
, -| ogdlno- .
grupy kursow wileé¢|[ 1 |p]s ZZU | CNPS |taczna BK! [kursow| nia | ycz* C;‘:’a’:tk;' rodzaj° | typ’
Razem| 0 | 0 | O [ O [ O 0 0 0 0
4.2.4.2 Blok Przedmioty wybieralne specjalnosciowe (min. ...pkt ECTS):
Kod Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin Liczba Pkt | a2 Sposob Kurs/grupa kursow
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursow L ECTS kursu/ $
L.p. kursu/ oznaczyé symbolem GK) Symbol efektu uczenia sig zajeé | grupy |zalicze-| ogol o
, -| ogolno- .
grupy kursow w | ¢ | p| s ZZU | CNPS |faczna K" |kursow| nia | uez c;re::f;. rodzaj®| typ’
Razem| 0 | 0 | O [ O [ O 0 0 0 0
Razem dla blokow specjalnosciowych
Laczna Laczna Laczna liczba Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin 2 ) ECTS zajeé
punktéow ECTS ve
ZZU CNPS BK1
wicflipfs 0 0 0 0
0 0 0 0 0




4.3  Blok praktyk zasady zaliczania praktyki — zat. nr 2b...)

praktyki

Nazwa praktyki Praktyka zawodowa
Liczba . i o . . .
punktéw ECTS Liczba punktéw ECTS zaje¢ BK Tryb zaliczenia praktyki Kod
3 3 Raport z praktyki MMMO000000Q
Czas trwania Cel praktyki

4 tyg. / 160 godz.

Celem praktyki jest zdobycie doswiadczenia przemystowego, zapoznanie sie z podstawowym wyposazeniem technicznym i technologicznym zaktadow, zapoznanie si¢
z pracq wyzszego dozoru technicznego zaktadu, a w szczegolnosci:

* poszerzenie wiedzy zdobytej na studiach i rozwijanie umiejetnosci jej wykorzystania,
* zapoznanie sig ze specyfikg srodowiska zawodowego,

* ksztaltowanie konkretnych umiejetnosci zawodowych zwigzanych bezposrednio z miejscem odbywania praktyki,
* ksztaltowanie umiejetnosci skutecznego komunikowania sie,

* poznanie zasad organizacji pracy i podziatu kompetencji, procedur, procesu planowania pracy, kontroli,
* doskonalenie umiejetnosci organizacji pracy wlasnej, pracy zespolowej, efektywnego zarzqdzania czasem, sumiennosci, odpowiedzialnosci za powierzone zadania,
* doskonalenie umiejetnosci postugiwania sie jezykiem obcym w sytuacjach zawodowych.
Poprzez swobodny wybor miejsca odbywania praktyki, m. in. przez wlasny wybor ,,firmy”, student moze realizowac swoje zainteresowania zawodowe. Wynikiem tego

moze by¢ sformutowanie indywidualnego tematu pracy dyplomowej inzynierskiej. Pierwsza praca zawodowa odbywa sig czesto w miejscu praktyki.

4.4 Blok "praca dyplomowa"

Typ pracy dyplomowej licenejacka / inzynierska / magisterska
Liczba semestrow pracy dyplomowej Liczba punktéw ECTS kod
1 12 MMMO031152, MMMO031252

Charakter pracy dyplomowej

Praca dyplomowa inzynierska ma charakter uzyteczny dla praktyki inzynierskiej. Jej przedmiotem jest w szczegdlnosci rozwigzanie zadania z zakresu: projektowania,
eksperymentu pomiarowego, opracowania programu komputerowego oraz analizy czesci lub caloSci procesow o charakterze technicznym, organizacyjno-technicznym,
ekonomiczno-technicznym. Nie ma ona wylgcznie charakteru opisowego, a jest w niej widoczna czes¢ bedgca wkladem wlasnym studenta.

Liczba punktow ECTS BK'

12




5. Sposoby weryfikacji zakladanych efektow uczenia sie

Typ zajeé Sposoby weryfikacji zakladanych efektéw uczenia si¢

wyktad egzamin, kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, obecnosé, sprawdzian, test, zaliczenie pisemne
¢wiczenia kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, udziat w dyskusjach problemowych, sprawdzian, raport, aktywnos¢
laboratorium kartkowka, odpowiedz ustna, udzial w dyskusjach problemowych, sprawozdanie, wejsciowka, aktywnos¢, srednia ocen z lab., raport, referat

. kolokwium, kartkowka, odpowiedz ustna, udziat w dyskusjach problemowych, sprawozdanie, wejsciowka, aktywnos¢, ocena przygotowania projektu, raport, obrona
projekt projektu, frekwencja, prezentacja
seminarium odpowiedz ustan, dyskusja, aktywnosé, prezentacja, opracowanie zagadnien
praktyka raport z praktyki
praca dyplomowa przygotowana praca dyplomowa

6. Zakres egzaminu dyplomowego
Zagadnienia na egzamin dyplomowy dostepne sq na stronie internetowej Wydziatu i podzielone sq na bloki tematyczne.

7.  Wymagania dotyczace terminu zaliczenia okreslonych kursow/grup kurséw lub wszystkich kurséw w poszczegélnych blokach

Termin zaliczenia do...

Lp. | Kod kursu Nazwa kursu
(numer semestru)

8. Plan studiéw (zalacznik nr ...2a...)




'BK -liczba punktow ECTS przypisanych godzinom zaje¢ wymagajacych bezposredniego kontaktu nauczycieli i studentow
2Tradycyjna — T, zdalna— Z

3Egzamin —E, zaliczenie na oceng — Z. W grupie kursow po literze E lub Z wpisa¢ w nawiasie forme¢ kursu koficowego (w, ¢, 1, s, p)
*Kurs/ grupa kursow Ogolnouczelniany — O

®Kurs/ grupa kursow Praktyczny — P. W grupie kursow w nawiasie wpisa¢ liczb¢ punktow ECTS dla kurséw o charakterze praktycznym
® KO — ksztalcenia ogolnego, PD — podstawowy, K — kierunkowy, S — specjalnosciowy
Tw- wybieralny, Ob — obowiazkowy
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Zalacznik nr 2a do Programu studiow

PLAN STUDIOW
WYDZIAL: MECHANICZNY
KIERUNEK STUDIOW: MECHANIKA i BUDOWA MASZYN
POZIOM KSZTALCENIA: stud_ia pieryvszego sFopnia (—I+eenejaek+e/ in_iynier_skje*)
FORMA STUDIOW: stacjonarna / niestacjonarna*-
PROFIL: ogolnoakademicki / praktyezny *
SPECJALNOSC: brak
JEZYK PROWADZENIA STUDIOW: polski, angielski

751/32/2016-2020 =z dnie 16.05.2019rr.
Uchwata Senatu PWr

Obowiazuje od 01.10.2019r.

*niepotrzebne skresli¢



Struktura planu studiéw (opcjonalnie)
1) w uktadzie punktowym i w uktadzie godzinowym

studia: I stopnia

STACJONARNE

kiermnel: NMECHANIKA i BUDOWA MASZYN

obszar dyplomowania: KKONSTRUKCJA MASZYN, L'RZALDZEIQ i POJAZDOW

|\'\'|C|L|P|S|BK

[wlclx =] s

|W|c|L|P|s|BK

|W|C|L|P|S|BK

|“’|C|L|P|S|BK

|T\'|C|L|P|S|BK

|W|C|L|P|S|BK

Ergonomia i BHP

"

Grafika inzynierska 3D

MMAIO31058 1 MAAD31053 2
Technologia materialdw . . ) .
inzynierskich Mechanika phynéw Podstawy zarzadzania
1 1 21 1
MNMMO31005 | 1 1 MMMO31042 2 1 MNMMO31004 | 1
- as BLOK EURSOW:
Podstawy metrologii Termodynamilka techniczna Wrytrzymalosé materialaw I iuﬂsta‘\'_\ konstrukeji maszyn I Budowa pojazdéw samochodowych [ PROCRAMOWANIE,
MODELOWANIE NUMERYCZNE
1 2 2 22 3 1 2 2 1
MMMO31047 1 MMMO031008 | 2 1 MMMO31054 2 2 MMMO31043 2 12 MMMO31111 | 2 MAMMO3I00LE 1
Maszynoznawstwo Ekologia Rownania rézniczkowe zwyczajne TED[:IE mec]l:l.mz:mcm' ! Podstawy tribologii InZynieria pojazdéw
- - manipulatoréw E - przemyslowych E
1 1 2 11 2 3 2 2 3 21
MMMO31040 1 1 MMMO031049 | 1 MMMO31055 1 1 MMMO31023 2 2 MMMO031102 | 1 1 MMMO31112 2 2|1
Grafika inzynierska - tri Metrologia wielkosci Projekt: ie el it
. . inzymers Beome I lektrotechnika Elektrotechnika erroiogia wie oscl Hydrostatyczne uklady napedowe |Naped hydrauliczny E roleitowanic eLementow =
wykreslna geometrycznych - - - : R - tworzyw sztucznych
1 2 2 1 2 2 1 1 3 21 3
MMMO31001 1 2 MMRO31001 | 2 MMRO41001 1 MMMO31033 2 2 MMMO031029 | 1 1 MMMO31113 2 2|1 MMMO31124 2
Techniki wytw; ia-
Chemia Elektronika Tworzywa sztuczne © ,l ytwarzania Metoda elementéw skoniczonych |Silniki spalinowe BLOK WYBIERALNY
- przerdbka plastyczna -
2 2 1 1 2 1 1 2 1 1 3
MMMO31048 2 MCE001011 | 2 MAMMMMO3102T | 2 1 MMAM031025 | 2 1 MMAMO31044 1 2 MAMO31105 | 1 1 MMMO31152B 1
L. . Grafika inzynierska - zapis Informatyka podstawy Techniki wytwarzania - Podstawy konstrukeji maszyn Il | _ . . Modelowanie obciazen pojazddw
Technologie informacyjne . - . . s - - |Ustroje nosne :
- konstrukeji [programowania (Matlab) spawalnictwo E samochodowych
2 2 2 2 2 1 2 3 1 2 2 3
MMMO31003 | 2 MMMO31050 | 2 2 AMMMO31013 Z MMMO31026 | 2 1 MMMO31045 2 2 AMMMMO3L10T | 1 2 MMMO31125 1 1
Algebra z geometria analityczna Materialoznawstwo I 'Iec]uu-k.l wytwarzania - Wytrzymalosé materialowll E |Ullady napedowe pojazdéw Podstawy organizacji produkeji  |Podstawy eksploatacji i remontdiw
E odlewnictwo s N N MasZyn
2 2 2 2 2 1 2 2 2 1 2 2 1
MATO01405 2 1 MMMO31051 | 2 1 MMA031020 2 1 MMMO31059 | 2 1 MMMO031032 | 1 1 MMMO31E6 | 2 MMMO31039 2 1
Analiza matematycznal E Mechanika I Starystyka inzynierska .Ocllrcma Wlaslnuscl Podstawy automatyki E Maszyny technologiczne CNC i Zarzadzanie w produkeji
- s - intelektualnej* - - roboty :
5 3 22 1 1 2 2 2 2 11 3
MATO01644 2 2 MMMO31052 | 2 2 MMMO31007 1 1 PRH204111 1 MMMO31024 | 2 2 MMMO31036 2 11 MMMO3105T | 1
Techniki ia - obribka . .
Fizyka E Analiza matematycznall E Materialoznawstwo I E Zajecia sportowe ul:\'lkc:wa u};ﬁarzmm onre (Wstep do pracy dyplomowej Seminarium dyplomowe
3z 1 2 2 3 2 o 2 2 3 1
FZPO0O1067 2 1 1 MATO01645 1 1 MMMO031017 | 2 1 WEW000000B 2 |MMMO31034 | 3 2 AMAMO031151 1 [MAAMO031110 1
Wstep do filozofii* Zajecia sportowe Mechanikall E Jezyk obey poziom B2 lub C1 Jezyk obey poziom B2 lub C1 PRAKTYEA PRACA DYPLOMOWA
2 0 32 2 3 3 12
HMH100035B. 2 WEWO000000E 2 (MAMMO31018 2 2 JZL100TOTBE 4 JEL10MTOEBE 4 AMAMVOO0000C MMMO31152 1
sem. 1 sem. 2 sem. 3 sem. 4 sem. § sem. sem. 7
30 JEctsie]e[1foJ1Jo| 30 Jects[is[s[s[2]cfo| 30 JEcts[is][s[s[+Jofo| 30 Jects[is]z[7[s[oJo]| 30 [eEcts[i4][3[s[sJo]o| 30 JEcts[12]o[s[s[o]s| 30 JEcws[iz[of1]3]1[12
23 Lgodz|15[6[1]0[2 0] 26 |Lgodz]16[3[3[2]0[2] 25 [ godz[24[6 4[5 0] 0] 30 Neodz]24[a[ 640 [2] 28 JLeodz[13[4[ 740 0] 253 N godz[20[0[6[6[0[1] 1T Leodz[ 701212
razem W[ ec[L [P ] s [BK [EcTs[ 210 |
g9 [ 23 [ 28 | 22| 2 [ & BK - blok kurséw wybizralnych * prredmioty z zakrass nask humanistyeznyeh i spotecznych
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studia: I stopnia

STACJONARNE

kierunek: MECHANIKA i BUDOWA MASZYN

obszar dyplomowania: TECHNOLOGIE i SYSTEMY “YT“_ORCZE

[wlc[L]e]s [BE]

[wlc[e]r[s[x

[wic[r]p]s[BK]

[wlc]L]P]s[BE

[wlc[L]e]s [BE

[wlc]L]e] s [ex]

[wlc[L]e]s [BE

Ergonomia i BHP

-

Grafika inzynierska 3D

ADMAL031058 1 AMMMO31053 2

Technologi teriald BLOK KURSOW:

N e. _D Dﬂ:c;:m eriatow Mechanika phymdw Podstawy zarzadzania* PROGRAMOTWANIE,

Inzyniers MODEL OWANIE NUMERY CZNE
1 1 21 1 1

MMMO31005 1 1 MMMO31042 | 2 1 MMMO31004 | 1 MMNMO33001E 1

Podstawy metrologii

Termodynamika techniczna

Wiytrzymalosé materialdw I

Podstawy konstrukcji maszyn I

Komputerowa symulacja procesdw
odlewania

Komputerowa symulacja procesdw
ksztaltowania plastycznego

1 2 2 2 2 3 1 2 1 1 2 1
MMMO3104T | 1 MMAI031008 | 2 1 MMAMO31054 | 2 2 MMAI031043 2 1|2 AAAI031213 | 1 1 MMRMO031216 | 1 1
Teori chanizméms i
Maszynoznawstwo Ekologia Rdwnania rézniczkowe zwyczajne ED[:lﬂ e Eulmm)“ ! Technologie spajania Narzedzia skrawajace BLOEKE WYBIERALNY
manipulatoréw E
1 1 2 1 1 2 2 2 2 1 2
MMMO31040 | 1 1 MMRI031049 1 MMAMMO3L055 1 1 MMMI031023 2 2 AAAL031202 | 2 1 MMRM031204 1 1 MMMO31282B 1
Graﬁk{a infynierska - geometria Flektrotechnika Flektrotechnika Metrologia wiellosci Hydrostatyczne uklady napedawe [Planowanie wytwarzania Tec]ulolug?e laserowe w
wykreslna geometrycznych - - - : CAD/CAM wytwarzaniu
1 2 2 1 2 2 1 1 2 2 2 2
MMMO31001 1 2 MMRO31001 | 2 MMR041001 1 MNMMO31033 2 2 MMMO31029 | 1 1 MMMO31214 1 2 MMMMO3121T 1 1
Technilki ia - Projelkt i G Technologi i
Chemia Elektronilka Tworzywa sztuczne © ,l ytwarzania Metoda elementiw skonczonych e D“:m“e procesaw N ? ogle wyrmarzania
- przerdbka plastyczna N technologicznych wyrobdw z tworzyw sztucznych
2 2 1 1 2 1 1 2 2 2 2 1
MMMO31048 2 MCEOOL01L | 2 MMMO3102T | 2 1 MMMO31025 2 1 MMMO3I1044 | 1 2 MMMMO31215 1 2 MMAMO031211 1 1
Technologie inf . Grafika inzynierska - zapis Informatyka podstawy Techniki wytwarzania - Podstawy konstrukeji maszyn II | Technologia i materialy stosowane |Utrzymanie ruchu maszyn i
echnologie informacyjne konstrukeji [programowania (Matlab) spawalnictwo E w wytwarzaniu konstrukcji lekkich|urzadzen wytworczych
2 2 2 2 2 1 2 3 1 1 1 2
MMAMO31003 2 MMAI031050 | 2 2 AAAI031013 2 MMAI031026 2 1 MAMI03L045 | 2 2 AMVAI031207 | 1 11 MAA031212 | 1
Algeh tri lity Techniki wytw: im - Podstawy izacji produkeji |Podstawy eksploatacji i 1t
gebra z geometria analityezna Materialoznawstwo I e l. Trarzania WrytrzymaloSé materialéow I E  |Uklady napedowe pojazdow Stawy organizacli procukelt Sty eksploataciil remontow
E odlewnictwo E maszyn
2 2 2 2 2 1 2 2 2 1 2 2 1
MATOD1405 2 1 MMRI031051 | 2 1 AAAO31020 | 2 1 MMAI031059 | 2 1 MMAMI031032 | 1 1 MMA03156 | 2 MAA031039 2 1
Och T Sci M ¢ technologi CNCi
Analiza matematycznal E Mechanika I Statystyka inzynierska o rona as.nus o Podstawy automatyki E asz_\_‘n} € ologlezne ! Zarzadzanie w produkeji
intelektualnej* roboty
5 3 2 2 1 1 2 2 2 2 1 1 3
MATO01644 | 2 2 MMMI031052 2 2 MMMO3100T | 1 1 PRH204111 1 (MMAI031024 | 2 2 MMMMO31036 | 2 11 1

Techniki wytwarzania - obréblka

Fizyka E Analiza matematycznall E Materialoznawstwo Il E Zajecia sportowe ubvikowa E (Wstep do pracy dvplomowej Seminarium dyplomowe
321 2 2 3 2 2 2 3 1
FZPOOL067 (2 1 1 MATO001645 | 1 1 MMMO3L01T | 2 1 WFWO000000B 2 [MAMO031034 | 3 2 MAA031251 1 [MMMO31210 1
Wstep do filozofii* Zajecia sportowe Mechanikall E Jezyk obey poziom B2 lub C1 Jezyk obecy poziom B2 lub C1 PRAKTYEA PRACA DYPLOMOWA
2 o 3 2 3 3 12
HMHI100035B. 2 WFW000000B 2 |[MMMO31018 2 2 JZL100T07TBK JZL10070SBK 4 MMMO00000C MAMO031252 1
sem. 1 sem. 1 sem. 3 sem. 4 sem. § sem. § sem. 7
30 [Ects|ie[ef1JoJ1Jo| 30 JEcts[1e[4[s[2Jofo] 30 Jects[i5][s[s[«Joo| 30 [EcTs[1s[2]7 30 [Ects|13[z3[s[eJofo| 30 JEcts[13Jo[s[sfofs]| 30 [ECTS[13[0o[+JoJ1]12
23 Neodzl15[6 (2010 26 L eodzf16[3 |32 0[2] 25 P eodz|14[6[4[5[0 0] 30 feodz|14[4 6 28 Neodz=|13[a[ 7[5 00 21T flLeodz[o |0 [5[6[0]1] 12 feod=| 70 3011
razem W | € [ L [P [ s [BK [EcTs [ 210
88 | 23 | 20 [ 22 [ 2 | & BK - blok kurséw wybieralnych * przedmioty z zakrass navlk h ~eznyeh i spotecznveh




1. Zestaw kursow / grup kurséw obowigzkowych i wybieralnych w ukladzie semestralnym

Semestr 1
Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 28
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kurséw (grupe kursé Forma?| @
Lp Kursu/ azwa Kursu, ngy Uursow (grupg Kursow SymbOl efektu uczenia SIQ . orma’ - og()ln 0 )
, oznaczy¢ symbolem GK) ) zaje¢ | kursu | zalicze- charak| rodzaj
grupy kursow w ¢ | p s ZZU | CNPS | taczna BK nia o0- ¢ . typ
. .
U2 | prakt.®
1. IMMMO031001W |Grafika inzynierska - geometria wykre§lna 1 KMBM _W14 15 30 1 0,6 T z PD | Ob.
2. IMMMO031001C |Grafika inzynierska - geometria wykre§lna 2 KMBM _U14, KMBM _K05 30 60 2 14 T z P PD | Ob.
. KMBM _W03, KMBM _W06, KMBM _W11,
3. [IMMMO031048W |Chemia 2 KMBM W13 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
4. IMMMO031003W |[Technologie informacyjne 2 KMBM _W04 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
5. IMMMO031047W [Podstawy metrologii 1 KMBM _W15, KMBM _K04 15 30 1 0,6 T z K | Ob.
6. IMMMO031040W [Maszynoznawstwo 1 KMBM_W17, KMBM_W18 15 30 1 0,6 T K | Ob.
7. [MMM031040S  |Maszynoznawstwo 1 oo g MBM-UOT KMBM_K02, 15 | 30 1 o7 | T | 2 P | k | ob
8. [MAT001405W  |Algebra z geometria analityczna 2 KMBM_W01 30 60 2 15 T E (6] PD | Ob.
9. IMAT001405C Algebra z geometria analityczng 1 KMBM_U05, KMBM_KO01, KMBM_K04 15 60 2 1,0 T z (6] P PD | Ob.
10. [IMAT001644W  |Analiza matematyczna | 2 KMBM_WO01 30 150 5 3,0 T E 0 PD | Ob.
11. [MAT001644C Analiza matematyczna | 2 KMBM_U05, KMBM_KO01, KMBM_K04 30 90 3 2,0 T z 0 P PD | Ob.
KMBM_W02, KMBM_W06, KMBM_W07,
. KMBM_KO01, KMBM_K02, KMBM_KO03,
12. |FZP001067W Fizyka 2 KMBM_K04. KMBM_KO05, KMBM_K06, 30 90 3 2 T E (0] PD | Ob.
KMBM_KO07
KMBM_U01, KMBM_U04, KMBM_U06,
. KMBM_U08, KMBM_U10, KMBM_KO01,
13. |FZP001067C Fizyka 1 KMBM_K02, KMBM_K03, KMBM_K04, 15 60 2 1 T z (0] P PD | Ob.
KMBM_KO05, KMBM_K06, KMBM_KO07
KMBM_U04, KMBM_U06, KMBM_U012,
. KMBM_KO01, KMBM_K02, KMBM_KO03,
14. |FZP001067L Fizyka 1 KMBM_K04. KMBM_K05, KMBM_K06, 15 30 1 1 T z 0 P PD | Ob.
KMBM_KO07
Razem| 13 | 6 1 0 1 315 | 840 28 17,8
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 30 godzin w semestrze, 2 punkty ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs/grupa kursow
Forma®|Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursé kursu/ | 3
L.p. kursu/ azwaku uguPy UISOW (grupg kursow Symbol efektu uczenia si¢ ursu i oedln o
KUrsow oznaczy¢ symbolem GK) ) zajec | grupy zaliczed ©8 charak| rodzaj ,
grupy w | ¢ I p s ZZU | CNPS | faczna | i kursow| nia -1 s | typ
U2 | prakt.®
1. |JHMH100035BK |Przedmiot HUMANISTYCZNY 2 KMBM_W29, KMBM_W30 30 60 2 1,2 T z O KO [ W
Razem| 2 0 0 0 0 30 60 2 1,2
Razem w semestrze
Laczna Laczna L liczb Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin a‘iztr,‘a géTas ECTS zaje¢
77U CNPS puniiow BK!
w ¢ | s
P 345 900 30 19
15| 6 1 0 1




Semestr 2

Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 30
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Kod Sposob
. . 2 3
Lp. Kursu/ Nazwa kursu/gruPy kursow (grupe kurséw Symbol efektu uczenia sic ' Forma ) ogoln 0 .
urso oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | kursu | zaliczed charak| rodzaj B
grupy kurséw w é | p ZZU | CNPS | faczna BK! nia 0'4 t 6 typ
Uz | prakt.®
1. [MMMO031050W |Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 2 KMBM _W14 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
2. |[MMMO031050P |Grafika inzynierska - zapis konstrukcji 2 KMBM _U14, KMBM _K09 30 60 2 1,4 T z P PD | Ob.
3. [IMMMO031005W [Technologia materiatow inzynierskich 1 KMBM _W10 15 30 1 0,6 T z K | Ob.
4. IMMMO031005L  [Technologia materiatéw inzynierskich 1 KMBM _U20, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
5. IMAT001645W |Analiza matematyczna Il 1 KMBM_WO01 15 60 2 1,2 T E (0] PD | Ob.
6. IMAT001645C |Analiza matematyczna Il 1 KMBM_U05, KMBM_KO1, KMBM_KO04 15 60 2 1,4 T z 0 p [ pD | on.
7. IMMMO031008W |Termodynamika techniczna 2 KMBM _W06 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
8. [MMMO031008L |Termodynamika techniczna 1 Emgm —Eég’ KMBM _KO1, KMBM _K02, 15 60 2 14 T z P PD | Ob.
9. [MMMO031051W [Materiatoznawstwo I 2 KMBM _W10, KMBM _W11 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
10. [MMMO0B1051L  |Materialoznawstwo I 1 KMBM L06, KNEM K05 15 |60 [ 2 | 14| T | z P | PD | ob.
11. [IMMMO031052W |Mechanika | 2 KMBM _W07 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
12. [MMM031052C  [Mechanika | 2 o g M 0T KMBM KOS 30 1 60 | 2 | 14 | T | 2z P |PD | ob
13. [IMMMO031049W |Ekologia 1 KMBM _W32, KMBM_K08 15 60 2 1,2 T z KO | Ob.
e KMBM _W26, KMBM _W27,
14. IMMMO031058W |Ergonomia i BHP 1 KMBM W30 15 60 2 1,2 T z KO | Ob.
15. IMMR031001W |Elektrotechnika 2 KMBM _W05 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
16. IMCE001011W Elektronika 2 KMBM_W33, KMBM _K04 30 60 2 1,2 T z K Ob.
Razem| 16 | 3 3 2 360 | 900 30 19,1
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 30 godzin w semestrze, 0 punktéw ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs/grupa kursow
Forma®|Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursé kursu/ |3
L.p. kursu/ anvaku uguPy UISOW (Erupg Kursow Symbol efektu uczenia si¢ . ursu . 0goln N .
Kurséw oznaczy¢ symbolem GK) | zaje¢ | grupy | zaliczey ™ ™ fcharak| rodzaj ,
grupy w ¢ p ZZU | CNPS | Iaczna BK' |kurséw| nia Aot 5 typ
Uz | prakt.®
1. |WFWO0O00000BK |Zajecia sportowe 2 KMBM _K07, KMBM _K12 30 0 0 0 T 7 o) P Ko | w
Razem| 0 2 0 0 30 0 0 0
Razem w semestrze
Laczna Laczna L liczb Liczba punktow
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin a,iztrlla ;:C(ZZTaS ECTS zajgé
77U CNPS purrtow BK1
w |
- d 390 900 30 19,1
16 | 5 3 2




Semestr 3

Kursy / grupy kursow obowigzkowe liczba punktéw ECTS 30
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Kod Sposob
. . 2 3
L.p. kursu/ Nazwa kursu/gruPy kurséw (grupg kursow Symbol efektu uczenia sig¢ Forma . ogoln 0 .
urso oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | Kursu | zalicze charak| rodzaj .
grupy kursow w é | p s ZZU | CNPS | laczna BK! nia 0- ot 6 typ
Y% prakt.
1. [MMMO031053P  |Grafika inzynierska 3D 2 KMBM _U21, KMBM _K04 30 30 1 0,7 T z P K | Ob.
2. [MMR041001L  [Elektrotechnika 1 KMBM _U13, KMBM _U35, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
3. [MMMO031007W [Statystyka inzynierska 1 KMBM _W01 15 30 1 0,6 T z PD | Ob.
P KMBM _U01, KMBM _U04, KMBM _U05,
4. IMMMO031007P  [Statystyka inzynierska 1 KMBM K04 KMBM _K05 15 30 1 0,7 T z P PD | Ob.
5. IMMMO031042W |Mechanika ptynow 2 KMBM _W02, KMBM _W06, KMBM _W08 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
6. [MMMO031042C  [Mechanika plynéw 1 o ooy KMBM U0 KMBM U9 | 45 1 30 | 1 | 07 | T | 2z P | K |ob
7. IMMMO031017W |Materiatoznawstwo II 2 KMBM _W12 30 90 3 1,8 T E PD | Ob.
8. [MMMO031017L |[Materiatoznawstwo I1 1 KMBM _U16, KMBM _K09 15 60 2 1.4 T 7 P PD | Ob.
9. [MMMO031018W |Mechanika Il 2 KMBM _W07 30 90 3 1,8 T E PD | Ob.
; KMBM _U05, KMBM _U08, KMBM _K01,
10. IMMMO031018C  [Mechanika Il 2 KMBM K03, KMBM _K04 30 60 2 14 T z P PD | Ob.
11. IMMMO031027W | Tworzywa sztuczne 2 KMBM _W13 30 30 1 0,6 T z K | Ob.
12. IMMMO031027L  |Tworzywa sztuczne 1 KMBM _U29, KMBM _K09 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
13. IMMMO031020W [Techniki wytwarzania - odlewnictwo 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
14. IMMMO031020L | Techniki wytwarzania - odlewnictwo 1 Emgm —Egé’ KMBM _K01, KMBM _K04, 15 30 1 0,7 T z P K Ob.
15. IMMMO031054W | Wytrzymalos¢ materiatow I 2 KMBM _W09 30 60 2 1,2 T z PD | Ob.
16. [IMMMO031054C  |Wytrzymalos¢ materiatow I 2 KMBM _U19, KMBM _K01, KMBM _K03 30 60 2 1,4 T z P PD | Ob.
17. |MMMO031013P mg:gk?)ty ka podstawy programowania 2 KMBM _Uos, KMBM _Uis,kMBM Kkos | 30 | 60 | 2 | 14 | T | z P | K | ob
18. IMMMO031055W _ [Rownania rézniczkowe zwyczajne 1 KMBM _WO01 15 30 1 0,6 T z K | Ob.
19. IMMMO031055C _ [Rownania rézniczkowe zwyczajne 1 KMBM _U08, KMBM_KO03, KMBM_K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
Razem| 14 | 6 4 5 0 435 | 900 30 19,5
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum ...... godzin w semestrze, ....... punktéw ECTS)

Tygodniowa liczba godzin

Liczba godzin

Liczba pkt. ECTS

Kurs/grupa kursow

Kod Forma®|Sposob
. , 3
L.p. kursu/ Nazwa kursu/gruPy kurséw (grupe kursow Symbol efektu uczenia si¢ kursu/ X ogdln o
, oznaczy¢ symbolem GK) zajeé ru zalicze- harak| rodzaj
grupy kurséw ajec | grupy charak| rodzaj ;
w ¢ | p s ZZU | CNPS | faczna gK: [kursow| nia 0'4 t 6 typ
Uz | prakt.®
0 0
Razem| 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Razem w semestrze
Laczna Laczna Laczna liczb Liczba punktéw
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin a;lz(t,a FfCTaS ECTS zajgé
77U CNPS puniiow BK1
w ¢ | s
d 435 900 30 19,5
14 6 4 5 0

Semestr 4




Kursy / grupy kursow obowigzkowe liczba punktéw ECTS 26

Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Kod Sposob
Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw - Forma?| ° i o
Lp. ku;(sllljrlséw oznaczy¢ symbolem GK) ) Symbol efektu uczenia si¢ zaje¢ | kursu | zalicze- ogéln charak| rodzaj ,
grupy w ¢ 1 p s ZZU | CNPS | taczna BK! nia o- o s | typ
U2 | prakt.®
1. IMMMO031043W |Podstawy konstrukcji maszyn | 2 KMBM _W18 30 90 3 1,8 T E K | Ob.
.. KMBM _U14, KMBM _U18,
2. IMMMO031043L  |Podstawy konstrukcji maszyn | 1 KMBM _U21 KMBM K10 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
. KMBM _U14, KMBM _U18,
3. IMMMO031043P  [Podstawy konstrukcji maszyn | 2 KMBM _U21, KMBM _K10 30 60 2 1,4 T P K | Ob.
4. [MMMO031023W |Teoria mechanizméw i manipulatorow 2 KMBM _W17 30 60 2 1,2 T K Ob.
5. [MMMO031023P Teoria mechanizméw i manipulatorow 2 KMBM _U11, KMBM _K04 30 90 3 2,1 T z p K Ob.
6. [MMMO031025W |Techniki wytwarzania - przerobka plastyczna| 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
7. IMMMO031025L  [Techniki wytwarzania - przerobka plastyczna 1 KMBM _U29, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P Ob.
8. IMMMO031026W |Techniki wytwarzania - spawalnictwo 2 KMBM _W21 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
9. IMMMO031026L | Techniki wytwarzania - spawalnictwo 1 KMBM _U28, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
10. [MMMO031004W |Podstawy zarzadzania 1 KMBM _W31 15 30 1 0,6 T z KO | Ob.
11. [IMMMO031033W |Metrologia wielkosci geometrycznych 2 KMBM _W15 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
12. IMMMO031033L  |Metrologia wielkosci geometrycznych 2 ﬁmgm :Etl)é ﬁmgm :LKJ?)g KMBM K04, 30 60 2 14 T z P K | Ob.
13. IMMMO031059W |Wytrzymato$¢ materiatlow 11 2 KMBM _W09 30 60 2 1,2 T E PD | Ob
14. [MMMO31059L  |Wytrzymatos¢ materiatow II 1 o :%g KMBM _KOL, 15 | 60 2 | 14| 7| 2 P |PD|oOb
Razem| 13 | O 6 4 0 345 | 780 26 16,8
Kursy / grupy kursow wybieralne (minimum 105 godzin w semestrze, 4 punkty ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs/grupa kursow
Forma®|Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursé kursu/ | 3
L.p. kursu/ anwakursu'e uPy UISOW (Erupg Kursow Symbol efektu uczenia si¢ . ursu . 0goln N .
lurss oznaczy¢ symbolem GK) ) zaje¢ | grupy | zaliczed charak| rodzaj B
grupy Kursow w ¢ | p s ZZU | CNPS | faczna B! [kursow| nia 0-4 t s typ
Uz | prakt.®
. KMBM_U03, KMBM_U36, KMBM_U42,
1. |JZL100707BK  |Jezyk obcy poziom B2 lub C1 4 KMBM_Ud4, KMBM_K01 - 60 60 2 1,5 T z O P | KO| W
2. |HMH100035BK [Ochrona wtasnosci intelektualnej 1 KMBM _W28 15 60 2 1,2 T z (6] KO | W
3. |[WFWO000000BK |Zajecia sportowe 2 KMBM _K07, KMBM _K12 30 0 0 0 T z O P KO | W
Razem| 1 6 0 0 0 105 | 120 4 2,7
Razem w semestrze
Laczna Laczna L liczb Liczba punktéw
Laczna liczba godzin liczba godzin liczba godzin qiztr,la géTaS ECTS zajgé
77U CNPS pumdtow BK1
w ¢ | s
d 450 900 30 19,5
14 | 6 6 4 0




Semestr 5

Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 21
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kurséw Forma?| °® Y
L.p. kursu/ ) i Symbol efektu uczenia si¢ - . ogoln .
erupy kursow oznaczy¢ symbolem GK) w p | 0 s 720 | cnps | taczna Z;_Elc kursu Zar:li(;ze- o- chattrak rodezaj -
.t
U2 | prakt.®
1. IMMMO031029W [Hydrostatyczne uktady napedowe 1 KMBM _W08, KMBM _W20 15 30 1 0,6 T z K | Ob.
2. [MMMO031029L  [Hydrostatyczne uklady napedowe 1 o oy (MBM U2 KMBM L2545 1 30 | 1 | 07 | T | 2 P | K |ob
3. [MMMO031044W |Metoda elementow skonczonych 1 KMBM _W18, KMBM _W19 15 30 1 0,6 T z K Ob.
4. [MMMO031044P  [Metoda elementéw skoniczonych 2 e - 2 | 14| 7| 2 P | K |ob
5. IMMMO031045W |Podstawy konstrukcji maszyn Il 2 KMBM _W18, KMBM _W19, KMBM _W25 | 30 60 2 1,2 T E K | Ob.
KMBM _U02, KMBM _U07, KMBM _U21,
6. IMMMO031045P  |Podstawy konstrukcji maszyn Il 2 KMBM _U34, KMBM _K02, KMBM _K03, 30 90 3 2,1 T z P K | Ob.
KMBM _K05, KMBM _K11
7. IMMMO031032W [Uktady napgdowe pojazdow 1 KMBM _W17, KMBM _W20, KMBM _W?25 15 60 2 1,2 T z K | Ob.
KMBM _U01, KMBM _U24, KMBM _U25,
8. [MMMO031032L |Uklady napgdowe pojazdow 1 KMBM _U39, KMBM _K02, KMBM _K04, 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
KMBM _K07
9. [MMMO031024W [Podstawy automatyki 2 KMBM _W01, KMBM _W16 30 60 2 1,2 T E K | Ob.
10. IMMMO031024L  |Podstawy automatyki 2 KMBM _U05, KMBM_KO05 30 60 2 1,4 T z P K | Ob.
11. IMMMO031034W  |Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa 3 KMBM _W22 45 60 2 1,2 T E K | Ob.
L . \ KMBM _U26, KMBM _U31, KMBM _K04,
12. IMMMO031034L  [Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa 2 KMBM K07 30 60 2 14 T z P K | Ob.
Razem| 10 | O 6 4 0 300 | 630 21 13,7
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 120 - KMiUT; 135 - TiSW godzin w semestrze, 9 punktow ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs/grupa kursow
Forma?| Sposéb
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (. kursow kursu/ 8 o]
L.p. kursu/ g ],)y ETpe Symbol efektu uczenia si¢ ., ursu . ogdln .
rupy kurséw oznaczy¢ symbolem GK) w ¢ | b s 270 | onps | tacmna | 22966 | arupy zalicze| - charak| rodzaj o
: 2 BK! [kursow| nia Wt 6 yp
U2 {prakts
. KMBM_U03, KMBM_U36, KMBM_U42,
1. [JZL100708BK  |Jgzyk obcy poziom B2 lub C1 4 KMBM_U44. KMBM_KO1 60 90 3 2,5 T z 0 P |KO| W
Kursy z obszaru dyplomowania: obszar - Konstrukcja Maszyn,
Urzadzen i Pojazdéw
1. IMMMO031111W |Budowa pojazdow samochodowych 2 KMBM _KM_W04, KMBM _W18 30 60 2 1,2 T z K W
. . KMBM _W11, KMBM _W18, KMBM _W21,
2. IMMMO031102W |Podstawy tribologii 1 KMBM W22 KMBM _W25, KMBM _W26 15 60 2 1,2 T z K W
KMBM _U01, KMBM _U04, KMBM _U06,
3. IMMMO031102L  [Podstawy tribologii 1 KMBM _U15, KMBM _U20, KMBM _K02, 15 60 2 14 T z P K W
KMBM _K03, KMBM _K04




Kursy z obszaru dyplomowania: obszar -Technologie i Systemy

Wytworcze
4. (IMMMO031213W |Komputerowa symulacja procesow odlewania| 1 K&?M -TSW_W02, KMBM _W23, KMBM 15 30 1 0,6 T z K w
5. IMMMO031213P  |[Komputerowa symulacja procesow odlewania 1 Emgm *Egi’ KMBM _U14, KMBM _U27, 15 30 1 0,7 T z P K w
6. IMMMO031202W |Technologie spajania 2 Kng ~TSW_W03, KMBM _W21, KMBM | = 3, 60 2 1,2 T z K W
7. IMMMO031202L | Technologie spajania 1 KMBM _U28, KMBM _K02 15 60 2 14 T z P K W
obszar: KMUiP( 3 4 1 0 0 120 | 270 9 6,3
obszar: TiSW| 3 4 1 1 0 135 | 270 9 6,4
Razem w semestrze
. . Laczna Laczna . Liczba punktow
L liczba god:
Aczha ficeba goczin liczba godzin liczba godzin L?ﬁr}a lgét}as ECTS zajgé
zzu CNPS puniow BK1
w | p
obszar: KMUIP| 13 | 4 7 4 0 420 900 30 20,0
obszar: TisW| 13 [ 4 7 5 0 435 900 30 20,1
Semestr 6
Kursy / grupy kursow obowigzkowe liczba punktéw ECTS 6
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Kod Sposob
. . 2 3
Lp. kursu/ Nazwa kursu/gruPy kursow (grupe kursow Symbol efektu uczenia sic ' Forma ' ogdln o .
, oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | kursu | zaliczed charak| rodzaj
grupy kursow w ¢ | p S ZZU | CNPS | laczna BK: nia o- t s typ’
. .
U2 {prakts
1. IMMMO031056W |Podstawy organizacji produkcji 2 KMBM _W24 30 60 2 1,2 T E K | Ob.
2. IMMMO031036W |Maszyny technologiczne CNC i roboty 2 KMBM _W35 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
3. IMMMO031036L  [Maszyny technologiczne CNC i roboty 1 KMBM _U17, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
4. IMMMO031036P  [Maszyny technologiczne CNC i roboty 1 KMBM _U17, KMBM _K04 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
Razem| 4 0 1 1 0 90 180 6 3,8
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 255 - KMUIP; 225 - TiSW godzin w semestrze, 24 punktow ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs/grupa kursow
Forma®|Sposob
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (grupe kursé kursu/ |3
L.p. kursu/ anwakursu'e uPy UISOW (Erupg Kursow Symbol efektu uczenia si¢ . ursu . 0goln N .
lurss oznaczy¢ symbolem GK) zaje¢ | grupy | zaliczed charak| rodzaj B
grupy Kursow w ¢ | p s ZZU | CNPS | faczna B! [kursow| nia 0-4 t s typ
U2 | prakt.®
KMBM_U32, KMBM_U38, KMBM_U40,
1. ([MMMO000000Q |PRAKTYKA KMBM_K03, KMBM_K04 0 90 3 3 z P K W
BLOK WYBIERALNY: 1 15 30 1 0,7 z P w
Analiza MES w zastosowaniach silnie KMBM_U05, KMBM_U18, KMBM_U22,
2. [MMMO33132P nieliniowych w pakiecie MSC.MARC ! KMBM_U29, KMBM_K04
3. IMMMO033121P |Grafika inzynierska 3D-SolidWorks 1 KMBM_U21, KMBM_K04
Inspekcja wymiarowo-ksztattowa 3D z
4. IMMMO033032P [wykorzystaniem programéw GOM Inspect i 1 KMBM_U18, KMBM_K04
Solidworks




; KMBM_U17, KMBM_U18, KMBM_U26,
5. |MMMO033113P Kompu_terowo wspomagane wytwarzanie w KMBM_ USL. KMBM, K03, KMBM_ K04,
systemie CAD-CAM KMBM_K05
: : : . KMBM_U02, KMBM_U14, KMBM_U18,
6. IMMMO033012P MOdelO.wame brylowe i powierzchniowe w KMBM_U21, KMBM_U22, KMBM_KO09,
systemie CATIA KMBM_K10
7. [IMMMO033021P |Modelowanie numeryczne KMBM_U18, KMBM_K04
8. |MMMO033101P Obhczenlg inzynierskie z uzyciem arkusza KMBM_U0S, KMBM_U18
kalkulacyjnego
Podstawy modelowania geometrii i
9. |MMM033112P generowanie quumentacu z wykorzystanlem KMBM_U18, KMBM_K04
oprogramowanie PTC Creo Parametric
10. IMMM033033P Program_owanle obrobki szybkosciowej w KMBM_U18, KMBM_K04
programie Inventor HSM
11. [MMMO033036P PrOJektgwame form Wtry§kowych ! KMBM_U18, KMBM_KO04
odlewniczych w programie Solidworks
Projektowanie zespotéw maszyn roboczych KMBM_U01, KMBM_U06, KMBM_UO08,
12. \MMMO33051P w systemach CAD (Inventor, AutoCAD) KMBM_KO01, KMBM_K04
Rozwigzywanie zagadanien mechaniki w
13. IMMMO033013P - KMBM_U18, KMBM_K04
systemie ABAQUS B B
14. IMMMO033111P [Techniki projektowania - SolidWorks mgm-léég‘ KMBM_K02, KMBM_KO0S,
15. |MMMO033031P Tworzen_le dol_<umentac1| technicznej w KMBM_U18, KMBM_K04
programie Solidworks
16. |MMMO033034P Za_awansowane funkcje i programowanie w KMBM_U18, KMBM_K04
Microsoft Excel
KMBM_U01, KMBM_U05, KMBM_U08,
Zaawansowane metody modelowania i KMBM_U10, KMBM_U18, KMBM_U19
17. IMMM 11P . o T e
0330 analizy w systemach CAD/FEM KMBM_U21, KMBM_U22, KMBM_K01,
KMBM_K04, KMBM_K07, KMBM_K10
Zarzadzanie konfiguracjami i budowanie
18. |MMMO033035P sparametryzgwanych blb|I,Ot6J dgnych CAD z KMBM_U18, KMBM_K04
wykorzystaniem programéw Solidworks i
Microsoft Excel
KMBM_U04, KMBM_U14, KMBM_U18,
Zaawansowane wspomaganie wytwarzania w KMBM_U19, KMBM_U20, KMBM_U21,
19. |MMM033131P systemie CATIA KMBM_U22, KMBM_U33, KMBM_K05,
KMBM_K06, KMBM_K07
Kursy z obszaru dyplomowania: obszar - Konstrukcja Maszyn,
Urzadzen i Pojazdow
KMBM _U01, KMBM _U02, KMBM _U18,
20. IMMMO031151P  |Wstep do pracy dyplomowej KMBM _U41, KMBM _U43, KMBM _U46, 15 90 2,1
KMBM _K03, KMBM _K04, KMBM _K05
21. [MMMO031112W |Inzynieria pojazdow przemystowych KMBM _WO01, KMBM _W20, KMBM _W34, | 30 90 1,8
L KMBM _KM_U01, KMBM _KM_U03,
22. IMMMO031112L  |Inzynieria pojazdow przemystowych KMBM _KM_U06 30 60 1,4
L KMBM _KM_U02, KMBM _KM_U04,
23. [MMMO031112P  |InZynieria pojazdow przemystowych KMBM _KOL, KMBM K04, KMBM K10 15 30 0,7
. KMBM _KM_W03, KMBM _W08,
24. IMMMO031113W  [Naped hydrauliczny KMBM W14 KMBM W16, KMBM W20 30 90 1,8
KMBM_KM_U03, KMBM _U09, KMBM
25.|MMMO31113L  |Naped hydrauliczny g (CMBM U2, KMBM _U28, KMBM 130 | 60 14
KMBM _K04, KMBM _K09




KMBM _KM_U03, KMBM _U23, KMBM

26.|MMMO031113P  [Naped hydrauliczny 1 25, KMBM K04, KMBM K09 15 30 1 0,7 T z K| w
27. IMMMO031105W |Silniki spalinowe 1 KMBM _KM_W04, KMBM _W06 15 30 1 0,6 T z K W
KMBM _KM_U03, KMBM _KM_U05,
28. [IMMMO031105L  [Silniki spalinowe 1 KMBM _KM_U06, KMBM _KO1, 15 30 1 0,7 T z K w
KMBM _K02, KMBM _K07
L KMBM _KM_W01, KMBM _KM_WO02,
29. IMMMO031107W |Ustroje no$ne 1 KMBM W09, KMBM W19 15 30 1 0,6 T z K w
KMBM _KM_U01, KMBM _KM_U02,
30. IMMMO031107P  |Ustroje nosne 2 KMBM _U19, KMBM _U22, KMBM _K04, 30 60 2 1,4 T z K \Yi
KMBM _K05
Kursy z obszaru dyplomowania: obszar -Technologie i Systemy
Wytworcze
KMBM _U01, KMBM _U12, KMBM _U04,
KMBM _K01, KMBM _K04, KMBM _K06,
31. IMMMO031251P  |Wstep do pracy dyplomowej 1 KMBM _K09, KMBM _TSW_U01, 15 90 3 2,1 T z K w
KMBM _TSW_U02, KMBM _TSW_U03,
KMBM _TSW_U05
32. |[MMMo31216w | Romputerowa symulacja procesow 1 KMBM _TSW_W05 15 | 60 2 |12 | T | z K | w
ksztaltowania plastycznego
33, [MMMo31216p | ROmPUterowa symulacja procesow 1 KMBM _TSW_U05, KMBM _K04 15 | 30 1 | o7 z K | w
ksztattowania plastycznego
34. IMMMO031204W |Narzedzia skrawajace 1 KMBM _W22, KMBM _TSW_W01 15 60 2 1,2 z K W
KMBM _TSW_U01, KMBM _U26,
35. IMMMO031204L  |Narzedzia skrawajace 1 KMBM _U31, KMBM _K02, 15 30 1 0,7 T z K W
KMBM _K03, KMBM _K07
36. [MMMO031214W [Planowanie wytwarzania CAD/CAM 1 KMBM _W23 15 60 2 1,2 T z K W
37. IMMMO031214L  |Planowanie wytwarzania CAD/CAM 2 KMBM _U17, KMBM_KO04 30 60 2 1,4 T 7 K W
. . ] . KMBM _W14, KMBM _W21, KMBM _W22,
38. [MMMO031215W |Projektowanie procesow technologicznych 1 KMBM W24, KMBM _Ko1 15 60 2 1,2 T z K W
KMBM _TSW_U01, KMBM _TSW_U02,
39. [MMMO031215P Projektowanie proceséw technologicznych 2 KMBM_U02, KMBM _U14, KMBM _U26, 30 60 2 14 T z K w
KMBM _U31, KMBM _K01
Technologia i materiaty stosowane w KMBM _TSW_W02, KMBM _TSW_WO05,
40. |MMMO31207W wytwarzaniu konstrukcji lekkich ! KMBM _K02 15 30 ! 06 T z K W
Technologia i materiaty stosowane w KMBM _TSW_U02, KMBM _U14, KMBM
4. [MMMO031207L wytwarzaniu konstrukcji lekkich ! _K02 n 30 ! 0.7 T z K
Technologia i materiaty stosowane w KMBM _TSW_U02, KMBM _U14, KMBM
42. |MMMO31207P wytwarzaniu konstrukcji lekkich ! _K02 15 30 ! 0.7 T z K W
obszar: KMUIP( 6 0 5 6 255 | 720 24 16,9
obszar: TiSW| 5 0 4 6 225 | 720 24 16,8
Razem w semestrze
: . Laczna Laczna Liczba punktow
L liczba god 4 4 i P
aczna fiezba godzin liczba godzin liczba godzin La’iztr,la lg(z:lzras ECTS zajg¢
zzU CNPS puniiow BK1
w ¢ | p
obszar: KMUIP| 10 | 0 6 7 345 900 30 20,7
obszar: TiSW[ g 0 5 7 315 900 30 20,6




Semestr 7

Kursy / grupy kurséw obowiazkowe liczba punktow ECTS 6
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Kurs
Sposob
Kod Nazwa kursw/grupy kurso kursg I
L.p. kursu/ azwa kursw gruPy urséw (grupg kurséw Symbol efektu uczenia sig¢ Forma ) 0
, oznaczy¢ symbolem GK) .. | kursu | zalicze{ ogéln .
grupy kursow zajeé R charak| rodzaj B
w ¢ | p s ZZU | CNPS | laczna BK: nia o- ot 6 typ
Uz | prakt.®
KMBM _WO05, KMBM _W11, KMBM
1. IMMMO031039W |Podstawy eksploatacji i remontow maszyn 2 _W15, KMBM _W22, KMBM _W25, KMBM| 30 60 2 1,2 T z K | Ob.
W26, KMBM _W27
KMBM _U12, KMBM_U26
2. IMMMO031039L  [Podstawy eksploatacji i remontéw maszyn 1 KMBM _U32, KMBM _U37, KMBM _K02, 15 30 1 0,7 T z P K | Ob.
KMBM _K05, KMBM _K10, KMBM _K11
3. [MMMO031057W |Zarzadzanie w produkcji 1 KMBM _W24 15 90 3 1,8 T z K | Ob.
Razem| 3 0 1 0 0 60 180 6 3,7
Kursy / grupy kurséw wybieralne (minimum 105 - KMUiP, 120 -TiSW godzin w semestrze, 24 punktéw ECTS)
Tygodniowa liczba godzin Liczba godzin |Liczba pkt. ECTS Forma’| Sposeb Kurs/grupa kursow
Kod Nazwa kursu/grupy kursow (. kursow kursu/ 8
L.p. kursu/ g ],Jy ETUDe Symbol efektu uczenia sig¢ ursu i oooln| ©
by Kursow oznaczy¢ symbolem GK) zajeé | grupy zaliczed & charak| rodzaj
grupy w ¢ | p s ZZU | CNPS | faczna Bt [kursow| nia o- N s | typ’
ucz.* 5
Prakt.
Kursy z obszaru dyplomowania: obszar - Konstrukcja Maszyn,
Urzadzen i Pojazdow
L KMBM _U33, KMBM _K01,
1. IMMMO031110S  |Seminarium dyplomowe 1 |«mem K02 KMBM K05 15 30 1 0,7 T z P K w
KMBM _U41, KMBM _U42, KMBM _U45,
KMBM _K01, KMBM _K02, KMBM _KO03,
2. IMMMO031152D [PRACA DYPLOMOWA 1 KMBM K04, KMBM K05, KMBM _K06, 15 360 12 12 T z P K w
KMBM _K08, KMBM _K09, KMBM _K10,
3. |[MMMo31124w  [Proickiowanie elementéw z tworzyw 2 KMBM W11, KMBM_wis,kmeM wis | 30 | 90 | 3 | 18 | T | z K | w
sztucznych
Model - —
4. [MMMo31125W  [Modelowanie obeigzen pojazdow 1 KMBM _KM_W01 KMBM_Wo1 15 | 60 2 |12 | T | 2 K | w
samochodowych
Modelowanie obcigzen pojazdéw KMBM _U09, KMBM _U10, KMBM _KO01,
5. IMMMO031125P samochodowych 1 KMBM K05 KMBM K09 15 90 3 2,1 z P W
MMMO031151BK [BLOK WYBIERALNY: 1 15 90 3 1,8 z W
6. IMMMO031120W |Biomechanika inzynierska 1 KMBM _W11, KMBM _W30
KMBM _W11, KMBM _W17, KMBM _W25,
7. IMMMO031121W |Technika w medycynie 1 KMBM _W30, KMBM _KO01, KMBM _K02,
KMBM _K06, KMBM _K08




Kursy z obszaru dyplomowania: obszar -Technologie i Systemy

Wytworcze
8. |[MMM031210  [Seminarium dyplomowe o oo KMBM KOLKMBM K02} 45 1 30 | 1 | 07 | T | 2 w
KMBM _U41, KMBM_U42, KMBM _U45,
9. IMMMO031252 PRACA DYPLOMOWA 1 KMBM _K01, KMBM _K04, KMBM _K05, 15 360 12 12 T z W
KMBM _K06, KMBM _K09
10. IMMMO031217W [Technologie laserowe w wytwarzaniu 1 KMBM _TSW_W03, KMBM _W21 15 60 2 1,2 T z W
11. [MMMO031217L | Technologie laserowe w wytwarzaniu 1 o o 2 KMBM 026, 15 |60 [ 2 | 14| T | z w
12. IMMMO31211W Technologie wytwarzania wyrobow z 1 KMBM W13, KMBM W26 15 60 2 12 T . W
tworzyw sztucznych
Technologie wytwarzania wyrobow z KMBM _U30, KMBM _KO05,
13. IMMMO031211L tworzyw sztucznych 1 KMBM K07 15 30 1 0,7 T z '\
14. [MMMO31212W Utrzyr,name ruchu maszyn i urzadzen 1 KMBM W18, KMBM W26 15 60 2 12 . W
wytworczych
BLOK WYBIERALNY:: 1 15 60 2 1,2 z W
15. IMMMO031218W [Metrologia w procesach wytwarzania 1 mgm —\2/0155‘ KMBM _Ka4,
16. [MMMO031219W  |Badanic jakoéci wyrobow 1 o o woe
obszar: KMUIP| 4 0 0 2 105 | 720 24 | 19,6
obszar: TiSW[ 4 0 2 1 120 | 720 24 | 19,6
Razem w semestrze
. . Laczna Laczna Liczba punktéw
L liczba god A & i P
Acenia fieeba godain liczba godzin liczba godzin chzr}a liczba ECTS zajgé
zzU CNPS punktow ECTS BK1
w ¢ | p
obszar: KMUIP| 7 0 1 2 165 900 30 23,3
obszar: TiSW| 7 0 3 1 180 900 30 23,3




2. Zestaw egzaminow w ukladzie semestralnym

Kod kursu / Nazwy kurséw / grup kursow Semestr
grupy kursow konczacych si¢ egzaminem
MATO001405W  |Algebra z geometrig analityczna
MATO001644W  [Analiza matematyczna | 1
FZP001067W Fizyka
MATO001645W  [Analiza matematyczna Il 2
MMMO031017W [Materiatoznawstwo I1 3

MMMO031018W  [Mechanika Il

MMMO031043W [Podstawy konstrukcji maszyn |
MMMO031023W [Teoria mechanizméw i manipulatorow 4
MMMO031059W  [Wytrzymato$¢ materiatow 11
MMMO031024W  [Podstawy automatyki
MMMO031045W [Podstawy konstrukcji maszyn Il 5
MMMO031034W | Techniki wytwarzania - obrébka ubytkowa
MMMO031056W [Podstawy organizacji produkcji

MMMO031112W  [Inzynieria pojazdéw przemystowych
(KMUIP)
MMMO031113W  [Naped hydrauliczny ~ (KMUiP)

3. Liczby dopuszczalnego deficytu punktow ECTS po poszczegolnych semestrach

Dopuszczalny deficyt punktow ECTS po
semestrze
13

13

10

10
7
0
0

Semestr

~N[jfojlOlh|lWIN|F




BK —liczba punktow ECTS przypisanych godzinom zajeé¢ wymagajacych bezposredniego kontaktu nauczycieli i studentow
2Tradycyjna — T, zdalna— Z

3Egzamin — E, zaliczenie na ocen¢ — Z. W grupie kursow po literze E lub Z wpisa¢ w nawiasie forme kursu koncowego (w, ¢, 1, s, p)
“Kurs/ grupa kurséw Ogoélnouczelniany — O

SKurs/ grupa kurséw Praktyczny — P. W grupie kursow w nawiasie wpisa¢ liczbe punktow ECTS dla kursoéw o charakterze praktycznym

S KO -1 tceni ol , PD — pc , K — kierunkowy, S — specjalno$ciowy

Tw- wybieralny, Ob — obowigzkowy



Opinia wlasciwego organu uchwalodawczego samorzadu studenckiego

17.04.2019 /;/hjkasz Pache¢ Przewodniczacy Samorzadu Studenckiego Wydzialu Mechanicznego

Data Imi¢, nazwisko i podpis przedstawiciela studentéw

17042019

Data Podpis Dziekana




POLITECHNIKA WROCLAWSKA
Wydziat Mechaniczny

W gfosowaniu jawnym udziat wziety 63 osoby wobec 90 o0s6b uprawnionych do
gtosowania wedtug listy obecnosci i uzyskano: 63 gtosy Za; 0 gtoséw Przeciw;
0 gtoséw Wstrzymujacych sie.

Zgodnie z pismem prof. Andrzeja Dziedzica Prorektora ds. Nauczania Politechniki Wroctawskiej
(PRD/066/120/2019 z dnia 28 marca 2019 r.).

Uchwata nr 780/39/2016+2020 Rady Wydziatu Mechanicznego Politechniki
Wroctawskiej z dnia 17 kwietnia 2019 r. w sprawie zatwierdzenia zasad zaliczania
praktyk w ramach programéw studiow rozpoczynajacych sie od roku
akademickiego 2019/2020.

Rada Wydzialu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej zatwierdza zasady
zaliczania praktyk w ramach programow studiéw rozpoczynajacych sie od roku
akademickiego 2019/2020 (zatacznik).
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tel. 71 320 27 15, 71 320 27 05, fax 71 320 42 02

RAMOWY PROGRAM PRAKTYKI ZAWODOWE.J

studia inzynierskie - | stopien
stacjonarne i niestacjonarne

kierunki studiéw: Biomechanika Inzynierska, Mechanika i Budowa Maszyn, Mechatronika, Robotyka
i Automatyzacja Proceséw, Transport, Zarzgdzanie i Inzynieria Produkcji

1. Czas trwania praktyki:
Minimalny czas trwania praktyki wynosi 4 tygodnie (20 dni roboczych)

Jej realizacja powinna nastgpi¢ w okresie przerwy semestralne] letniej (miesigce: lipiec, sierpien,
wrzesien), po IV semestrze studiéw.

2. Profil praktyki

Praktyka o charakterze ogdélnomechanicznym z elementami charakterystycznymi dla danego kierunku
studiow.

3. Cel praktyki:

Celem praktyki jest zdobycie doswiadczenia przemystowego w zakresie ogoélnomechanicznym
(zapoznanie sie z podstawowym wyposazeniem technicznym i technologicznym zaktadéw o profilu
mechanicznym) oraz kierunkowym (zapoznanie sie z pracg wyzszego dozoru technicznego zaktadu
w obszarze zwigzanym z kierunkiem studiow).

4. Sposob realizacji praktyki:

Student, po zapoznaniu go przez wytypowanych pracownikéw z organizacjg zaktadu, jego profilem
produkcji i wyposazeniem technicznym powinien mie¢ mozliwosé obserwacji pracy, ew. obstugi maszyn
i proceséw technologicznych realizowanych w zaktadzie oraz zapoznac sie z pracg kadry inzynierskiej.

5. Przebieg praktyki:

Sprawy organizacyjne (spotkanie z zaktadowym opiekunem praktyki, szczegétowe omowienie programu
praktyki, szkolenie BHP).

Zapoznanie studenta z profilem produkcji, organizacjg i wyposazeniem technicznym zaktadu.

Wykonywanie przez studenta prac lezacych w zakresie obowigzkow inzyniera, ustalonych przez
zaktadowego opiekuna praktyki, pod katem specjalizacji studenta.

6. Zaliczenie praktyki:

Student zobowigzany jest sporzadzi¢ sprawozdanie z praktyki.

Podstawg zaliczenia praktyki jest obecnos¢ studenta na praktyce (dopuszcza sie 15% nieobecnosci
usprawiedliwionej przypadkami losowymi), wykonywanie przez studenta polecen zaktadowego opiekuna
praktyk i pozytywna opinia koricowa z zaktadu pracy.

Praktyke zalicza opiekun uczelniany d/s praktyk, na podstawie sprawozdania sporzgdzonego przez
studenta, pisemnej opinii zaktadowego opiekuna praktyk oraz rozmowy ze studentem przy zaliczaniu
praktyki na uczelni.



