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1. Podstawowe dane o Kandydacie

Dr inz. Marcin KASZUBA ukonczyt w 2008r. studia wyzsze na Politechnice
Wroctawskiej, Wydzial Mechaniczny, kierunek studiéw: Mechanika 1 budowa maszyn,
temat  pracy  magisterskiej:  ,,Analiza  procesu  kucia  obudow  przegubow
homokinematycznych”. Od roku 2010 jest zatrudniony w Katedrze Obrobki Plastycznej,
Spawalnictwa i Metrologii Wydziatu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej — aktualnie
na stanowisku adiunkta naukowo-dydaktycznego.

W 2013 roku Habilitant wuzyskal na Wydziale Mechanicznym Politechniki
Wroctawskiej stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie: Mechanika i Budowa
Maszyn, tytul rozprawy: ,,Badania mozliwosci zwigkszenia trwalosci narzedzi W procesie
kucia precyzyjnego”, promotorem byt prof. dr hab. inz. Zbigniew Gronostajski.

Od 2017r. jest zastepca kierownika ww. katedry.

W ramach pracy zawodowej Habilitant poszerza swoja wiedze i rozwija zakres swoich
zainteresowan naukowo-badawczych w tematyce projektowania, optymalizacji parametrow
procesu kucia 1 narzedzi stosowanych w przemystowych procesach kucia oraz ich
eksploatacji, szacowania trwato$ci i modelowania numerycznego - ktore finalizuje
w rozprawie habilitacyjne;.



2. Recenzja osiagniecia naukowego

2.1. Omowienie tresci osiggniecia naukowego

Osiggnieciem naukowym zgloszonym przez Habilitanta, pt. ,,Metody poprawy
trwatosci narzedzi kuzniczych”, jest zbior publikacji obejmujacych 18 pozycji z baz Web of
Sciences oraz Scopus:

1. [H1] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Marek Hawryluk, Maciej Zwierzchowski: A review of
the degradation mechanisms of the hot forging tools. Archives of Civil and Mechanical Engineering.
2014, vol. 14, nr 4, s. 528-539, ISSN: 1644-9665, http://dx.doi.org/10.1016/j.acme.2014.07.002,
IF: 1.793, pkt. MNISW: 25.

2. [H2] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak, Maciej Zwierzchowski, Adam
Niechajowicz, Marek Hawryluk: The failure mechanisms of hot forging dies. Materials Science and
Engineering. A, Structural Materials: Properties, Microstructure and Processing. 2016, vol. 657, s. 147-
160, ISSN: 0921-5093, http://dx.doi.org/10.1016/j.msea.2016.01.030, IF: 3.094, pkt. MNiSW: 35.

3. [H3] Marek Hawryluk, Pawet Widomski, Marcin D. Kaszuba, Jakub J. Krawczyk: Development of new
preheating methods for hot forging tools based on industrial case studies and numerical modeling.
Metallurgical and Materials Transactions. A. Physical Metallurgy and Materials Science. 2020, vol. 51,
S. 4753-4764, 1SSN: 1073-5623; 1543-1940, http://dx.doi.org/10.1007/s11661-020-05893-z, IF: 2.050,
pkt. MNiSW: 200.

. [H4] Joanna Wollmann, Andrzej Dolny, Marcin D. Kaszuba, Zbigniew Gronostajski, Maik Gude:
Methods for determination of low-cycle properties from monotonic tensile tests of 1.2344 steel applied
for hot forging dies. International Journal of Advanced Manufacturing Technology. 2019, vol. 102, nr 9-
12, s. 3357-3367, ISSN: 0268-3768, http://dx.doi.org/10.1007/s00170-019-03349-2, IF: 2.633, pkt.
MNiSW: 100.

5. [H5] Zbigniew Gronostajski, Pawel Widomski, Marcin D. Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Stawomir
Polak, Lukasz Piechowicz, Jagoda Kowalska, Marcin Diugozima: Influence of the phase structure of
nitrides and properties of nitrided layers on the durability of tools applied in hot forging processes.
Journal of Manufacturing Processes. 2020, vol. 52, s. 247-262, ISSN: 1526-6125; 2212-4616,
https://doi.org/10.1016/j.jmapro.2020.01.037, IF: 4.086, pkt. MNISW: 140.

. [H6] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak, Pawet Widomski,
Jacek Ziemba, Jerzy Smolik: Application of selected surface engineering methods to improve the
durability of tools used in precision forging. International Journal of Advanced Manufacturing
Technology. 2017, vol. 93, nr 5-8, s. 2183-2200, ISSN: 0268-3768, http://dx.doi.org/10.1007/s00170-
017-0677-3, IF: 2.601, pkt. MNISW: 30.

7. [H7] Marek Hawryluk, Pawet Widomski, Jerzy Smolik, Marcin D. Kaszuba, Jacek Ziemba, Zbigniew
Gronostajski: Laboratory and performance studies of anti-wear coatings deposited on nitrided surfaces
of tools used in an industrial hot die forging process. Journal of Materials Engineering and Performance.
2017, vol. 26, nr 6, s. 2798-2813, ISSN: 1059-9495, http://dx.doi.org/10.1007/s11665-017-2700-0,
IF: 1.340, pkt. MNISW: 20.

8. [H8] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Pawet Widomski, Marcin D. Kaszuba, Jacek Ziemba,
Jerzy Smolik: Influence of the application of a PN+Cr/CrN hybrid layer on the improvement of the
lifetime of hot forging tools. Journal of Materials Processing Technology. 2018, vol. 258, s. 226-238,
ISSN: 0924-0136, https://doi.org/10.1016/j.jmatprotec.2018.03.029, IF: 4.178, pkt. MNiISW: 40.

. [H9] Marek Hawryluk, Daniel Dobras, Marcin D. Kaszuba, Pawet Widomski, Jacek Ziemba: Influence of
the different variants of the surface treatment on the durability of forging dies made of Unimax steel.
The International Journal of Advanced Manufacturing Technology. 2020, vol. 107, s. 4725-4739, ISSN:
0268-3768; 1433-3015, http://dx.doi.org/10.1007/s00170-020-05357-z, IF: 2.633, pkt. MNiSW: 100.

10. [H10] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Marek Hawryluk, Marcin Marciniak, Maciej
Zwierzchowski, Adam Mazurkiewicz, Jerzy Smolik: Improving durability of hot forging tools by
applying hybrid layers. Metalurgija = Metallurgy. 2015, vol. 54, nr 4, s. 687-690, ISSN: 0543-5846,
http://pubweb.carnet.hr/metalurg/arhiva/994, pkt. MNiISW z 2015: 25.

11. [H11] Marek Hawryluk, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Stawomir Polak, Pawet Widomski,
Jerzy Smolik, Jacek Ziemba: Analysis of the wear of forging tools surface layer after hybrid surface
treatment. International Journal of Machine Tools & Manufacture. 2017, vol. 114,s.60-71, ISSN: 0890-
6955, http://dx.doi.org/10.1016/j.jmachtools.2016.12.010, IF: 5.106, pkt. MNiSW: 45.

12. [H12] Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Pawet Widomski, Jerzy Smolik, Jacek Ziemba,
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Marek Hawryluk: Analysis of wear mechanisms of hot forging tools protected with hybrid layers
performed by nitriding and PVD coatings deposition. Wear. 2019, vol. 420/421, s. 269-280, ISSN: 004 3-
1648, https://doi.org/10.1016/j.wear.2019.01.003, IF: 4.108, pkt. MNiSW: 200.

13. [H13] Zbigniew Gronostajski, Pawet Widomski, Marcin D. Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Marek
Hawryluk: Influence of both hardfaced and nitrided layers on the durability of hot forging tools. Surface
Innovations. 2018, vol. 6, nr 4/5,s. 301-310, ISSN: 2050-6252; 2050-6260,
http://dx.doi.org/10.1680/jsuin.18.00021, IF: 2.333, pkt. MNiSW: 25.

14. [H14] Marcin D. Kaszuba, Pawet Widomski, Piotr Biatucki, Artur Lange, Bozena Boryczko, Mariusz
Walczak: Properties of new-generation hybrid layers combining hardfacing and nitriding dedicated to
improvement in forging tools’ durability. Archives of Civil and Mechanical Engineering. 2020, vol. 20,
art. 78, s. 1-12, ISSN: 1644-9665; 2083-3318, http://dx.doi.org/10.1007/s43452-020-00080-8, IF: 3.672,
pkt. MNiISW: 140.

15. [H15] Pawet Widomski, Zbigniew Gronostajski, Marcin D. Kaszuba, Jagoda Kowalska, Mariusz
Pawetczyk: The laboratory tests of hybrid layers combining hardfacing and nitriding dedicated to
increase the durability of forging tools in hot forging processes. Welding Technology Review =
Przeglad Spawalnictwa. 2019, vol. 91, nr 2, s. 1-6, ISSN: 0033-2364; 2449-7959,
http://dx.doi.org/10.26628/wtr.v91i2.1020, pkt. MNiISW: 5.

16. [H16] Marcin D. Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Artur Lange: Napawanie regeneracyjne narzedzi do
kucia na gorgco kotnierzy z szyjkg | Marcin Kaszuba, Maciej Zwierzchowski, Artur Lange: Hardening
tools for hot forging flanges with a neck. Welding Technology Review = Przeglad Spawalnictwa. 2017,
vol. 89, nr 7, s. 31-36, ISSN: 2449-7959; 0033-2364, pkt. MNiISW: 9.

17. [H17] Marcin D. Kaszuba: The application of a new, innovative, hybrid technology combining
hardfacing and nitriding to increase the durability of forging tools. Archives of Civil and Mechanical
Engineering. 2020, vol. 20, nr 4, art. 122,s. 1-13, ISSN: 1644-9665; 2083-3318,
http://dx.doi.org/10.1007/s43452-020-00122-1, IF: 3.672, pkt. MNiSW: 140.

18. [H18] Jakub J. Krawczyk, Pawet Widomski, Marcin D. Kaszuba: Advanced complex analysis of the
thermal softening of nitrided layers in tools during hot die forging. Materials. 2021, vol. 14, nr 2, art.
355, s. 1-14, https://www.mdpi.com/1996-1944/14/2/355, IF: 3.748, pkt. MNiSW: 140.

W ww. zestawie tylko 1 praca pochodzi z lat 2021-2022 — $rednio rocznie za okres
ostatnich 5 lat Habilitant w tematyce swojego osiggnigcia naukowego publikowat (jesli
uwzgledni¢ udzial wspdtautorow) — za ok. 70 pkt., co jest osiggnieciem przecigtnym, gdyz
obecnie kandydaci na doktorow i doktorow habilitowanych standardowo osiagaja wynik na
poziomie kilkuset punktéw rocznie. Habilitant nie podatl (i nie potwierdzit u wspotautorow)
%-wktadu poszczegdlnych wspodtautorow w opracowaniu wymienionych pozycji, CO
rowniez jest odstgpstwem od przyjetych zwyczajow — a dodatkowo utrudnia ocen¢ jego
osobistego dorobku naukowego. Tylko w jednej z prac wspotautorskich z IF Habilitant
wystepuje na pierwszej pozycji, co mozna interpretowac, zeé w pozostatych pracach nie byt
wiodacym autorem/badaczem. W zal.6 brak wielu podpisow dot. oswiadczen autorow — bez
jakiegokolwiek wytlumaczenia Habilitanta.

Zestaw zawiera 1 publikacj¢ autorskg Habilitanta (za 140 pkt. MNiSW) — co $§wiadczy
0 stabym samodzielnym dorobku naukowym Habilitanta. Pozostale publikacje to dzieta
z wieloma autorami — co oznacza (przy uwzglgdnieniu udzialow wspotautoréw), ze osobisty
Impact Factor Habilitanta jest ok. 11,75.

Stwierdzam, ze dorobek Habilitanta ktory dotyczy osiagniecia naukowego, nie jest
znaczny, jesli ocenia¢ go za okres 9 lat od doktoratu, gdyz:

- sumaryczny IF —to ok. 78 (po uwzglednieniu udzialu wspotautorow — ponizej 12),

- sumaryczna liczba punktow MNiSW — ok. 1200 (po uwzglednieniu udziatu wspol-
autorow — OK. 440, natomiast $rednio rocznie za ostatnie 5 lat tj. po zmianie punktacji
MNISW — ok. 72 pkt.), co w praktyce jest rownowazne jednej samodzielnej publikacji
W czasopi$mie z bazy JCR na rok.

Mimo to, przedstawiony przez Habilitanta zbior publikacji stanowigcy osiagnigcie
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naukowe, jako wktad w rozwdj dyscypliny naukowej — oceniam jako dobrze przygotowany,
spojny i znaczacy merytorycznie oraz wilasciwy do oceny dorobku Habilitanta.

2.2. Ocena merytoryczna tematyki i tresci osiggniecia naukowego

Analizujac tres¢ pkt. 4.3. ,,Omowienie celu naukowego wyzej wymienionych prac
| osiggnigtych wynikow wraz z omowieniem ich ewentualnego wykorzystania” Sstwierdzam
co nastepuje:

a) Habilitant przedstawil wiarygodne wyjasnienie motywacji do podjetych dziatan
naukowych oraz wskazat jakie konkretne obszary prezentowanej tematyki sa
przedmiotem ztozonego wniosku,

b) Habilitant wskazat jakie badania, wyniki, opracowania, wnioski sg jego osiagnigciem
— bez odnoszenia si¢ do wkiadu Wspotautorow prezentowanych badan —
zaprezentowal wigc wilasny dorobek ktéry stanowi osiggnigcie naukowe.

Po krotkim ogdlnym wprowadzeniu n.t. trwatosci narzedzi kuzniczych stosowanych w
przemystowych procesach wytwarzania, w szczeg6lnosci kucia matrycowego na goraco,
Habilitant wskazal zagadnienie, ktoremu dotad nie poswigcono wiele uwagi w literaturze
przedmiotu — to poprawa trwatosci narzedzi kuzniczych przez zastosowanie nowych warstw
hybrydowych laczacych napawanie i azotowanie — ktore okreslit jako glowny cel swojej
pracy i cel naukowy osiggniecia naukowego. Mozna tu mie¢ uwagg, ze nie towarzyszg temu
jasno sprecyzowane hipotezy naukowe, ktore Habilitant postawit i zamierzat zweryfikowac
W ramach swojej pracy.

Jako drugi cel prowadzonych badan Habilitant wskazuje identyfikacje i opis
mechanizmoéw niszczacych wystepujacych w narzedziach kuzniczych, stwierdzajac
jednoczes$nie, ze nie ma jednoznacznych kryteriow doboru metody poprawy trwalosci
narzedzi  kuzZniczych  przypisanych  poszczegdlnym  mechanizmom  niszczacym
wystepujacym w tych narzgdziach.

Trzeci cel powadzonych przez Habilitanta badan naukowych dotyczy przegladu i oceny
skuteczno$ci obecnie stosowanych metod poprawy trwalo$ci narzedzi kuzniczych
stosowanych w przemystowych procesach kucia matrycowego.

Realizacja tych celow zostala z powodzeniem opisana na kolejnych stronach
autoreferatu 1 objeta analiz¢ pracy i uszkodzen kilkudziesieciu narzedzi kuzniczych
stosowanych w roznych procesach kucia matrycowego o zré6znicowanym czasie
i warunkach eksploatacji — wraz z odwotaniem si¢ do odpowiednich wiasnych publikacji.
W szczegblnosci Habilitant przeprowadzit:

- analizy mechanizmow niszczacych, jakie wystepuja w narzedziach stosowanych w
procesach kucia — wraz z wynikami modelowania numerycznego dla wybranego
procesu, w tym:

- zuzycia adhezyjnego procesach kucia na potgoraco,

- odpornoéci na pekanie | wyznaczenia trwato$ci zmgczeniowej w ujeciu odksztat-
ceniowym,

- wplywu obcigzen cieplnych, gradientéw temperatury i ogodlnic zmeczenia
cieplno-mechanicznego,

- utleniania warstwy wierzchniej i dyfuzji tlenu w mikroobjgtosci metalu,

- modyfikacje wlasciwosci warstwy wierzchniej narzedzi kuzniczych w celu poprawy
ich trwalosci, poprzez:

- azotowanie (w wariantach z warstwa dyfuzyjng a, warstwg dyfuzyjna z wydziele-

4



niami fazy vy’ w strefie przypowierzchniowej, warstwa dyfuzyjna z wydzieleniami
faz e+y’ w strefie przypowierzchniowe;j),
- zastosowanie technologii hybrydowej z warstwami typu:

- warstwa azotowana + powloka PVD lub CVD (w tym z monolityczng
powlokg Cir/CtN zlozong z azotku chromu z przejSciowa strefg chromu
poprawiajaca adhezje powtoki do podtoza,

- wielowarstwowg powtoka Cr/CrN/AICITiN o wigkszej twardosci 1 wielo-
materialowym skladzie,

- powlokg CrN/CrN-AICrN/AICrN-TiSIN, ktora zawiera zwigzki azotkow
tytanu i krzemu, a takze z powloka CrAISiN),

- pomiary twardosci i obserwacje SEM analizowanych warstw hybrydowych,

- testy eksploatacyjne narzedzi kuzniczych w warunkach przemystowych w Kuzni

Jawor S.A.

Wart zaznaczenia jest fakt, ze dla wyeliminowania bledow zwigzanych z réznicami
wynikajagcymi z przygotowaniem narzedzi testowych i ich obrobki cieplnej oraz niesta-
bilnoscig i zmienno$cig procesu kucia — Habilitant zaproponowat ciekawe rozwigzanie dla
testowego narzedzia kuzniczego, ktore w jednym procesie kucia umozliwia badanie kilku
powlok przeciwzuzyciowych. Powierzchni¢ robocza matrycy testowej podzielono na 4
obszary, na ktorych zastosowano warstw¢ azotowang I trzy rozne warianty warstwy
hybrydowej o réznych powlokach PVD. Przeprowadzone badania wykazaly korzystny
wplyw zastosowania warstw hybrydowych (warstwa azotowana i powloka PVD) na
poprawe trwatosci narzedzi kuzniczych.

Glowny kierunek prowadzonych przez Habilitanta badan - mozliwo$¢ zastosowania
technik spawalniczych do regeneracji zuzytych narzedzi kuzniczych - zrealizowal w ramach
projektu badawczego dla Mlodych Naukowcéw, finansowanego ze srodkow wilasnych
Politechniki Wroctawskiej pt. ,,Analiza mozliwosci regeneracji narzedzi kuzniczych przez
napawanie”, ktorego bylem kierownikiem. Narzgdzie wytypowane do badan poddane bylo
dwukrotnie regeneracji przez napawanie. Przeprowadzona analiza wykazata, ze metoda ta
pozwala na skuteczne regenerowanie narzedzi kuzniczych, dzigki czemu mozliwe jest
kilkukrotne wykorzystanie tego samego narzedzia, ktérego wykonanie jest drozsze od jego
regeneracji przez napawanie. Uzyskane wyniki potwierdzily, ze azotowanie przyczynia si¢
do zwigkszenia trwatos$ci warstw napawanych — dzigki temu ze podczas azotowania napoina
ulega wygrzaniu i zachodzi proces drobnodyspersyjnego wydzielenia weglikow wewnatrz
ziaren, zostaja wprowadzone korzystne napr¢zenia S$ciskajagce wewnatrz  warstwy
wierzchniej, dochodzi do utwardzenia powierzchni i warstwy wierzchniej, a przez to
wzrasta jej odpornos¢ na zuzycie $cierne.

Po wykazaniu znacznego efektu poprawy trwatosci narzedzi w porownaniu z dotychczas
stosowanymi metodami, rozwigzanie to zostatlo zgloszenie do ochrony patentowej pod nazwag
"Sposdb poprawy trwalosci narzedzia kuzniczego przez modyfikacje jego warstwy
wierzchniej"(zgloszenie nr P.424624), na ktore przyznano ochrong patentowa w 2019 roku.

W 2019 roku Habilitant przygotowat projekt w ramach konkursu LIDER pt.
,»Opracowanie innowacyjnej metody zwiekszenia trwalosci narzedzi kuzniczych przez
dobor optymalnych parametrow hybrydowego procesu napawania z azotowaniem
wspomagany modelowaniem numerycznym warstwy wierzchniej”, na ktéry uzyskat
dofinansowanie od Narodowego Centrum Badan i Rozwoju. Celem projektu jest
opracowanie technologicznej, hybrydowej warstwy wierzchniej Iaczacej napawanie i
azotowanie. Dotychczas przeprowadzone badania wykazaly, ze wariant obrobki azotowania
gazowego metoda ZeroFlow z niskim potencjalem tak, aby uzyska¢ warstwe dyfuzyjng bez
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strefy cigglych azotkow na powierzchni, jest najbardziej odpowiedni na narzedziach
kuzniczych. Badania zostaly poparte analiza mikrostruktury, pomiarami twardos$ci, testami
eksploatacyjnymi, oszacowaniem wspotczynnikow zuzycia $ciernego. Habilitant analizowat
takze w testach eksploatacyjnych wplyw budowy zastosowanych warstw azotowanych,
warstwy napawanej materialem Robotool 46 oraz warstwy hybrydowej taczacej napawanie
i azotowanie - na odporno$¢ na czynniki niszczgce, wystgpujace podczas kucia na goraco.
Stabg strong tych analiz jest to, Zze ocena tego wplywu jest jedynie opisowa — bez poparcia
jakimkolwiek opisem ilosciowym, analitycznym, czy modelowaniem.

Jako$¢ przeprowadzonych przez Habilitanta badan i analiz generalnie jednak nie budzi
zastrzezen - zakres jest wlasciwy do osiagniecia zaplanowanego celu i jest zgodny z dobra
praktyka inzynierska w tym obszarze, wnioski sg poprawnie i precyzyjnie formutowane.

Stwierdzam, ze osiaggnig¢cie naukowe stanowigce podstawe do wszczecia postgpowania
habilitacyjnego, polegajace na opracowaniu skutecznej metody poprawy trwatosci narzedzi
stosowanych w przemystowych procesach kucia matrycowego na gorgco — jest znaczagcym
wktadem w rozwdj dyscypliny naukowe;.

Mozna jednak wskaza¢ bledne (a co najmniej dyskusyjne) zapisy, ktore nie powinny

pojawi¢ si¢ w dorobku przedstawionym do oceny Komisji Habilitacyjnej, np.:

-Juz w pierwszej publikacji [H1] podano bledne wzory (3.7) i (3.8) na str. 534

opisujace odksztalcenie plastyczne wywolane cyklami termicznymi - zawierajg
czynnik (E — &) z konfliktem jednostek, gdyz odejmowane s3: modut Younga [MPa]
I odksztatcenie [-].
Jak takie zapisy znalazly si¢ w publikacji [H1] to osobna sprawa (podobnie jak np.
dyskusyjne oznaczenie om na rys. 3.12), $wiadczaca o pracy recenzentow czasopisma
— natomiast to, ze Habilitant przywoluje je w dokumentacji habilitacyjnej (str. 15
Zaleznosé odpornosci na pekanie od amplitudy odksztalcen ... [H1]” jest juz jego
osobistym zaniedbaniem (i nie jest Zzadnym wytlumaczeniem, Zze ten blad jest
powielony w innych publikacjach). W tym zakresic mozna wyciggna¢ dalej idace
whnioski - skoro btad z 2014r. w publikacji [H1] Habilitant powtarza w 2022r. w
autoreferacie, to albo:

- nigdy nie obliczal/wykorzystywat tych wzorow w swoich pracach i powotywanie
sie¢ na nie w ramach osiggnigcia naukowego jest dzialaniem pozormnym lub
przynajmniej nieuzasadnione, albo

- wszystkie obliczenia jakie wykonywat Habilitant wykorzystujac ww. wzory byly
btedne i Habilitant ani tego nie zauwazyt ani nie wyciagat z tego powodu zadnych
wnioskow, pozytywnych czy negatywnych.

W obu przypadkach jest to negatywny element dorobku.

- Jedyny wzor zamieszczony w autoreferacie (Ro6wnanie 1 na str. 13, ktore pozostaje w
konflikcie poprzez zapis na identycznie oznaczony wspotczynnik K na str. 44)
zawiera wiecej watpliwosci niz wyjasnien:

- nie podano czym jest ¢

- niespojny zapis W vs. w (a nawet w(c))

- niespdjny zapis K vs. K

- niejasno$¢ jak liczony jest ,,nacisk normalny” o skoro podany jest w [MPa].

- Nieprecyzyjny zapis (str. 25) ,Innym waznym parametrem decydujgcym o
przydatnosci danej powloki jest jej adhezja do podioza” — wskazujacy, ze adhezja to
parametr.

- Niegramatyczne stosowanie zapisu ,,ilos¢ odkuwek”.

Nie jest ponadto oczywiste w odniesieniu do tresci autoreferatu, jak wyglada sprawa
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praw autorskich do prezentowanych w autoreferacie np. zdje¢ mikrostruktury (a tych jest
wickszo$¢ w autoreferacie) — brak jest wyraznej deklaracji, ze Habilitant jest ich autorem,
brak tez wskazania ew. rzeczywistych autorow. Fakt wspolautorstwa w poszczegdlnych
artykulach nie upowaznia do swobodnego dysponowania takimi zdjeciami, a juz
prezentowanie ich w autoreferacie dot. habilitacyjnego osiggnigcia naukowego powinno
by¢ bardzo jednoznacznie wyjasnione, gtownie pod katem deklaracji czy sa wlasnym
dorobkiem naukowym Habilitanta czy jego wspOlpracownikéw. Habilitant wyjatkowo
obszernie (wok. 20 miejscach) prezentuje w autoreferacie obrazy SEM i opisy
mikrostruktur — tylko posrednio zwigzane z tytulowa trwaloscig narzedzi kuzniczych —
pojawiaja si¢ wigc pytania, np.: jaki dorobek przedstawia Habilitant do oceny?, czy
prezentuje siebie jako specjalist¢ od badan mikroskopowych?, czy ma doswiadczenie w
pracy na stosownym sprzgcie mikroskopowym? Akurat w tym zakresie brak jest zapisow w
autoreferacie — dlatego kwestia ww. praw autorskich pozostaje otwarta.

Uwaga ta dotyczy takze innego elementu treSci autoreferatu - modelowania
numerycznego (prezentowanego na str. 13, 15, 21, 37, w pkt. 2 na str. 53).

Podsumowujac, generalnie w autoreferacie:

- brak jasno postawionych hipotez naukowych sformutowanych przez Habilitanta, ktore
zostalyby potwierdzone/zweryfikowane na podstawie wiasnych badan naukowych —
niezaleznie od tego, ze z tresci autoreferatu wynika w jakim obszarze realizowat swe
badania Habilitant,

brak wskazania i opisu opracowanych autorskich metodyk badawczych, w tym
zawierajacych analizy dokladnosci/niepewnosci oszacowan trwatoséci - czy to na bazie
wynikow badan eksperymentalnych czy numerycznych,

-mimo tytulowej ,trwaloSci narzedzi kuzniczych”, Habilitant w ogole nie

zaprezentowat jakiegokolwiek nowego, autorskiego aparatu matematycznego do opisu
lub modelowania tej trwatoéci (ew. innych zalezno$ci migdzy badanymi parametrami)
— traktujgc trwalo$¢ jako szeroko rozumiane (i silg rzeczy rozmyte) rézne wiasnosci
narzedzi, w ro6znych warunkach wytwarzania lub eksploatacji.
Omawianie zagadnien trwalosci czegokolwiek (probek, narzedzi, elementow
konstrukcji, itd.) bez operowania aparatem matematycznym, szacowania wartoSci
odpowiednich parametréw, podawania precyzji takich oszacowan czy wynikow
symulacji numerycznych — wydaje si¢ obecnie (tj. w XXIw.) co najmniej niepehe.

Dlatego réwniez tytul zgloszonego osiggni¢cia naukowego oceniam za zbyt ogolny i
przeszacowany — Habilitant bardziej omawia ,aspekty mechanizmoéw niszczenia” niz
»aspekty trwalo$ci” narzedzi kuzniczych, niezaleznie od tego jak czesto uzywa w tekscie
autoreferatu pojecia ,,trwalos¢” czy blizej nie okreslong (odmieniang na wiele sposobow)
,»odpornos¢ na pekanie/scieranie/zuzycie”. Mechanizmy niszczenia s3 juz generalnie
rozpoznane w literaturze (i tu nie odnajduje w autoreferacie istotnie nowych elementow,
ktore bylyby wkladem Habilitanta w rozwdj nauki) — natomiast z tre$ci autoreferatu nie
wynika rowniez co nowego Habilitant wniost w rozw6; wiedzy o parametrach ktore
opisywalyby . trwafos¢” narzedzi kuzniczych — ktorych formalnie nie okreslit w
autoreferacie.

Na str. 28 Habilitant pisze o ,,odksztalconych peknieciach zakrzywionych w kierunku
plyniecia materiatu” — szkoda tylko, ze nie rozwingt szerzej tego tematu — osobiscie chetnie
bym si¢ dowiedzial czego$ wiecej na temat odksztatcania i zakrzywiania pegknigé. Taki
zargon nie stuzy opisowi zlozonych zagadnien — niezaleznie od tego czy w artykule [H7]
czy w autoreferacie habilitacyjnym — bo jest istotne czy chodzi Habilitantowi:

- 0 zmian¢ kierunku propagacji peknie¢ w trakcie eksploatacji narz¢dzi, czy



- 0 zakrzywianie juz istniejacych peknig¢, wczesniej ,,niezakrzywionych”.

Skoro Habilitant analizuje mechanizmy niszczenia narzedzi kuzniczych to i ten problem
powinien rozstrzygnac.

Podsumowujac, mimo ww. zastrzezen — moja ocena merytoryczna prezentowanego
dorobku Habilitanta jest ogélnie pozytywna.

3.
3.1

Ocena pozostalego dorobku Habilitanta

Pozostaly dorobek naukowy Habilitanta obejmuje:

przed uzyskaniem doktoratu:
e realizacje projektow badawczych, w tym:
- Grantu Promotorskiego pt. ,,Optymalizacja parametréw kucia obudowy przegubu
homokinetycznego”,
- projektu POIG.01.03.01-02-161/09 wspdlnego z Instytutem Obrobki Plastycznej z
Poznania pt. ,,Kompleksowy system ekspertowy do optymalizacji trwato$ci narzedzi
w procesach kucia”,
- projektu ,,Przedsigbiorczy doktorant” realizowanego w ramach Programu
Operacyjnego Kapitat Ludzki, Priorytet VIII, Dziatanie 8.2, Poddziatanie 8.2.2.
e opublikowanie 12 artykutow, z ktorych 3 w czasopismach z listy filadelfijskie;j,

po uzyskaniu doktoratu:
e realizacje projektow badawczych, w tym:

- projektu  PBS2/A5/37/2013  pt. ,Zastosowanie zaawansowanych warstw
hybrydowych typu PN+PVD dedykowanych do zwigkszenia trwalo$ci narzedzi w
procesach kucia” realizowanego w ramach konsorcjum Politechnika Wroctawska,
Instytut Technologii Eksploatacji Panstwowego Instytutu Badawczego w
Radomiu,

- projektu PO1G.01.03.01-02-063/12 pt. ,,Opracowanie i wdrozenie technologii
kucia doktadnego w Kuzni Jawor S.A.”,

- projektu pt. ,,Opracowanie innowacyjnej metody zwickszenia trwalo$ci narzedzi
kuzniczych przez dobor optymalnych parametrow hybrydowego procesu
napawania z azotowaniem wspomagany modelowaniem numerycznym warstwy
wierzchniej”, w ramach konkursu LIDER,

- Projekt ten pt. ,,Mobilny system iniekcyjnego, precyzyjnego nawadniania i
nawozenia, zaspokajajacy indywidualne potrzeby roéliny” byt realizowany w ramach
II edycji konkursu ,,Srodowisko naturalne, rolnictwo i le$nictwo” — BIOSTRATEG

- badan wilasnych z dotacji MNiSW,

e realizacje praktycznych rozwigzan 1 aplikacji przemystowych, ktore zostaty
wdrozenia w przemysle, m.in.:

- opracowanie stanowiska do szybkich przezbrojen narzedzi na zrobotyzowanym
gniezdzie kujacym (Kuznia Jawor 2018),

- opracowanie i budowa urzadzen smarujaco-chtodzacych, zsynchronizowanych z
praca agregatu kuzniczego, umozliwiajacych regulowane 1 kierunkowe
podawanie $rodka smarnego oraz ustawialnej dawki powietrza do czyszczenie
narz¢dzia ze zgorzeliny (Kuznia Jawor 2017). Rozwigzanie zgloszone do ochrony
patentowej w 2019; przyznany patent: nr PL 231792, Uktad do dozowania $rodka
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do smarowania i chlodzenia narz¢dzi kuzniczych w procesie kucia na goraco,

- opracowanie sposobu podawania $§rodka smarujgco chlodzacego poprzez
zastosowanie dysz pelno stozkowych (Kuznia Jawor 2019)

- optymalizacja technologii kucia Matrycowego odkuwek typu kotnierz (Kuznia Jawor
2015),

- opracowanie i budowa systemow rejestrujgco-pomiarowych, glownie do kontroli,
pomiaru i analizy sit kucia w funkcji czasu, przemieszczenia i/lub polozenia
katowego walu korbowego prasy, rozkladéw temperatur na powierzchniach
roboczych narzgdzi lub wewnatrz narzedzia (Kuznia Jawor ).

Ponadto Habilitant uzyskat:

-w 2014 roku stypendium w ramach Programu Operacyjnego Kapital Ludzki,
Poddziatanie 4.1.1: Wzmocnienie i rozwo6j potencjalu dydaktycznego uczelni.
Rozwo6j Potencjalu Dydaktyczno-Naukowego Mlodej Kadry Akademickiej
Politechniki WroctawskKiej,

-w 2019 roku Stypendium dla Wybitnych Mlodych Naukowcow przyznane przez
MNiSW.

Dorobek ten oceniam pozytywnie, jako przedstawiajacy wkladu Habilitanta w rozwdj
dziedziny naukowej - jest odpowiedni do ubieganie si¢ o uzyskanie stopnia doktora
habilitowanego.

3.2. Dorobek publikacyjny Habilitanta

Sumarycznie Kandydat przedstawia w swoim dorobku 34 publikacje wymienione w
bazie Journal Citation Reports, 46 monografii i publikacji naukowych w czasopismach
innych niz w bazie JCR (brak jednak informacji w jakim j¢zyku byly publikowane, jakiego
rodzaju to publikacje i ilu byto wspotautorow). Trudno wiec oceni¢ aktywnosé¢ Habilitanta
w zyciu naukowym w kraju i na arenie migdzynarodowej (w roli autora lub wspoétautora), a
takze wskaza¢ szerszy zakres dzialalnosci Habilitanta w dziedzinie nauk inzynieryjno-
technicznych w dyscyplinie inzynieria mechaniczna i poza nig — w tym zakresie Habilitant
nie przedstawia zadnych informacji. Brak szczegdtowego, chronologicznego wykazu
dorobku publikacyjnego jest tu powaznym utrudnieniem.

Deklarowana liczba cytowan publikacji wedtug bazy Web of Science to 443 (bez
autocytowan - 338).

Indeks Hirscha wedtug bazy Web of Science — 13.

Aktywny sumaryczny udziat w 6 migdzynarodowych i 7 krajowych konferencjach
naukowych (bez informacji ile przed a ile po doktoracie) nie jest szczegdlnie duzym
osiggnigciem.

Podsumowujac, oceniam dorobek publikacyjny Habilitanta jako spemiajacy w stopniu
minimalnym wymagania stawiane przy ubieganiu si¢ o stopien doktora habilitowanego.

3.3. Dorobek dydaktyczny Habilitanta

Tematyka prowadzonych przez Habilitanta zajg¢ dydaktycznych dotyczy:
- przerobki plastycznej (Techniki wytwarzania - przerobka plastyczna, Technologia
materialow inzynierskich, Podstawy technik wytwarzania, Zaawansowane techniki
wytwarzania),



- projektowania CAD/CAM (CAD/MES w modelowaniu procesow technologicznych,
Komputerowa symulacja proceséw ksztattowania plastycznego),
- maszyn i urzadzen stosowanych w technikach wytwarzania (Zastosowanie urzadzen
mechatronicznych w systemach wytwarzania),
- metrologii (Metrologia Warsztatowa, Metrologia Wielkosci Geometrycznych).
Pelng oceng tej aktywnosci Habilitanta ogranicza brak informacji co do skali tych
dziatan, tj. liczby godzin przeprowadzonych zaje¢ i/lub okresu realizacji.

Habilitant jest promotorem 59 prac magisterskich oraz 52 prac inzynierskich
realizowanych w j. polskim oraz w j. angielskim.

Od 2018r. Habilitant pracuje w komisji egzaminéw dyplomowych w funkcji sekretarza.
Uczestniczyt w pracy 26 komisji.

Jest promotorem pomocniczym 1 doktoratu wdrozeniowego.

Mimo niepelnej informacji mogg¢ oceni¢, ze dorobek dydaktyczny Habilitanta
wyczerpuje minimalne wymagania stawiane przy ubieganiu si¢ o stopien doktora
habilitowanego.

3.4. Dorobek innowacyjny i wdrozeniowy Habilitanta

Wedtug informacji z pkt. 8 autoreferatu Habilitant:

- zrealizowat 6 oryginalnych osiagni¢¢ projektowych, konstrukcyjnych i technologi-
cznych,

- uzyskat 3 krajowe patenty,

- posiada 2 wynalazki oraz wzory uzytkowe i przemystowe,

- kierowat 2 krajowymi projektami badawczymi, brat udziat w 2 miedzynarodowych i
18 krajowych projektach badawczych,

- wykonat 14 ekspertyz lub innych opracowan na zamoéwienie,

Dorobek w zakresie dziatalno$ci innowacyjnej 1 wdrozeniowej S$wiadczy o jego
aktywnosci w tym zakresie, skutecznosci i osiggnigciach w tematyce w ktorej podejmuje sie
realizacji zadan i jest czynnikiem uzasadniajagcym nadanie jemu stopnia naukowego doktora
habilitowanego.

3.5. Dorobek dzialalnosci organizacyjnej, popularyzujacej nauke i dzialalnosci w
zakresie wspolpracy krajowej i miedzynarodowej Habilitanta

Habilitant:

- jestem czionkiem komitetu naukowego IX Wroclawskiego Sympozjum
Spawalniczego,
- byt cztonkiem sekcji Proceséw Przerobki Plastycznej Komitetu Metalurgii PAN,
- Uczestniczyl w zespole oceniajagcym prace Studentéw biorgcych udziat w
»Miedzynarodowej Olimpiady Kuzniczej” w 2016, 2017, 2018, 2019 roku — a
studenci, ktorzy reprezentowali Politechnike Wroclawska do Olimpiady
przygotowani przez Habilitanta w kazdej edycji zajmowali czotlowe miejsca,
-jest  zalozycielem Wydzialowego Kala Naukowego NOWOCZESNA
AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA, a obecnie jest jego opiekunem,
-od 2017r. peli funkcje Zastepcy Kierownika Katedry Obrobki Plastycznej,
Spawalnictwa i Metrologii.
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W ramach prowadzonej dziatalno$ci naukowej Habilitant nawigzal wspolprace z
innymi jednostkami naukowymi zaro6wno krajowymi jak i zagranicznymi. Wspodlpraca ta
dotyczy zardwno badan prowadzonych w ramach wspdlnie realizowanych projektow
badawczych oraz badan zwiazanych ze wspolnymi obszarami zainteresowan naukowych,
ktore nie sg zwigzane z projektami badawczymi. W szczegdlnosci dotyczy to:

- Materials Innovation Institute (M2lI): Instytut badawczy przy TU Delft,

W wyniku nawiazanej wspOlpracy zostal przygotowany projekt w ramach
programu Horyzont 2020, dotyczacy opracowania zaawansowanych technologii
funkcjonalnych materialow gradientowych w celu budowania struktur i warstw
uzytkowych. Projekt jest realizowany w ramach duzego konsorcjum, ktore tworzy
21 partnerow z Holandii, Francji, Belgii, Danii, Wielkiej Brytanii, Niemiec,
Polski i Stowenii. To naukowcy z czterech uczelni 1 specjalisci z firm z calego
fancucha produkcji — od przedsiebiorstw wytwarzajacych drut elektrodowy, przez
tworcoOw sprzetu i oprogramowania oraz producentow w technologii WAAM, po
firmy, ktore stang si¢ uzytkownikami koncowymi gotowych rozwigzan.

- Technische Universitdt Bergakademie Freiberg - The Institute of Metal Forming
Wspotpraca ksztaltowania stopow lekkich w tym stopu magnezu AZ31 oraz
wspolnego  organizowania konferencji migdzynarodowej AutoMetForm -
Advanced Metal Forming Processes in Automotive Industry.

- Technische Universitat Dresden - Institute of Lightweight Engineering and Polymer
Technology
W ramach wspotpracy Habilitant prowadzil badania zwiazane z wyznaczenia
trwalo$ci zmgczeniowej stali narzgdziowe;.

- Fraunhofer - Institut fiir Werkzeugmaschinen und Umformtechnik (IWU)

W ramach wspolpracy opracowan0 Wwniosek o dofinansowanie udzialu w
realizacji projektu miedzynarodowego w ramach Inicjatywy CORNET. Glownym
celem opracowanego projektu pt. ,,OkreSlenie trwalosci maszyn do przerobki
plastycznej z uwzglgdnieniem warunkow ich pracy oraz parametréw procesu” jest
opracowanie referencyjnego katalogu przypadkoéw obcigzeniowych dla réznych
typoOw 1 technologii maszyn do przerobki plastycznej (glownie pras) z
uwzglednieniem newralgicznych weztow konstrukcyjnych — tj. spoin.

- Akademia Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica w Krakowie - Katedra
Informatyki Stosowanej i Modelowania
Opracowano system ekspertowy umozliwiajacy prognozowanie trwatoSci
narzedzi stosowanych w procesach kucia matrycowego na gorgco. Obecnie jest w
realizacji projekt LIDER pt. ,,Opracowanie innowacyjnej metody zwigkszenia
trwalosci  narzedzi kuzniczych przez dobdér optymalnych parametrow
hybrydowego procesu napawania z azotowaniem wspomagany modelowaniem
numerycznym warstwy wierzchniej”, ktorego Habilitant jest kierownikiem.

- Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut Obrobki Plastycznej
Przygotowano projekt POIG.01.03.01-02-161/09 pt. ,Kompleksowy system
ekspertowy do optymalizacji trwalosci narzgdzi w procesach kucia”, ktorego
Habilitant jest glownym wykonawca ze strony Politechniki Wroctawskiej.
Obecnie realizowany jest projekt Techmatstrateg III pt. ,Nowe powloki
zwickszajace trwalo$¢ narzedzi w procesach kucia i wyciskania”. Realizowany
wspélnie z: Lukasiewicz — Instytutem Technologii Eksploatacji, Instytutem
Podstawowych Problemow Techniki PAN, Politechnikg Warszawska oraz
partnerzy przemystowi z branzy obrobki plastycznej (Albatros Aluminium i
Sanha Polska).
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- Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut Technologii Eksploataciji
Zrealizowano projekt w ramach PBS II, PBS2/A5/37/2013 pt. ,,Zastosowanie
zaawansowanych warstw hybrydowych typu PN+PVD dedykowanych do
zwiekszenia trwaloéci narzedzi w procesach kucia”. Obecnie jest realizowany
projekt Techmatstrateg III pt. ,,Nowe powloki zwickszajace trwalos¢ narzedzi w
procesach kucia i wyciskania”.

- Politechnika Lubelska - Katedra Inzynierii Materialowej
Wspolpraca w zakresie badan dotyczacych okreslenia wiasciwosci tribologi-
cznych warstw hybrydowych taczacych napawanie i azotowanie.

- Politechnika Poznanska — Wydzial Inzynierii Ladowej 1 Transportu
Wymiana do$wiadczen zwigzanych z wplywem azotowania na trwato$¢ narzedzi
kuzniczych.

- Uniwersytecki Szpital Kliniczny we Wroctawiu - Klinika Choréb Serca
Wspolpraca dotyczyla badan zwigzanych 2z analiza trwalosci nasypu
diamentowego na narzedziach stosowanych w zabiegu rotoablacji, czyli
przewiercania si¢ przez zwezong tetnice.

- Uniwersytet Przyrodniczy we Wroctawiu
Wspolny projekt pt. ,,Mobilny system iniekcyjnego, precyzyjnego nawadniania i
nawozenia, zaspokajajagcy indywidualne potrzeby rosliny” nr BIOSTRATEG3/
343547/8/NCBR/2017 dot. innowacyjnej metody nawadniania i nawozenia
wybranych upraw polowych.

Habilitant jest aktywnym cztonkiem $rodowiska naukowego, wykonat 16 recenzji dla
czasopism miedzynarodowych. Od 2008r. bierze czynny udzial w organizacji konferencji
AutoMetForm - Advanced Metal Forming Processes in Automotive Industry.

Za swojg dzialalno$¢ naukowa Habilitant uzyskat:

- Stypendium Przedsigbiorczy Doktorant przyznane przez Urzad Marszatkowski
Wojewodztwa Dolnoslaskiego,

- Wyréznienie rozprawy doktorskiej przez Rad¢e Wydzialu Mechanicznego
Politechniki Wroctawskiej,

- Nagrode w V Biennalach fotograficznych Uniwersytetu Slaskiego: Nauka Idea w
Praktyce 2014: Nauka w obiektywie,

- Nagrody Rektora Politechniki Wroctawskiej za wybitne osiggni¢cia naukowe,
2016, 2020, 2021, 2022r.,

- Stypendium dla Wybitnych Mlodych Naukowcow przyznane przez Ministerstwo
Nauki i Szkolnictwa Wyzszego.

Jest rowniez:

- Laureatem konkursow Primus 1 Secundus realizowanych przez Politechnike
Wroctawska, w ramach ktorych wytoniono osoby o najwyzszym dorobku
publikacyjnym z dyscypliny inzynieria mechaniczna,

- Laureatem konkursu ,,Boost your Research Impact 2020 realizowanego przez
Politechnik¢ Wroclawska, w ramach ktorego wyloniono 20 oséb z dyscypliny
inzynieria mechaniczna, ktore najbardziej powigkszyly swoj dorobek w stosunku
do roku poprzedniego.

Dowodzi to 0 umiejetnosciach organizacyjnych i znacznych mozliwosciach wspotpracy
Habilitanta z krajowymi i zagranicznymi osrodkami badawczymi, jak rowniez tatwosci w
nawigzywaniu i prowadzeniu wspotpracy naukowo-badawczej. W tym zakresie Habilitant
wypelnia w pelni wymagania stawiane kandydatom do stopnia doktora habilitowanego.
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4. Konkluzja oceny dorobku Kandydata

Stwierdzam, ze przedstawiony przez dr. inz. Marcina Kaszube dorobek zostat
udokumentowany w sposob spojny i wystarczajgcy aby oceni¢, ze spelnia on wymagania
stawiane kandydatom do stopnia doktora habilitowanego okreslone w ustawie z dnia 20
lipca 2018r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce. W szczegdlnosci:

dorobek naukowy Habilitanta przedstawiony w ramach jednotematycznego cyklu
prac tworzacych ,osiggniecia habilitacyjnego” jest spojny, wnosi znaczacy wkilad
w rozwoj dyscypliny naukowej Inzynieria mechaniczna,

dorobek publikacyjny Habilitanta po uzyskaniu stopnia naukowego doktora
wystarczajaco spetnia wymagania stawiane przy ubieganiu o stopien doktora
habilitowanego,

Habilitant posiada znaczacy dorobek organizacyjny w kierowaniu i wspolpracy z
zespotami badawczymi,

Habilitant ma wystarczajace doswiadczenie dydaktyczne,

Habilitant aktywnie uczestniczy w zyciu srodowiska naukowego,

wyniki dziatalnosci naukowej Habilitanta mieszcza si¢ w dziedzinie nauk
inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie inZynieria mechaniczna.

Wobec powyzszego wnioskuje 0 nadanie dr. inz. Marcinowi Kaszubie stopnia

doktora

habilitowanego nauk inzynieryjno-technicznych w dyscyplinie Inzynieria

mechaniczna.

PODPIS ZAUFANY

SYLWESTER BOGUMIt
KLYSZ

27.04.2023 15:27:34 [GMT+2]
Dokument podpisany elektronicznie
podpisem zaufanym
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