Streszczenie

Niniejsza rozprawa doktorska dedykowana jest technologii napawania plazmowego
z zastosowaniem materiatu dodatkowego w postaci proszku, PPTAW (ang. Powder Plasma
Transferred Arc Welding). Praca zostata ukierunkowana na poszerzenie obszaru zastosowania
procesu PPTAW. W tym celu do jej realizacji wybrano cztery gatunki proszkéw, ktére sg
stosowane do uzyskania warstw chronigcych podloze przed zuzyciem: NiCrBSi,
NiCrBSi + 35% wag. WC, stal 316L oraz proszek NiCrCuMo.

Zrealizowane w ramach pracy badania podzielono na dwa etapy:

* I- wykonanie pojedynczych $ciegéw spawalniczych, ich ocena oraz dobor parametrow
napawania warstw na podstawie tej oceny (weryfikacji geometrii ksztaltu §ciegow oraz ich
zgodnosci spawalniczej),

* [I- wykonanie warstw napawanych i przeprowadzenie testow z zakresu odpornosci
na zuzycie pod wplywem czynnikow niszczacych takich, jak: zuzycie $cierne, korozja

elektrochemiczna, erozja kawitacyjna.

Otrzymano dziewig¢ Sciegdéw dla kazdego z przedstawionych materiatéw dodatkowych.
Wszystkie charakteryzowat przypisany zestaw parametrow procesu, a ich liczbe okreslono przy
zastosowaniu planu eksperymentalnego 3¥. W obu etapach pracy korzystano z maszyny
jednopodajnikowej typu EuTronic Gap 3511 DC.

Wyniki oceny jakosci pojedynczych $ciegdw spawalniczych stanowily podstawe przy
wyborze ostatecznych parametrow do uzyskania warstw napawanych. Badania wykonane
w II etapie zweryfikowaty ich wlasnos$ci uzytkowe, takie jak: odporno$¢ na $cieranie, erozj¢
kawitacyjng oraz korozj¢ elektrochemiczng. Podjete prace eksperymentalne pozwolity
na zoptymalizowanie procesu PPTAW dla wszystkich czterech materialow 1 wskazanie
materialu odpornego na wigcej niz jeden analizowany czynnik niszczacy. Na podstawie
uzyskanych wynikow stwierdzono, ze materiat NiCrCuMo charakteryzuje si¢ najmniejsza
warto§cig wspotczynnika zuzycia K sposrod badanych oraz dobra odpornos$cia
na oddziatywanie erozji kawitacyjnej 1 odpornoscia na korozje o charakterze
elektrochemicznym zblizong do stali nierdzewne;.

Rozprawa doktorska zostala zrealizowana w Katedrze Obrobki Plastycznej,
Spawalnictwa 1 Metrologii Wydziatu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej przy
wspolpracy z Katedrg Spawalnictwa Wydziatu Mechanicznego Technologicznego Politechniki

Slaskiej w Gliwicach oraz Katedra Inzynierii Materiatowej Politechniki Lubelskie;.



